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 الفصل الأول: لمحة موجزة عن الدهانات

 

 قدمــــــة:م 1-1

الدهانات عموماً و الدهانات المعمارٌة على وجه الخصوص لها عظٌم الأثر فً جمٌع مجالات 

الحٌاة... و من قدٌم الأزل و الدهانات تعبر عن حضارات الأمم... و هً المقٌاس الفعلً 

تعاقبة، للتقدم العلمً و التكنلوجً لهذه الأمم... فالدهانات هً التً تنقل حضارات الأجٌال الم

فالتراث العلمً و الفنً نقل بواسطة الدهانات، فاللوحات الأثرٌة الثمٌنة و النقوشات فً 

 المعابد خٌر دلٌل على ذلك..

 

 

 نبذة تارٌخٌة عن الدهانات: 1-2

عام قبل المٌلاد الدهانات الشفافة )اللكر(باستخدام صمػ  2000اكتشؾ الصٌنٌون منذ حوالً 

نباتات( من شجر اللكر كمادة ترابط، كما عرفت الدهانات منذ حلٌبً )سائل من أوعٌة ال

سنة قبل المٌلاد عندما طور المصرٌون القدماء علم التلوٌن إذ كانت تتركب  1500حوالً 

سنة قبل  1000حٌنئذٍ من دهون حٌوانات، مواد معدنٌة ملونة و كربون أسود، و منذ حوالً 

نجات الطبٌعٌة و شمع النحل، و فً القرن المٌلاد اكتشؾ المصرٌون الورنٌش من الرات

السادس عشر انتقلت صناعة الدهانات من الصٌن إلى أوروبا و تطورت فٌما بعد باستخدام 

الزٌوت النباتٌة و راتنجات الأشجار كمواد ترابط و بقٌت المنتجات النباتٌة أكثر المواد 

عشر تطورت صناعة الدهانات  استخداماً كمواد خام لهذه الصناعة و مع بداٌة القرن التاسع

بشكل واسع و سرٌع نظراً لاستخدام الكثٌر من المركبات البتروكٌمٌائٌة الوسٌطة و النهائٌة 

% مثل نترات السٌللوز ، الراتنجات الفٌنولٌة الصنعٌة و 80كمواد ترابط تصل نسبتها إلى 

 راتنجات الألكٌد و ؼٌرها.



 

 

 الفصل الثانً: لمحة موجزة عن الدهانات

 تعرٌؾ الدهانات 2-1

 أساسٌات الدهانات 2-2

 المكونات الأساسٌة للدهانات 2-3

 أهم عناصر مواد الدهانات 2-4

 تعرٌؾ الدهانات: 2-1

الدهانات هً تلك الطبقة الأخٌرة التً تكسى أو تطلى بها الأسطح ) الجدران ، الأسقؾ ، 

ٌاً خاصاً على الأبنٌة تارة و الارضٌات ، الخشب ، المعادن( لتضفً طابعاً جمالٌاً و زخرف

 لتحمً الأسطح من التلؾ تارة أخرى.

 أساسٌات الدهان: 2-2

( و vehicle( تكون عالقة داخل مادة سائلة تسمى وسٌط )pigmentتتكون من بودرة )

عندما ٌدهن بها السطح ٌتحول هذا الدهان إلى طقة رقٌقة جداً صلبة بمساعدة إحدى الطرق 

 الآتٌة:

 : تعمل طبقة صلبة من الدهان باتحادها بؤكسجٌن الجو.الأكسـٌد -1

 التبخــر: تعمل طبقة من الثٌرموبلاستٌك. -2

 التسخٌن: تعمل طبقة من التٌرموستٌنج. -3

التؽٌرات الكٌمٌائٌة: تعمل تلاحم بٌن المواد و بعضها و تكون بذلك طبقة رقٌقة سطحٌة  -4

 صلبة.

 المكونات الأساسٌة للدهان: 2-3

 أي دهان من عدة مكونات أساسٌة هً:ٌتكون 

 (:bindersالمادة الرابطة ) -1

و هً السائل الرئٌسً الذي ٌكون مسإولاًعن حمل جمٌع مكونات الدهان الأخرى، والمادة 

الرابطة هً التً تحدد نوع الدهان سواءً كان دهان مائً أو زٌتً أو سٌلٌلوزي أو كحولً، و 

دة الرابطة، كذلك تتوقؾ جودته على جودة المادة و قدرتها تتوقؾ قٌمة الدهان على قٌمة الما

 على حل المكونات المختلفة.

 القواعد الأساسٌة: -2

و المقصود بها هً البودرة المكونة للدهان و التً تكون مع المادة الحاملة القوام الأساسً 

 للدهان.

 الأكاسٌد الملونة: -3

تكون هذه الأكاسٌد لوناً واحداً أو لونٌن أو أكثر و هً التً تعطً للدهان اللون المطلوب و قد 

 بشرط التجانس وعدم حدوث تفاعلات كٌمٌائٌة تإثر على الدهان.



 الإضافات المساعدة: -4

هً المحسنات و المثبتات و المجففات و هً فً الحقٌقة ذات أهمٌة قصوى فً صناعة 

 البوٌات و من أنواعها:

 مواد لمنع الترسٌب.• 

 تكون القشرة.مواد لمنع • 

 مواد مجففة.• 

 مواد لزٌادة السٌولة و التشؽٌلٌة )مواد مخففة(.• 

 مواد لإكساب اللمعان.• 

 مواد لطفً اللمعان.• 

 مواد لزٌادة المرونة.• 

 مواد مثبتة للدهانات.• 

 مواد زادة الصلابة.• 

 مواد زٌادة مقاومة المٌاه.• 

 مواد زٌادة مقاومة الحرارة.• 

 البكترٌا و الطفٌلٌات. مواد مقاومة• 

 مواد زٌادة مقاومة صدأ عبوات الصفٌح.• 

 …و فً ما ٌلً سٌتم شرح هذه المكونات بشًء من التفصٌل

 المواد الرابطة: 2-3-1

تعتبر المواد الرابطة من أهم مكونات البوٌات و الدهانات بجمٌع أنواعها حٌث أنها المسإول 

أٌضاً عن لصق الدهان بالسطح، و جودة الادة  الرئٌسً عن حمل مكونات الدهان و مسئولة

 الرابطة هً التً تحدد جودة الدهان.

 و للمادة الرابطة عدة أنواع من حٌث الحالة المجودة بها سواء كانت سائلة أو صلبة أو بودرة.

و المواد الرابطة إما أن ٌحدث لها تفاعلات كٌمٌائٌة أثناء الجفاؾ مثل ما ٌحدث فً راتنجات 

و الإٌبوكسً و البولً رٌثان أو لا ٌحدث لها تفاعلات كٌماوٌة حٌث ٌتم جفافها بمجرد  الألكٌد

 تطاٌر المواد المذٌبة مثل الراتنجات الطبٌعٌة مثل السٌلولوز و الأكرٌلك .

 و تنقسم المواد الرابطة إلى قسمٌن:

 .الراتنجات الصناعٌة: وهً التً ٌتم جفافها عن طرٌق التفاعلات الكٌمٌائٌة -1

 الراتنجات الطبٌعٌــة: وهً التً ٌتم جفافها بتطاٌر المذٌبات. -2

 أ( الراتنجات الصناعٌة:-2-3-1)

 (:alked resinsالمواد الرابطة الصناعٌة من راتنج الألكٌد ) -1

من أشهر الراتنجات القدٌمة التً أثبتت كفاءة عالٌة فً صناعة البوٌات و اللاكٌهات و 

صؾ لامعة و المطفٌة و تستخدم الدهانات المصنوعة من راتنج الألكٌد الدهانات اللامعة و الن

 فً البوٌات المنزلٌة و الدهانات الصناعٌة.



 و أنواع راتنج الألكٌد هً:

 % و ٌذوب فً المذٌبات الألٌفانٌة.60. راتنج طوٌل الزٌت نسبة الزٌت فٌه أكثر من 1

 % و ٌذوب فً الهٌدروكربونات.60% إلى 45. راتنج متوسط الزٌت نسبة الزٌت فٌه من 2

 % و ٌذوب فً المذٌبات العطرٌة.40% إلى 25. راتنج قصٌر الزٌت نسبة الزٌت فٌه من 3

 . راتنج عدٌم الزٌت و هو خال من الزٌت و ٌذوب فً الكحولات.4

و الراتنج طوٌل الزٌت نسبة جفافه أعلى من متوسط الزٌت و هكذا كذلك امتزاج راتنج طوٌل 

 الزٌوت المؽلٌة ٌكون بنسبة أعلى من متوسط الزٌت و هكذا.الزٌت مع 

 :epoxy resinsراتنجات الإٌبوكسً الصناعٌة )) -2

و ٌتمٌز بمٌزات جٌدة خاصة فً المجال الإنشائً و 1936ظهر راتنج الإٌبوكسً فً عام 

 جمٌع المهندسٌٌن ٌلمسون ذلك .

 و الصور التً ٌوجد بها الإٌبوكسً هً:

 مثل الدهانات العادٌة.مكون واحد • 

 (.hardenerهما المادة السائلة و المصلب) A&Bمكونٌن عبارة عن مركبٌن • 

 راتنج صلب )بودرة( ٌتم طلاإه بطرٌقة الدهانات الألكتروستاتٌكٌة.• 

من أهم ممٌزات الإٌبوكسً مقاومته للكٌماوٌات و العوامل الجوٌة و التآكل و ؼٌر ذلك مما 

 سٌرد ذكره لاحقاً.

 راتنج البولً رٌثان الصناعً: -3

من أقوى و أحسن المواد الرابطة حٌث ٌعطً قوة لصق عالٌة جداً بالإضافة إلى مقاومة • 

 الكٌماوٌات و الإحتكاك و الصدمات و الرطوبة.

تستخدم الدهاناتالمصنعة من راتنج البولً رٌثان فً الدهانات الداخلٌة و الخارجٌة و • 

 الأخشاب.

البولً رٌثان فً صناعة الورنٌشات ذات الخواص الممتازة فً الحماٌة من ٌدخل راتنج • 

 الكٌماوٌات و الإحتكاك.

ٌوجد من هذه الدهانات و الورنٌشات مركبات ذات عبوه واحده أو ذات عبوتٌن كما هو • 

 الحال فً الإٌبوكسً.

 أنواع أخرى من الراتنجات الصناعٌة: -4

راتنج السٌلٌكون الذي ٌتمٌز بتحمله درجات عالٌة من  ٌوجد أنواع أخرى من الراتنجات مثل

درجة مئوٌة كما أن له مقاومة جٌدة للمٌاه، كما ٌوجد نوع آخر هو  600الحرارة تصل إلى 

راتنج البولً إستر المستخدم فً الورنٌشات بكفاءة عالٌة، كذلك ٌوجد راتنج الفٌنول المناسب 

 لمواد البٌلوجٌة و مقاومته لمٌاه.لخزانات المٌاه و علب الأطعمة لمقاومته ل

 ب( الراتنجات الطبٌعٌة: -2-3-1)

لا ٌحدث لهذه الراتنجات أي تفاعلات كٌماوٌة أثناء الجفاؾ و لكن ٌحدث فقط تطاٌر للمذٌبات 



أما الراتنجات الصناعٌة فٌتم الجفاؾ عن طرٌق التفاعلات الكٌماوٌة، و الراتنجات الطبٌعٌة 

 ً و منها ماهو من أصل حٌوانً.منها ما هو من أصل نبات

من الراتنجات ذات الأصل الحٌوانً راتنج الشٌلاك )الجملاك( و التً تفرزه حشرة اللاك 

الموجودة فً الهند، أما الراتنجات الطبٌعٌة ذات الأصل النباتً فهً متعددة و منها راتنج 

هو السلٌلوزات و هً أٌضاً  القلفونٌة )الروزٌن( و راتنج الكوبال، و من الأنواع الشائعة أٌضاً 

 لا ٌحدث لها أي تفاعلات كٌمٌائٌة أثناء الجفاؾ و لكنه ٌتم تطاٌر المواد المذٌبة.

 القواعد الأساسٌة للدهانات: 2-3-2

 هً المساحٌق الأساسٌة التً تكون مع المواد الرابطة القوام الرئٌسً للدهانات.• 

كالسٌوم( و اللٌثون )الزنك( و أكسٌد التٌتانٌوم من أشهر هذه القواعد الأسبٌداج )كربونات ال• 

 و الجٌر.

تخلو الدهانات الشفافة من القواعد الأساسٌة حٌث تقلل من شفافٌتها مثل الدهانات السلٌلوزٌة • 

 الشفافة و دهانات الأستر و الورنٌشات السنتاتٌك و ورنٌشات التلمٌع.

 :و فً ما ٌلً شرح لبعض أنواع هذه القواعد الأساسٌة

 الأسبٌداج )كربونات الكالسٌوم(: -1

هو من أشهر القواعد البٌضاء الرخٌصة الثمن التً تدخل فً دهانات الؽراء و البلاستٌك و • 

 اللاكٌه و المعاجٌن.

ٌضاؾ أٌضاً الأسبٌداج إلى اللٌثون )الزنك( و أكسٌد التٌتانٌوم لتكوٌن قاعدة بٌضاء فً • 

 الدهانات المائٌة الجٌدة.

 جودة الأسبٌداج على جودة الحجر الجٌري و جودة طحٌنه. تتوقؾ• 

لإنتاج الأسبٌداج ٌتم تكسٌر الحجر الجٌري فً كسارات خاصة ثم ٌتم طحنه فً طواحٌن • 

 إلكترونٌة للحصول على درجة نعومة عالٌة.

 الأسبٌداج ؼٌر سام.• 

 اللٌثٌبون )الزنك(: -2

 لٌد جٌداً و لا ٌزال بسهولة.هو مسحوق أبٌض ناعم و دهنً الملمس ٌلتصق با• 

 ٌعطً قوة تؽطٌة عالٌة للدهانات و له مقاومة للإحتكاك و للعوامل الجوٌة و هو ؼٌر سام.• 

 ٌقبل اللٌثون الذوبان فً جمٌع السوائل و الملونات.• 

 % مع كبرٌتات البارٌوم.30% إلى 28ٌتكون اللٌثون من كبرٌتور الزنك بنسبة من • 

 ً تؤسٌس البوٌات السنتاكٌة و السلٌلوزٌة و كذلك فً المعاجٌن المختلفة.ٌستخدم اللٌثون ف• 

 الأكاسٌد الملونة: 2-3-3

هً مساحٌق بودرة تضاؾ للقواعد الأساسٌة السابق ذكرها لإكسابها لون معٌن و قد ٌستخدم • 

 نوع واحد أو نوعٌن من الأكاسٌد الملونة بشرط عدم حدوث تفاعل بٌن الأكاسٌد و بعضها.

فً حالة الدهانات الشفافة أو البٌضاء التً تقوم القواعد الأساسٌة بدور الملونات لا تحتاج  •

 فً هذه الحالة إلى أي ملونات.



 أنواع الأكاسٌد الملونة:

أكاسٌد رخٌصة مثل الأسبٌداج و الطٌنة البٌضاء و الأحمر الزنجؽفري الطبٌعً و أصفر  -1

 نٌز.تراسٌنة و أسود الجرافٌت و بنً المنج

 أكاسٌد كٌماوٌة مثل اللٌثٌبون و كبرٌتات البارٌوم. -2

 أكاسٌد حٌوانٌة مثل الأحمر اللعلً و أحمر الجملكة و أسود العظام و بنً العظام. -3

 الأكاسٌد الحرارٌة مثل الجٌر السلطانً. -4

أحمر  الأكاسٌد النباتٌة مثل أسود الفحم و الأزرق الهندي و الأحر الزنجؽفري الصناعً و -5

 الكادٌوم و الأخضر النباتً.

 الإضافات المساعدة: 2-3-4

 وهً المواد التً تضاؾ لتحسٌن خواص الدهانات و البوٌات و أهمها:

 . المواد الحافظة و هً تمنع تكوٌن الكائنات الحٌة و الطفٌلٌات خاصة فً الدهانات المائٌة.1

دهانات الزٌتٌة، و من أنواعها . المواد المجففة و هً التً تساعد على جفاؾ طبقة ال2

% إلى 0.005الكوبلت و المنجنٌز و الرصاص و الحدٌد و الكالسٌوم و هً تضاؾ بنسبة 

1.% 

 . مواد لمنع تكون القشرة.3

 . المواد المانعة للترسٌب.4

وهً من أهم المواد فً صناعة الدهانات حٌث أن ترسٌب القواعد الأساسٌة ٌؽٌر من تؽطٌة 

 ض الأحٌان ٌصعب التقلٌب فتطفو السوائل على السطح.الدهان و فً بع

و من أهم المواد المانعة للترسٌب فً الدهانات السٌلٌلوزات و البنتونٌت و الشمع و كربونات 

 الكالسٌوم المعالج أسطح حبٌباته بحمض الإستارٌك .

 . مواد منع الرؼوة، تحدث ظاهرة الرؼوة فً الدهانات المائٌة و هً ؼٌر مستحبة.5

 . مواد وقؾ الحرائق مثل فوسفات السٌلكون و فوسفات التٌتانٌوم و الإسبستوس.6

 زٌت بذرة الكتان المؽلً: 2-4

. ٌستخرج هذا الزٌت من بذور الكتان عن طرٌق كبس البذرة فً مكابس هٌدرولٌكٌة 1

 )عصارات( فً درجات حرارة معٌنة و المتبقً هو كثب الزٌت.

 مؽلً:. خواص زٌت بذرة الكتان ال2

 .0.934درجة مئوٌة هو حوالً  15.5الوزن النوعً عند درجة • 

 .1.482درجة مئوٌة هو  20معامل الإنكسار عند درجة • 

. ٌمكن معرفة الزٌت الجٌد بوضع كمٌة على راحة الٌد ثم تفرك و ٌتم معرفة رائحة الزٌت 3

 من روائح المواد الؽرٌبة.

 لعدٌد من أنواع الدهانات و المعاجٌن و الورنٌشات.. ٌستخدم زٌت بذرة الكتان المؽلً فً ا4

 المذٌبات: 2-5

هً مواد عضوٌة متطاٌرة تستخدم لإذابة الراتنجات و لتقلٌل اللزوجة فً البوٌات والورنٌشات 



 و من أمثلة المذٌبات ما ٌلً:

 . التربنتٌن:1

 لمٌع الموبٌلٌا.ٌستعمل كمخفؾ و مجفؾ فً الدهانات و الورنٌشات كما ٌضاؾ إلى الشمع لت• 

ٌستخدم أٌضاً مع اللٌثٌبون و زٌت بذرة الكتان المؽلً فً عمل البطانات للحوائط و • 

 الأخشاب.

ٌمكن التؤكد من جودته بوضع كمٌة قلٌلة فً زجاجة و ترج جٌداً فإذا تلاشت الفقاعات • 

 بسرعة كان جٌداً.

 . النفط المعدنً:2

و ثمن الأخٌر، ٌستخدم أٌضاً كمخفؾ و مجفؾ، كما ٌستخدم بدلاً من التربنتٌن الطبٌعً لؽل

ٌستخدم لتنظٌؾ الفرش و البروشات، كما ٌستخدم مع اللٌثٌبون و زٌت بذرة الكتان المؽلً فً 

 عمل البطانات للحوائط و الأخشاب.

 . الكحولات:3

فً تستخدم الكحولات بؤنواعها المختلفة كمواد مذٌبة مثل الكحول الإٌثٌلً الأحمر المستخدم 

الوقود و فً إذابة الجملكة و كحول البٌوتٌل الذي ٌستخدم لإذابة الراتنجات و الصلبة فً 

بوٌات الأفران و كحولات الأمٌل التً تستخدم فً خلات الأمٌل التً تذٌب البوٌات 

 السلبولوزٌة و الكحولات سرٌعة الإشتعال.

 . الكٌتونات:4

ة مثل الأسٌتون الذي ٌستخدم كمذٌب فً هً مركبات كٌماوٌة و متطاٌرة ذات رائحة ممٌز

 الورنٌشات و البوٌات السلٌولوزٌة كما أنه ٌذٌب الجملكة و القلفونٌة و لكنه سرٌع الإشتعال.

 الملدنات: 2-6

هً مواد مساعدة تضاؾ إلى الدهانات لتعطً مرونة فً سطح الدهان و تقلل من الصلابة و 

 تزٌد من قوة الإلتصاق و تزٌد اللمعان.

ستخدم الملدنات على وجه الخصوص فً الدهانات و الورنٌشات السلٌولوزٌة و من أهم و ت

 الأنواع التراي فٌنٌل فوسفات.

 أهم عناصر مواد الدهانات: 2-7

 …الجدول التالً ٌوض أهم عناصر مواد الدهانات و استعمالاتها

 تهااسم المادة بالعربٌة اسم المادة بالإنجلٌزٌة أنواع المادة و استعمالا

 زٌت نً. -Linseed Oil 1زٌت بذرة الكتان 

 زٌت مؽلً أو مستوي. -2

 لإذابة مساحٌق الأساس فٌها.

 Tung Oilزٌت تونج 

 Soya Oilزٌت صوٌا 

 وهو أكسٌد الزنك و ٌنقسم إلى: Zinc Pigmentأبٌض الزنك 



 %زنك(.50زنك عادي)فٌه  -1

قوام للبوٌة مثا الزنك الفرنسً % زنك( و هو مادة مالئة لإعطاء 95-75زنك ؼنً)فٌه  -2

 أو الصٌنً.

مادة مالئة كمسحوق أساس لإعطاء قوام للبوٌة و هو أبٌض  White Leadالإسبٌداج 

 الرصاص أو كربونات الرصاص و ٌستعمل فً الدهانات الخارجٌة و المعجون.

 مذٌب و مخفؾ للبوٌة. Turpentineالترابنتٌن 

 الصمػ.نباتً: ناتج تقطٌر  -Naphta 1النفط 

 معدنً:ناتج تقطٌر البترول. -2

 ٌسرعةجفاؾ البوٌةو تكوٌن طبقة رقٌقة صـلبة. Varnishالورنٌش 

 اسم المادة بالعربٌة اسم المادة بالإنجلٌزٌة أنواع المادة و استعمالاتها

 الشمع الأصفر)العسلً(

Resin 

 صناعً،ٌساعد على سرعة جفاؾ البوٌة.. -2طبٌعً -1

 مواد خاصة. -3سائب.  -2 خرز. -Glue 1الؽراء 

 ٌستعمل فً عمل معجون البوٌة و تحضٌر بعض البوٌات.

من أنواع الشمع و ٌستعمل لمعالجة عقد  Shellac  &Alcohol*الجملاكة وَ الكحول 

الأخشاب لكً لا تخرج عصارات الأخشاب الصمؽٌة من خلالها و كذلك لدهان الأخشاب 

 نفسها.

 الة البوٌة القدٌمة.لتجلٌخ و إز Potassiumالبوتاس 

 لتجلٌخ و إزالة البوٌة القدٌمة. Sodaالصودا الكاوٌة 

 لتثبٌت بعض البوٌات. Alumالشبه 

وهو أكسٌد الرصاص الأحمر و ٌستعمل لدهان المواد القابلة للصدأ  Red Leadالسلاقون 

 مثل الحدٌد و خلافه.

لتجلٌخ و تنظٌؾ  Black soap  &Detergentالصابون الأسود وَ الصابون البودرة 

 السطح المراد دهانه بالبوٌة.

 نباتً. -Colors 1الألوان )تراسٌنا( 

 معدنً مثل أكسٌد الحدٌد الأحمر أو الأصفر أو الأسود وهً المواد الملونة للبوٌة -2

* تستخرج الجملاكة من انتاج عش خنافس لاك التً تعٌش على أفرع الأشجار بؤعداد كبٌرة 

 عصاراتها.و تتؽذى على 

 الفصل الثالث: تحضٌر السطح للدهان و طبقات الدهان

 الظروؾ المناسبة للطلاء.3-1

 تحضٌر السطح للدهان 3-2

 طبقات الدهان 3-3



 الفصل الثالث: تحضٌر السطح للدهان و طبقات الدهان

 الظروؾ المناسبة لطلاء الدهان: 3-1

 درجة الحرارة و الرطوبة:• 

 كاثؾ عندها الرطوبة الجوٌةهً درجة الحرارة التً تت

 رطوبة السطح:• 

 تتؤثر قوة الالتصاق و سرعة الجفاؾ إذا طلً الدهان على سطح مبلل .

 التلوث الجوي :• 

 قد تتسبب الأبخرة بتؤخر الجفاؾ أو تسبب تؽٌر الألوان للدهانات

 حركة الهواء و الرٌاح :• 

 مة لإزالة أبخرة المواد المذٌبةتساعد حركة الهواء المعتدلة على سرعة الجفاؾ و هً مه

 العوامل الفصلٌة:• 

 من الممكن أن تفرض تؽٌرات الطقس بعض القٌود على عملٌة طلاء الدهانات

 

 تحضٌر السطح للدهان: 3-2

لابد لتحضٌر السطح المراد دهانه بالبوٌات أن نقوم بتنظٌفه لإزالة الأوساخ و الأتربة العالقة 

نته ثم صنفرته مرة أخرى لتنعٌمه و سد مسامه ثم تٌظٌفه و به و بعد ذلك صنفرته ثم معج

تجفٌفه كً تتوالى طبقات الدهان فوق بعضها مثل طبقة الوجه التحضٌري ٌلٌها وجه البطانة 

ثم الوجه النهائً. و الإختٌار المناسب فً طبقات البوٌة ٌعتمد أساساً على إستعمالاتها إما 

لا ٌجب دهان أي طبقة من طبقات الدهان الثلاث داخل المبانً أو خارجها. و عموماً ف

المذكورة إلا بعد جفاؾ كل وجه و تمام تصلبه ثم صنفرته بالصنفرة و تنظٌفه ثم معجنته لملئ 

مسام سطحه ثم تركه ٌجؾ ثم ٌصنفر مرةً أخرى و ٌنظؾ و بعد ذلك ٌكون السطح جاهزاً 

 لإستقبال طبقة البوٌة التالٌة المطلوبة.

 لتً تطلى عاده إلى :تصنؾ المواد ا

 الواح الجبس. -الورق والالٌاؾ –مواد ماصه جدا : الالواح العازله للصوت • 

 الواح رقائؾ الخشب. –مواد ماصه : الخشب • 

البلوسترٌن -اللدائن او البلاستٌك–مواد ؼٌر ماصه: الزجاج ، البلاط والقرمٌد الملمع • 

 الممدد.

 الواح المقاومه للحرٌق. -الصوؾ الخشبً-الجبسً الاسطح النشطه كٌمٌائٌا: البلاستر• 

الاسمنج الزجاجً -طوب البناء-الجبس الجٌري–المواد القابه للتاكل : المعادن الحدٌدٌه • 

 المعادن اللا حدٌدٌه.-الرقائق المعدنٌه-المقوى

ت الاسطح النازفه )المواد البطٌئه الجفاؾ (: الاسطح المطلٌه او الممزوجه بالقار او زٌو• 

 قار الفحم أو بالزٌوت المعدنٌه والشح.

 الاسطح او الدهانات :التً تحتوي على صبػ معٌن احمر او اصباغ عادٌة.• 



 طبقات الدهان: 3-3

تدهن البوٌة عادةً على الأسطح المراد دهانها على طبقات متتالٌة و هً تتكون عادةً من 

 الأوجه الآتٌة:

 وجه تحضٌري: -1

طبقة الدهان الأولى على السطح المراد دهانه فٌجب أن تكون مناسبة  و قد ٌسمى البادي و هو

و سهلة الإلتصاق بالسطح. كما ٌجب أن تقبل هذه الطبقة فوقها طبقات دهان أخرى. و الوجه 

 التحضٌري ٌجب أن ٌناسب الإحتٌاجات الآتٌة:

 النفاذ فً الأسطح المسامٌة كما فً حالة دهان الخشب و البٌاض.• 

 دأ كما فً حالة دهان المعادن.منع الص• 

 ٌؽطً الأسطح النشطة كٌمٌائٌاً بإحكام كما فً حالة بٌاض التخشٌن الجدٌد.• 

 مقاومة الحرارة.• 

و قد ٌستعمل الوجه التحضٌري من طبقتٌن فً حالة إستعمال البوٌات المخلوطة ٌدوٌاً نظراً 

ادن أو الخشب ثم تؽطٌتها ببوٌة لعدم تؽطٌتها الأسطح جٌداً مثل دهان بوٌة سلاقون على المع

 أخرى.

 وجه البطانة: -2

وهً طبقة الدهان الثانٌة على السطح المراد دهانه. فٌجب على هذه الطبقة أن تؽطى و تعتم 

طبقة الدهان الأولى التً تحتها مع الإرتباط بها لتكوٌن سمك رقٌق مناسب كما ٌجب أن تكون 

 بنفس لون الوجه النهائً المطلوب.

 ه نهائً:وج -3

وهً الطبقة الأخٌرة للدهان فوق السطح المراد دهانه و تعمل باللون المطلوب مع إنهائها 

بدون أثر للفرشة، و اختٌار الألوان النهائٌة متعددة فإما أن تكون مطفً أو زٌت أو لمٌع أو 

وٌة أنامل. فمثلاً بوٌة الزٌت اللٌعة تعٌش مدة أطول فً الأسطح الخارجٌة للمبانً عن الب

 المطفٌة، أما درجة لمعانها و برٌقها فٌمكن التحكم فً اختٌارها.

و نظراً لكثرة إستعمال البوٌات ذات الخلط الٌدوي فً مصر فقد جرت العادة على وضع 

مواصفات خاصة للدهانات بالبوٌات فً تشٌٌد المبانً تشمل ثلاثة أوجه بخلاؾ الوجه 

من وجهٌن بوٌة السلاقون و ٌلٌها بوٌة بلون  التحضٌري والذي ٌكون فً هذه الحالة مكون

 فاتح.

 المعجون:

 و توجد منه أنواع كثٌرة نذكر الشائع منها كالآتً:

 . معجون ؼراء:1

ٌستعمل لسد اللحامات و معالجة العٌوب للأسطح المراد دهانها أثناء الوجه التحضٌري و 

 ٌتكون من:

 جزء ؼراء 1



 جزء ماء 2

 أجزاء أسبٌداج و لون. 7

 معجون أندوٌل: .2

و قد ٌسمى معجون تلقٌط، و ٌستعمل لسد اللحامات و معالجة العٌوب 
 للأسطح المراد دهانها أثناء بطانة البوٌة و تتكون نسبته من:

 جزء أسبٌداج 4

 جزء أبٌض الزنك 2

 جزء ؼراء 2

 جزء زٌت بذرة الكتان 2

 جزء لون. 2

 . معجون الأبوكسً:3

الشمعٌة االصاعٌة وله خاصٌة شدة المقاومة للرطوبة  وٌستحضر فً المصانع من المواد

 والعاومل الجوٌة وٌباع عادة فً الأسواق فً أنابٌب أو علب مختلفة الأحجام.

ولذلك ٌستعمل عادة فً سد اللحامات ومعالجة العٌوب فً الأماكن التً تكثر فٌها المٌاه مثل 

 الفاصل بٌن البانٌو والحائط فً الحمامات .

=================================================

====== 

 الفصل الرابع: أقسام الدهانات

========= 

 تنقسم الدهانات إلى ثلاثة أقسام:

 . دهانات و ورنٌشات معمارٌة.1

 . دهانات و ورنٌشات صناعٌة.2

 . دهانات و ورنٌشات عازلة.3

 

 الدهانات المعمارٌة: 4-1

 تنقسم الدهانات المعمارٌة إلى:

 (:Emulsion Paintالدهانات المائٌة المستحلبة ) 4-1-1

ٌوجد العدٌد من الدهانات المعمارٌة التقلٌدٌة المائٌة مثل الدهان بالجٌر والؽراء وبالدٌستمبر 

وبالبلاستٌك، كذلك ٌوجد أنواع متطورة من الدهانات المائٌة مثل الكوارتز والجرافٌاتو 

 والبلاستٌك النصؾ لامع.

 دهان الجٌر:أ(  -4-1-1)

ٌعتبر من أقدم الدهانات المائٌة وأرخصها وإن كان استعماله قلٌل حالٌاً نظراً لما ٌحدثه من 



تؤثٌر على الأٌدي وعلى جمٌع الأجزاء التً ٌتعرض لها الجسم، كذلك نظراً لظهور أنواع 

 متطورة وحدٌثة وسرٌعة من الدهانات المائٌة مثل الدهان بالبلاستٌك.

ٌر بتسخٌن حجر الجٌر أو الطباشٌر فترتفع درجة حرارة الحجر فٌتحول من ٌحضر دهان الج

 كربونات الكالسٌوم إلى أكسٌد الكالسٌوم وهو الحجر الجٌري.

والجٌر الذي ٌصلح للدهان هو الجٌر السلطانً الذي ٌصنع فً أفران خاصة )قمائن(، وٌكون 

جة الحرارة وٌعرؾ بالجٌر عبارة عن قطع صلبة ٌتم صب الماء إلٌها فتنتفخ وترتفع در

 المطفى )أٌدروكسٌد الكالسٌوم( وٌجب أن ٌكون الجٌر تام الطفى.

 تجهٌز دهان الجٌر:

ٌجب أن ٌكون الجٌر السلطانً متشبع تماماً بالماء حتى ٌكون مناسباً للاستخدام فً  -1

قطعة  الدهانات لذلك ٌتم تجهٌز برامٌل توضع بها كمٌة مٌاه لمنتصفها ثم ٌتم وضع الجٌر

قطعة حتى تصل إلى ثلاثة أرباع البرمٌل وذلك حتى لا ٌحدث انفجار ما بٌن ٌوم أو ٌومٌن 

 حتى ٌتحول إلى الجٌر المطفى )أٌدروكسٌد الكالسٌوم( وٌترسب فً القاع على هٌئة عجٌنة.

 ٌتم التقلٌب الجٌد بخلاط أو ٌدوٌاً بقطعة خشب مناسبة ثم ٌتم التصفٌة بسلك ناعم. -2

اللون المذاب فً الماء بالكمٌة المناسبة حسب اللون المطلوب وٌلاحظ أن اللون ٌضاؾ  -3

 ٌفتح كثٌراً بعد الجفاؾ.

 ٌضاؾ ملح الطعام )كلورٌد الصودٌوم( أو الشبه بالنسب الآتٌة: -4

 30:  1الملح بنسبة • 

 40:  1الشبه بنسبة • 

 وفائدة الملح أو الشبه هو تثبٌت الجٌر على الحوائط.

حالة دهان الجٌر على الواجهات ٌضاؾ كمٌة بسٌطة من زٌت بذرة الكتان المؽلً فً  -5

 لزٌادة قابلة التشؽٌل.

 ٌعتبر الجٌر من الدهانات الصحٌة للمبانً داخلٌاً وخارجٌاً. -6

 طرٌقة دهان الجٌر:

 ٌمكن دهن الجٌر بالفرشاة أو بالرش بماكٌنة ٌدوٌة أو كهربائٌة. -1

بالفرشاة ٌتم دهان الوجه الأول فً اتجاه ثم ٌدهن الوجه الثانً باتجاه فً حالة دهان الجٌر  -2

 متعامد على الوجه الأول وذلك بعد تمام جفاؾ الوجه الأول.

فً حالة الدهان بالرش ٌتم رش الوجه الأول وبعد جفافه ٌتم رش الوجه الثانً عمودٌاً  -3

 على الوجه الأول.

 لا تتؤثر بقلوٌة الجٌر. ٌجب أن ٌتم استخدام ملونات أكاسٌد -4

 ٌجب تنظٌؾ السطح جٌداً قبل الدهان. -5

 ب( الدهان بالؽراء: 4-1-1)

 ٌعتبر من الدهانات قلٌلة التكلفة أٌضاً ولكنه أؼلى من دهان الجٌر. -1

 ٌتفوق عن دهان الجٌر بإعطائه سطحاً ناعماً وألواناً أحسن و أوضح من الدهان بالجٌر. -2



 ح وٌنظؾ جٌداً وٌزال أي دهان قدٌم قبل البدء فً الدهان بالؽراء.ٌجب أن ٌجهز السط -3

 تجهٌز الدهان بالؽراء:

 ٌتكون هذا الدهان من الأسبٌداج والؽراء والماء والأكاسٌد الملونة. -1

ٌتم تجهٌز كمٌة مناسبة من الأسبٌداج )كربونات الكالسٌوم( وٌتم نخلها بمنخل مناسب  -2

 وح ما بٌن ٌوم إلى ٌومٌن ثم ٌقلب جٌداً وٌتم تصفٌته.وتترك فً الماء لمدة تترا

والانتظار حتى ٌتم التشرب بالكامل  3:  1ٌتم نقع كمٌة مناسبة من الؽراء فً الماء بنسبة  -3

 ثم ٌوضع على نار هادئة ثم ٌضاؾ إلٌه الماء الساخن حتى ٌكون فً قوام البلاستٌك.

سبٌداج وٌتم عمل فواتٌر للألوان وتحدٌد اللون ٌتم تجهٌز الأكاسٌد الملونة ثم تخلط بالأ -4

 المطلوب مع ملاحظة أن الجفاؾ ٌجعل اللون أفتح درجة.

 .30:  1ٌتم إضافة الؽراء إلى الأسبٌداج بنسبة  -5

الؽراء المستخدم فً هذا النوع من الؽراء الحٌوانً المتوفر على هٌئة ألواح أو صفائح  -6

 سائلة أو ؼراء حمص.

 لؽراء:طرٌقة دهان ا

أو بالماء والؽراء بنسبة  40:  1ٌتم تنظٌؾ الحائط جٌداً ودهانها بالماء والصابون بنسبة  -1

 وهو ما ٌسمى بعملٌة التجلٌخ وذلك لتسهٌل عملٌة الدهان وؼلق مسام الحوائط. 50:  1

انً ٌتم الدهان بالفرشاة فٌتم دهان الوجه الأول فً اتجاه وبعد الجفاؾ ٌتم دهان الوجه الث -2

 فً اتجاه عمودي على الوجه الأول.

فً حالة الدهان بالرش ٌجب أن ٌكون الوجه الأول فً اتجاه والوجه الثانً فً اتجاه  -3

 عمودي علٌه وذلك بعد تمام جفاؾ الوجه الأول مع ضرورة أن تكون حركة الرش دائرٌة.

 ج( الدٌستمبر: 4-1-1)

ٌئة مسحوق أو سائل وٌوجد منه نوعان الأول من الدهانات المائٌة القدٌمة وٌوجد على ه -1

 للؽسٌل والثانً ؼٌر قابل للؽسٌل.

ٌتكون النوع الؽٌر قابل للؽسٌل من الؽراء الحٌوانً مع المواد الملونة والمواد المائٌة  -2

المناسبة ثم تطحن جٌداً ثم ٌضاؾ إلٌها البنتونٌت أو المٌثٌل سلٌلوز لسهولة التشؽٌل مع إضافة 

 حافظة.المواد ال

ٌتكون النوع القابل للؽسٌل من الكازٌن كمادة رابطة ث ٌضاؾ محلول الأمونٌا مع إضافة  -3

% من بٌكربونات البوتاسٌوم من وزن الكازٌن وهذا ٌجعله قابل للؽسٌل ثم ٌضاؾ الأسبٌداج 1

من الكازٌن مع  1: 2من الكازٌن ثم ٌضاؾ الكاولٌن بنسبة  8:  1أو أكسٌد الزنك بنسبة 

 فة المٌثٌل سٌلولوز وٌلً ذلك خلط هذه المكونات وطحنها.إضا

 طرٌقة دهان الدٌستمبر:

 ٌجب أن ٌكون السطح نظٌفاً وألا ٌكون مصقولاً. -1

 ٌجب أن ٌكون السطح أٌضاً مستوٌاً وألا ٌكون منعماً أو أصماً. -2

 د( الدهانات ببوٌة البلاستٌك :-4-1-1)



البلاستٌك من أحدث أنواع الدهانات على الإطلاق والتً  الدهانات المائٌة المعروفة باسم بوٌة

تطورت تطوراً كبٌراً وأصبحت تنافس جمٌع أنواع الدهانات الأخرى مثل الدهانات ببوٌة 

 اللاكٌة.

 أسباب تفوق هذه الدهانات:

 سرعة الدهان وجفافه. -1

نوع من  إمكانٌة الحصول على ألوان بدرجات مختلفة لا ٌمكن الحصول علٌها من أي -2

 الدهانات الأخرى.

 استحداث أنواع لامعة ونصؾ لامعه وقابلة للؽسٌل. -3

 سهولة التصنٌع والتطبٌق. -4

 رخص الثمن كخامات ومصنعٌات. -5

 سهولة التنظٌؾ وإمكانٌة دهان وجه جدٌد بعد فترة. -6

 أنوع دهان بوٌة البلاستٌك :

 دهانات البلاستٌك المطفً. -1

 اللامع.دهانات البلاستٌك  -2

 دهانات البلاستٌك النصؾ لامع. -3

 مكونات بوٌة البلاستٌك :

 تدخل فً صناعة الدهانات البلاستٌك العدٌد من الخامات التً تطورت تطوراً كبٌراً مثل:

(: مثل بولٌمر الأكلٌرٌك أو بولٌمر الأستٌرٌن أكلٌرٌلك POLYMERSالبولٌمرات )  -1

ستحلبة المائٌة نوعاً متمٌزاً من حٌث الصلابة واللمعان وهً الخامات التً تعطى للدهانات الم

 ومقاومة تؤثٌر الكٌماوٌات.

ٌدخل فً صناعة البلاستٌك مادة ثانً أكسٌد التٌتانٌوم التً تعطً البٌاض الشاهق  -2

والتؽطٌة على الحوائط وقد ٌستعاض عن هذه المادة باستخدام اللٌثٌبون )الزنك( أو أكسٌد 

 الزنك.

 ضاً فً تركٌبات بوٌة البلاستٌك مواد حافضة مناسبة.ٌدخل أٌ -3

 خطوات الدهان ببوٌة البلاستٌك :

من الأمور الهامة للإتمام الجٌد لأي نوع من أنواع الدهانات سواء المعمارٌة أو الصناعٌة  -1

أو العازلة أو الورنٌشات هو تجهٌز السطح لهذا الدهان بمعنى أن ٌقبل الدهان الجٌد بمراحله 

 ختلفة سواء البراٌمرات أو المعاجٌن أو البطانات أو أوجه الدهانات المختلفة.الم

ولإنجاح الدهان ٌجب أن ندرس السطح جٌداً أو مدى توافقه مع طبقات المعجون والدهان  -2

 وتظهر أهمٌة ذلك فً الأسطح القدٌمة المراد إعادة طلائها.

أو اللاكٌه ومطلوب دهانه ببوٌة فعند الرؼبة فً دهان سطح قدٌم مدهون ببوٌة الزٌت 

البلاستٌك ٌجب عمل طبقة وسٌطة بٌنهما مكونة من بوٌة اللاكٌه المط بعد تنظٌؾ السطح جٌداً 

 بعمل السنفرة اللازمة.



من الأمور الهامة فً تجهٌزات الأسطح للطلاء بالبلاستٌك هو النظافة التامة لهذا السطح  -3

 مونة.وإزالة أي أتربة أو عوالق أو بقاٌا 

 مراحل تجهٌز السطح وخطوات الدهان:

 تكون مراحل التجهٌز للأسطح وخطوات الدهان ببوٌة البلاستٌك كما ٌلً:

 النظافة التامة للسطح والصنفرة الجٌدة وإزالة أي أتربه أو بقاٌا مونة أو أي مواد دهنٌة. -1

سحب سكٌنة  ٌمكن تجلٌخ السطح بوجه بلاستٌك مخفؾ أولاً ثم فرد طبقة معجون أو -2

 معجون مباشرة على الحائط وٌتوقؾ على رإٌة المهندس وعلى حالة السطح.

 ٌلً ذلك عمل صنفرة بعد تمام جفاؾ طبقة المعجون. -3

التنظٌؾ الجٌد لناتج الصنفرة ثم جرد )سحب( سكٌنه المعجون التالٌة أو عمل التلقٌط  -4

 بالمعجون فقط حسب حالة السطح.

% إلى 15انة أو الوجه الأول من البلاستٌك وٌكون مخففاً بالماء بنسبة ٌتم دهان طبقة البط -5

% حسب نوع وشحومٌة البلاستٌك وقابلٌته لذلك وٌفضل أن تكون هذه البطانة أو الوجه 50

 الأول ملونة بدرجة لون أفتح من اللون المطلوب.

وٌتم تقلٌبها جٌداً فً  بالنسبة للون ٌجب أن تكون الأكاسٌد المستخدمة قابلة للذوبان فً الماء

الماء بكمٌة مناسبة حسب اللون المطلوب وتركٌزه ثم ٌتم تصفٌة اللون بسلك ناعم أو بشاش أو 

 قماش حرٌر. كما ٌمكن إستخدام ألوان مائٌة سائلة جاهزة على أن تكون من الألوان الجٌدة.

بعد تمام جفاؾ ٌلً ذلك تلقٌط معجون فً الماكن التً تحتاج لذلك على أن ٌكون هذا  -6

 الوجه الأول.

% 15ٌتم عمل طبقة دهان الوجه الثانً مخففاً بنسبة أقل من الوجه الأول فً حدود من  -7

% حسب نوع البلاستٌك وقابلٌته وشحومٌته. وٌكون أٌضاً البلاستٌك ملون بدرجة 20إلى 

 أفتح من اللون المطلوب على أن ٌكون ذلك بعد تمام جفاؾ الوجه الثانً.

ً بعض أنواع التشطٌبات الفاخرة والسوبر لوكً ٌتم عمل وجه لاكٌه مط مجفؾ كطبقة ف -8

 طبقات. 4رابطة بٌن طبقات بوٌة البلاستٌك خاصة إذا كانت طبقات الدهان تزٌد على 

ٌتم بعد ذلك عمل التلقٌط اللازم بمعجون البلاستٌك ثم دهان الوجه الخٌر باللون المطلوب  -9

 معتمد.حسب فاتورة اللون ال

ٌوجد أنواع من بوٌة البلاستٌك ملونة جاهزة وبالأرقام حسب كتالوجات الشركات  -10

 المنتجة.

ٌوجد دهان شفاؾ اكلٌركً ٌسمى بولش أو ورنٌش مائً ٌمكن دهان بوٌة البلاستٌك به  -11

كنوع من الوقاٌة وٌعطً لمعان بسٌط وٌجعل البلاستٌك قابل للؽسٌل وهذا النوع من البولٌش 

 تخدم أٌضاً لجمٌع الدهانات المائٌة الحدٌثة مثل الجرافٌاتو والكوارتز.ٌس

 هـ( البلاستٌك نصؾ لامع: -4-1-1)

من أحدث أنواع بوٌة البلاستٌك وأرقى أنواع الدهانات المائٌة وٌعطً شكلاً جٌداً منافساً  -1

الخاصة بدهانات لبوٌة اللاكٌه متمٌزاً عنه فً سهولة الدهان والتنظٌؾ مع باقً الممٌزات 



 البلاستٌك والتً تم التنوٌه عنها.

طرٌقة الدهان ببوٌة البلاستٌك اللامع لا ٌختلؾ عن طرٌقة دهان البلاستٌك العادي وٌمكن  -2

 عمل الأوجه الأولى والثانٌة والوجهٌن الآخرٌن من هذا النوع المتطور.

مة عالٌة للعوامل الجوٌة مع هذا النوع مناسب جداً لدهان الواجهات نظراً لتمتعه بمقاو -3

 مقاومته الشدٌدة للماء بجانب الشكل الجمالً الرائع.

 :QUARTZو( الكوارتز وطرٌقة تنفٌذه -4-1-1)

من الدهانات الحدٌثة العملٌة التتً تتمتع بجمال المظهر والألوان المتعددة الحدٌثة والجمٌلة  -1

 إلى خبرات عالٌة. مع سهولة التنفٌذ وسرعته ولا ٌحتاج دهان الكوارتز

من ممٌزاته إمكانٌة دهانه على جمٌع أنواع السح سواء الخرسانٌة سابقة الصب أو سابقة  -2

 الإجهاد أو على أسطح الألواح الأسبستوس.

هذا الدهان ٌعطً شكلاً محبباً حٌث ٌتم دهانه على بروله إسفنجٌة كما ٌمكن رشه بماكٌنات  -3

 رش البوٌات أو بالكمبروسورات.

ٌمكن فرد الكوارتز بسكٌنه معجون ثم عمل النقشات المطلوبة بواسطة روله عادٌة أو  -4

 بالتمشٌط.

ٌمكن التحكم فً النقشه وحجم الحباٌه بواسطة تخفٌؾ الكوارتز بالماء فعند الرؼبة فً  -5

الحصول على كوارتز ناعم ذو حباٌه صؽٌرة ٌتم تخفٌؾ الكوارتز بالماء... مع عمل فواتٌر 

شات المطلوبة... بجانب الألوان المطلوبة أٌضاً... وعند الرؼبة فً الحصول على حباٌه بالتق

متوسطه لا ٌتم التخفٌؾ... هذا أٌضاً ٌتوقؾ على حالة السطح ؼٌر مستوى ٌفضل الحباٌه 

 الكبٌرة لتؽطٌة ذلك.

ٌمكن عمل أشكال جدٌدة وتربٌعات وأشكال هندسٌة فً السطح أو الحوائط أو الأسقؾ  -6

المطلوب دهانها بالكوارتز وذلك بتطبٌق الرسم والنقشات المطلوبة على الجزء المراد دهانه 

 وذلك بواسطة استخدام شرائط سولوتٌب لإظهار هذه التقسٌمات.. ثم دهان وفرد

الكوارتز وبعد الجفاؾ ٌتم نزع السولوتٌب مع دهان مكانه بنفس اللون أو بلون متدرج مع لون 

 الكوارتز.

فٌمكن دهانه على الأسطح  WATER BASEأن هذا الدهان من الدهانات المائٌة حٌث  -7

 المدهونة ببوٌة البلاستٌك أو التً تم سحبها بمعجون البلاستٌك.

فً حالة الرؼبة فً دهان سطج مدهون ببوٌة الزٌت أو اللاكٌه ٌتم عمل صنفرة جٌده  -8

ستٌك ٌلً ذلك فرد ودهان وعمل وجه لاكٌه مط كطبقه وسٌطه ثم عمل طبقة معجون بلا

 الكوارتز.

فً حالة بٌاض التخشٌن الجٌد أو الأسطح الملساء من الخرسانة سابقة التجهٌز  -9

BRECAST CONCRETE  ٌمكن فرد ودهان الكوارتز مباشرة بدون أي طبقات

تحضٌرٌة أو معجون وٌمكن الاكتفاء بعمل وجه بطانة من الكوارتز المخفؾ بالماء بنسبة 

% ٌلً ذلك الوجه النهائً حسب اللون المطلوب والنقشة والحباٌة المعتمدة من 35 % إلى25



 خلال فواتٌر الألوان والنقشات المعدة قبل بداٌة العمل.

ٌستخدم لتلوٌن الكوارتز الألوان المائٌة السائلة من نوع جٌد أو أكاسٌد البودره التً  -10

كب علٌه ذراع فً نهاٌته قرص مستدٌر به تذوب فً الماء مع التقلٌب الجٌد بشنٌور خاص مر

أربع فتحات دائرٌة أو ٌكون فً نهاٌة هذا الذراع اربعة رٌش للتقلٌب الجٌد... كما ٌمكن 

 التقلٌب الٌدوي الجٌد ثم تتم التصفٌة على سلك ناعم أو قماش حرٌر.

مع ملاحظة وٌجب أن ٌكون اللون بالعٌار والتركٌز الموحد والمحدد عند عمل فواتٌر الألوان 

 أن اللون ٌفتح بعد الجفاؾ لذلك ٌتم اعتماد اللون بعد الجفاؾ.

ٌوجد عدة أنواع أٌضاً من الكوارتز كما هو الحال فً بوٌة البلاستٌك فٌوجد النوع  -11

 المطفً العادي وٌوجد النوع اللامع والنصؾ لامع.

ا ٌتوقؾ على حجم كما ٌوجد أنواع أخرى من الكوارتز من حٌث النعومة أو الخشونة وهذ

الحبٌبات الداخلة فً التركٌب... هذابخلاؾ ما ذكرناه من أنواع النقشات الناعمة والخشنة 

 المتوقفة على تخفٌؾ الكوارتز بالماء للحصول على هذا كما ذكر سابقاً.

ٌمكن استخدام الورنٌش المائً ) البولٌش( المعتمد الأكلٌرٌلك وذلك للدهان فوق  -12

دي لإكسابه لمعان خفٌؾ مع زٌادة قابلٌته للؽسٌل والتنظٌؾ بالماء والصابون الكوارتز العا

 بواسطة قطعة إسفنجٌة أو قطعة قماش قطنٌة بٌضاء.

عند الرؼبة فً تجدٌد دهان الكوارتز ٌتم تنظٌفه بالماء والصابون ثم ٌتم دهان وجه أو  -13

 تفاعل الألوان مع بعضها.وجهٌن بلاستٌك مع إمكانٌة تؽٌر اللون بلون جدٌد مع دراسة 

 ( الكوارتز المطاطً:1-و-4-1-1)

الكوارتز المطاطً مثل النوع السابق ولكنه ٌتمتع بمرونة عالٌة وٌكون فٌلماً على السطح  -1

فٌمكن بذلك أن ٌؽطً أي شروخ ؼٌر إنشائٌة وؼٌر خطرة وؼٌر مإثرة على المبنى وٌكون 

 فً الأماكن التً بها فواصل تمدد.ذلك فً المنشآت المإقتة التً بها شروخ أو 

 ٌستخدم أٌضاً هذا النوع كدهان للواجهات الهامة لكونه مقاوماً للعوامل الجوٌة والأمطار. -2

 لا ٌختلؾ هذا النوع من حٌث تشؽٌله أو تلوٌنه عما ذكر فً الكوارتز العادي. -3

 :GRAVATOز( الجرافٌاتو -4-1-1)

لحدٌثة المتطورة التً تحل مشاكل كثٌرة خاصة للأسطح ٌعتبر الجرافٌاتو من التكسٌات ا -1

المختلفة سواء الإسمنتٌة أو الخرسانٌة أو الخشبٌة أو الاسبستوس كذلك الأسطح الخرسانٌة 

 .precast  &prestressed conctreteسابقة التجهٌز وسابقة الإجهاد 

ح وتكون العرامٌس كذلك ٌمكن فرد الجرافٌاتو على المبانً الطوب بشرط استواء السط -2

 مملوءة.

مم فٌؽطً بذلك 9مم إلى  3ٌعالج الجرافٌاتو عٌوب الأسطح حٌث ٌتم فرده بسمك من  -3

 عٌوب المحارة أو الطوب أو الخرسانة أو الأسطح الأخرى كالأسطح الخشبٌة أو الأسبستوس.

الناعمة أو  ٌشبه الجرافٌاتو الكوارتز ولكن ٌدخل فً تركٌبه حبٌبات الكوارتز أو الرمال -4

 كربونات الكالسٌوم.



مم وٌتم فرده بسكٌنة معجون ثم 9مم إلى 3هذا الدهان ٌؽطً سطحاً محبباً بسمك من  -5

 التمشٌط أو الفرد مباشرة برولة إسفنجٌة مخرمة.

 طرٌقة عمل التكسٌة بالجرافٌاتو:

راد فرد ٌتم تنظٌؾ السطح جٌداً وإزالة أي أتربة أو عوالق أو مونة على السطح الم -1

 الجرافٌاتو علٌه.

ٌتم سحب الجرافٌاتو بواسطة سكٌنة معجون كؾ عرٌض ثم التمشٌط أو تمرٌر الرولة  -2

الإسفنجٌة المخرمة وعمل النقشة المطلوبة حسب الفاتورة التً ٌتم إعدادها قبل البدء فً العمل 

 لتحدد بها النقسة واللون المعتمدٌن.

ٌنة المعجون كما ٌمكن عمل أشكال متعددة منه لأن ٌمكن تمشٌط الجرافٌاتو بحرؾ سك -3

 كثافته العالٌة تتٌح هذه الإمكانٌة.

ٌلون الجرافٌاتو بالألوان المائٌة السائلة الجٌدة التً تستخدم للبلاستٌك أو الكوارتز وبنفس  -4

 الطرٌقة السابقة.

سطح المراد ٌمكن استحداث نقااشات ورسومات وبانوهات فً الأسقؾ أو الحوائط أو الأ -5

فرد الجرافٌاتو علٌها عن طرٌق عمل هذه البانوهات بواسطة السولتٌب ثم فرد الجرافٌاتو وبعد 

الجفاؾ ٌتم نزع شرائط السولتٌب ثم دهان مكانها ببوٌة البلاستٌك بؤلوان متوافقة مع ألوان 

 الجرافٌاتو.

لإكسابه خواص جدٌدة ٌمكن استخدام الورنٌش المائً البولٌش للدهان فوق الجرافٌاتو  -6

 كالمعان وقابلٌة الؽسٌل وسهولة التنظٌؾ.

فٌمكن دهانه فوق الأسطح  WATER BASEوحٌث أن الجرافٌاتو من الدهانات المائٌة  -7

المدهونه بالبلاستٌك أو التً تم سحبها بالمعجون المائً وفً حالة الأسطح المدهونة ببوٌة 

اللاكٌه المط وذلك بعد صنفرة وتنظٌؾ السطح  الزٌت أو اللاكٌه ٌتم عمل طبقة وسٌطة من

 جٌداً.

 :GRANULITSح( الجرانٌولٌت -4-1-1)

الجرانٌولٌت من تكسٌات الحوائط المنتشرة والشائعة فً ؼالبٌة الدول العربٌة وفً الدول  -1

 الأوربٌة وهو مناسب لأعمال الدٌكورات والواجهات والمداخل وقد تم استحداث أنواع كثٌرة.

ون الجرانٌولٌت من كسر الرخام الطبٌعً أو من حبٌبات الرمال التً ٌتم تلوٌنها ٌتك -2

 بالدوكو أو الأٌبوكسً وٌتم ذلك فً خلاطات خاصة ثم تخفؾ.

 وقد تم استحداث نوع من الجرانٌولٌت مكون من خرز البلاستٌك المستدٌر الملون.

مثل البولٌمرات مثل البولً  ٌصنع الجرانٌولٌت بخلط المكونات السابقة مع أنواع خاصة -3

 فٌنٌل اسٌتات أو البولً فٌنٌل أكرٌلات مع المٌثٌل سلٌلوز مع المواد الحافظة.

ٌمكن عمل تداخل فً تكوٌن حبٌبات الجرانٌولٌت كإدخال لونٌن أو أكثر بنسب محددة  -4

 وبنفس مقاس الحبٌبات فتعطً شكلاً جمالٌاً رائعاً.

 مم.1.6مم إلى 3لٌت من ٌتراوح حجم حبٌبات الجرانٌو -5



رؼم الممٌزات السابقة للجرانٌولٌت إلا أنه ٌحتاج إلى عناٌة خاصة عند الفرد وأثناء  -6

 التشؽٌل كما انه لا ٌصلح على الأسطح الرطبة أو التً بها جٌر فً البٌض.

 أنواع الجرانٌولٌت:

كثر الأنواع تعتمد أنواع الجرانٌولٌت على نوع الحصوة المستخدمة وعلى حجمها وأ -1

 شٌوعاً هً:

 ،مم.7،مم إلى 3جرانٌولٌت ناعم بحصوة رخام طبٌعً ذات سمك من • 

 ،مم.7،مم إلى 3جرانٌولٌت ناعم بحصوة صناعً ملون ذات سمك من • 

 مم.1.6،مم إلى 7جرانٌولٌت خشن بحصوة صناعً ملون ذات سمك من • 

 .،مم7،مم إلى 3جرانٌولٌت خشن من خام طبٌعً ذات سمك من • 

 ،مم.7،مم إلى 3جرانٌولٌت ناعم من خرز البولً بروبلٌن الملون بسمك من • 

 مم.1.6،مم إلى 7جرانٌولٌت خشن من خرز البولً بروبلٌن الملون بسمك من • 

ٌمكن إضافة بعض المواد اللامعة الدقٌقة وهو ما ٌعرؾ بالترتر بكمٌات صؽٌرة إلى  -2

خاصة فً الأماكن التجارٌة ووسائل الدعاٌة والإعلان الجرانٌولٌت الناعم فٌعطً شكلاً جذاباً 

 والمداخل.

ٌجب أن تكون الحبٌبات المستخدمة فً صناعة الجرانٌولٌت مستدٌرة ونظٌفة وبالنسبة  -3

للحصوة الطبٌعٌة ٌجب أن ٌكون ناتج كسارات خاصة ولٌس من مخلفات محاجر ومناشٌر 

 رخام.

 انٌولٌت:الاحتٌاطات الواجب اتخاذها عند فرد الجر

على الرؼم من الشكل الرائع والجمالً للجرانٌولٌت إلا أنه قد تحدث مشاكل بعد الفرد نتٌجة 

 أخطاء شائعة نوجزها بالآتً:

ٌجب أن ٌكون بٌاض التخشٌن المطلوب فرد الجرانٌولٌت علٌه خالً تماماً من الجٌر  -1

ه لأي رطوبة أو ماء لتلاشً السرفال الموجود فً الجٌر والذي ٌزداد حجمه عند تعرض

 متسبب فً تقصٌر الجرانٌولٌت.

فً حالة بٌاض التخشٌن الذي به جٌر ٌتم عمل وجه مجفؾ من مادة رابطة  -2

BOMDING AGENT  10:  1إلى  8:  1بنسبة من. 

لا ٌصلح الجرانٌولٌت على الأسطح الرطبة وٌجب فً هذه الحالة علاج الرطوبة ووقؾ  -3

 CEMENTITOUSل من الدهانات الإسمنتٌة العازلة بصدورها ثم دهان وجه عاز

INSULATION PAINT. 

عند الرؼبة فً فرد الجرانٌولٌت على حائط مدهون ببلاستٌك ٌتم تنظٌؾ السطح جٌداً من  -4

 أي أتربة وٌكون ذلك بقطعة إسفنجٌة مبلله بالماء والصابون ثم فرد الجرانٌولٌت مباشرة.

ٌة الزٌت أو اللاكٌه ٌتم صنفرة الحائط أو السطح جٌداً ثم فً حالة الأسطح المدهونة ببو -5

دهان وجه من اللاكٌه المط كطبقة وسٌطة ثم سحب أو جرد سكٌنة معجون بلاستٌك ٌلً ذلك 

 فرد الجرانٌولٌت.



ٌجب أن ٌتم حساب كمٌة الجرانٌولٌت بدقة مع تقدٌر نسبة الهالك وٌتم الشراء دفعة واحدة  -6

فٌة قد ٌحدث بها اختلاؾ فً الألوان وٌكون تحدٌد الكمٌة بناءً على لتفادي طلب كمٌات إضا

 معادلات خاصة.

ٌجب العناٌة بتخزٌن العبوات بعٌداً عن الرطوبة وعن الحرارة المرتفعة مع التؤكد من  -7

 إحكام ؼلق العبوات عند التخزٌن وبعد كل استخدام.

ستخدام مع التقلٌب الجٌد قبل ٌتم إضافة كوب ماء على باستلة الجرانٌولٌت عند الا -8

 الاستخدام.

ٌجب التؤكد من تارٌخ الإنتاج وانتهاء الصلاحٌة وهً عام من تارٌخ الإنتاج كما ٌجب  -9

 التؤكد من الرقم الخاص باللون المعتمد من الكتالوج وحسب فاتورة الألوان والعٌنة المعتمدة.

 ط( اللاكٌه )بوٌة الزٌت(:-4-1-1)

من الدهانات الزٌتٌة التً تستخدم منذ فترة طوٌلة وأثبتت كفاءة عالٌة ولها  ٌعتبر اللاكٌه -1

 قوة تحمل عالٌة للضروؾ الجوٌة المختلفة مع قابلٌة الؽسٌل.

ٌحتاج اللاكٌه ) بوٌة الزٌت( إلى خبرة عالٌة فً تصنٌعه أو دهانه كما أن السطح المراد  -2

 دهانه باللاكٌه ٌحتاج إلى تجهٌزات خاصة.

 ع اللاكٌه هً:أنوا

 لاكٌه لامع.• 

 لاكٌه نصؾ لامع.• 

 لاكٌه مط.• 

 طرٌقة دهان اللاكٌه على الحوائط :

ٌتم تنظٌؾ الحائط جٌداً من أي أتربة أو مواد عالقة أو مونة ساقطة مع صنفرة الحائط أو  -1

 السطح بصنفرة خشنه.

 1:1/3بون( بنسب وزنٌة ٌتم التجلٌخ السطحً بزٌت بذرة الكتان المؽلً ونفط وزنك )لٌثٌ -2

والؽرض من التجلٌخ هو سد مسام الحائط وجعله متماسكاً لٌتقبل طبقة المعجون  1/14: 

 التالٌة.

 ٌتم عمل سكٌنة معجون زٌتً. -3

بعد جفاؾ المعجون ٌتم عمل صنفرة جٌده ثم تلقٌط معجون من نفس النوع أو سحب سكٌنة  -4

 سطح.معجون ثانٌة إذا لزم الأمر وحسب حالة ال

بعد تمام الصنفرة ٌتم دهان وجه تحضٌري مجفؾ من بوٌة الزٌت على أن تكون البوٌة  -5

 ملونه بالألوان الزٌتٌة الخاصة بذلك.

بعد تمام الجفاؾ ٌتم عمل التلقٌط بالمعجون ثم الصنفرة.. ٌلً ذلك البدء فً الوجه الثانً  -6

ح درجة من اللون المطلوب والمعتمد على أن ٌكون أقل تخفٌفاً من الوجه الأول. وٌدرجه أفت

 فً فاتورة الألوان.

ٌتم تلقٌط معجون للوجه الثانً وٌتم تتابع طبقات الدهان والتلقٌط حتى الوجه الأخٌر من  -7



 اللاكٌه حسب اللون المطلوب.

 ٌراعى أن ٌكون الدهان من أعلى إلى أسفل. -8

 خطوات دهان اللاكٌه على الأخشاب:

الخاصة بالباب والشباك ٌتم دهانها بعد التصنٌع مباشرة بدهان السلاقون  بالنسبة للنجارة -1

 والمتبع بالنسبة للسلاقون أن ٌتم دهان وجه عند التشوٌن ووجه آخر بعد التركٌب.

ٌجدر للإشارة هنا إلى ضرورة التشوٌن الجٌد للأخشاب من حٌث الرص والترتٌب  -2

 والابتعاد عن الرطوبة وحرارة الشمس.

ب أن ٌتم علاج أي نتوءات للأخشاب خاصة بتلك المنتشرة فً الخشب السوٌد وذلك ٌج -3

بكٌها بالجملكه أو بالثوم وذلك بوضع قطعة صؽٌرة من الثوم فً قطعة شاش والدق على 

الأماكن التً بها نتوءات فٌتسرب سائل الثوم إلٌها.. مانعاً تسرب الراتنجات التً تخرج من 

 بب فً تقشٌر البوٌات والورنٌشات.هذه النتوءات والتً تتس

ٌتم دهان راس حلوق الحمامات والمطابخ أو الؽرؾ التً تعلوها حمامات أو مطابخ وذلك  -4

 بدهان البٌتومٌن على البارد العازل ضد أي احتمالات تسرب المٌاه والرطوبة.

والانتهاء من بعد تركٌب النجارة ودهانها الوجه الثانً من السلاقون وبعد تركٌب البلاط  -5

 1:1/4 1:1/3المحارة ٌتم صنفرة النجارة جٌداً وعمل التجلٌخ بالزٌت والنفط والزنك بنسبة 

بالوزن لملئ المسام ثم جرد معجون زٌتً.. وبعد جفاؾ المعجون تتم الصنفرة اللازمة ثم 

 التلقٌط أو سحب سكٌنة معجون ثانٌة حسب حالة السطح ورإٌة المهندس.

 مل البطانة ببوٌة الزٌت باللون الأفتح من اللون المطلوب المعتمد.ٌتم بعد ذلك ع -6

ٌلً ذلك عمل تلقٌط معجون وصنفرة ثم الوجه التالً حتى تصل إلى الوجه الأخٌر باللون  -7

 المطلوب المعتمد.

 ( دهان النجارة بالأجلاسٌة ) الدهان الشفاؾ (:1-ط-4-1-1)

ل الجمالً والتً بها تجذبع طبٌعً كخشب ٌكون دهان الأجلاسٌه للأخشاب ذات الشك -1

الأرو والبلوط والعزٌزي.. كما ٌجب أن ٌكون الخشب جدٌد ولم ٌسبق دهانه و إلا ٌتم قشطه 

ولا ٌتم إزالة الدهانات القدٌمة فً هذه الحالة بالمزٌلات الكٌماوٌة لأنها ت{ثر على سمرة 

 هته.الأخشاب وتجعل السطح رمادي ؼامق وتجعل شكل التجاذٌع با

 ٌتم صنفرة السطح جٌداً بصنفرة ناعمة وتؽطٌس رإوس المسامٌر بواسطة السنبك . -2

أو بالجملكه الحمراء أو عن  5:  1ٌتم علاج العقد بالجملكه البٌضاء المحلولة بنسبة  -3

 طرٌق فصوص الثوم كما ٌلً:

ئ هذه العقد ٌتم تقطٌع قطع الثوم ووضعها فً قطعة قماش أو شاش ثم تدق فوق العقد فتمتل

بعصٌر الثوم.. وبذلك نكون قد كوٌنا هذه العقد ومنعنا الإفرازات الراتنجٌة التً تسبب فً 

 طرد وتقشٌر الدهانات والورنٌشات والمعاجٌن.

 ٌتم عمل بطانة الأجلسٌه التً تتكون: -4

 جزء زٌت بذرة كتان مؽلً. 5



 جزء نفط رومً )أو تربنتٌن(. 3

 جزء طٌنه. 2

 قٌط من المعجون الزٌتً المكون من:ٌتم عمل تل -5

 جزء ؼراء حٌوانً. 2

 جزء زٌت بذرة كتان مؽلً نقً. 2

 جزء اسبٌداج )كربونات الكالسٌوم( + اللون المطلوب 4

 وٌلً ذلك عمل الصنفرة اللازمة

 ٌتم دهان أول وجه لامع وٌتكون من: -6

 جزء ورنٌش سنتتٌك. 8

 جزء نفط. 1

 لورنٌش السنتتٌك الجٌد.ٌتم عمل الوجه الثانً من ا -7

فً بعض الحالات وعند الرؼبة فً دهان خشب أقل قٌمة من الأرو ومن البلوط والعزٌزي  -8

ٌمكن صبؽة الأخشاب العادٌة بإحدى الصبؽات المائٌة مثل صبؽة حصى الجوز أو حصى 

 الماهوجنً كالتالً:

لتبرد بعد التؤكد من تمام ٌتم إذابة الصبؽات السابقة فً ماء دافئ وتقلب جٌداً ثم تترك • 

منسباً إلى محلول الصبؽة وذلك للتثبٌت  15:  1الذوبان ثم ٌضاؾ إلٌها محلول الؽراء بنسبة 

 الجٌد.

ٌتم صنفرة السطح جٌداً وتؽطٌس )إخفاء( رإوس المسامٌر بواسطة الدق علٌها بالسنبك • 

 وكً العقد كما سبق.

 لملء المسام. 10:  1بة ٌتم دهان السطح بمحلول الؽراء والماء بنس• 

ٌتم دهان محلول الصبؽة باستخدام قطعة قماش قطنٌة مع ضرورة انتظام الدهان وإزالة • 

 الصبؽة الزائدة.

 وٌتم اتباع الخطوات السابق شرحها لدهان الأجلاسٌه.• 

 ( دهانات النجارة بالورنٌشات:2-ط-4-1-1)

ب نقاشٌن مدربٌن من حٌث خلط ٌتضح مما سبق أنه ٌجب أن ٌقوم بعملٌات طلاء الأخشا

الخامات أو من حٌث التحكم فً الألوان أو من حٌث الدهان لذلك تم استحداث أنواع جدٌده 

وجٌده من الورنٌشات منها السنتتٌك ومنها من البولً رٌثان ومن البولً أستر ومتوفرة بعدة 

طلوبة بجانب شدة ألوان تعطً الإحساس بفخامة الأخشاب.. كما تعطً أنواع التشطٌبات الم

 اللمعان والمقاومة الجٌدة للظروؾ المختلفة.

وهذه الورنٌشات سرٌعة جداً فً دهانها مع السهولة التامة ولا تحتاج خبرات عالٌة. وٌتم 

دهانها وجهٌن الوجه الأول مخفؾ لملء المسام والوجه الثانً وجه تشطٌب كما ٌوجد أنواع 

وٌتم تبطٌن هذا النوع من الدهانات ببطانة عبارة عن  من هذه الورنٌشات تعتمد على السلٌلوز

 سٌلر سلٌلوزي لملئ المسام ثم الصنفرة الجٌدة ثم دهان الورنٌش السلٌلوزي.



 ( المعجون المرن )المطاطً(:3-ط-4-1-1)

هذا النوع من المعجون ٌستخدم فً الأماكن المعرضة للحرارة المستمرة والتً تتسبب فً  -1

ادي وتحلل المادة الرابطة الاساسٌة نظراً لإختلاؾ معاملً التمدد تساقط المعجون الع

والإنكماش بٌن المعجون والسطح. لذلك ابتكرت عدة أنواع من المعاجٌن المطاطٌة منها ماهو 

مرتفع الثمن كالسلٌكون المطاطً الذي ٌستخدم فً الأماكن الهامة كزجاج السٌارات وأحواض 

لزٌتً للإستخدامات المعمارٌة فً السباكة وفً أعمال السمك ومنها المعجون المطاطً ا

الكرٌتال حٌث ٌوضع بٌن الزجاج والباكٌتات الخشب والحدٌد كما ٌستخدم لعلاج الشروخ 

 الشعرٌة الؽٌر إنشائٌة.

 وٌتركب هذا المعجون من:

 جزء سابٌداج 1

 جزء زٌت بذرة الكتان مؽلً نقً. 2/1

 جزء زٌت بذرة القطن)الفرنساوي( 2/1

 ٌوجد نوع آخر من المعاجٌن الؽٌر منكمشة وٌتكون من: -2

 جزء كولٌن 1

 جزء سلقون 1

 جزء حمرة 1

 جزء زٌت بذرة كتان مؽلً نقً. 105تخلط هذه النسب جٌداً على الناشؾ وٌضاؾ إلٌها 

 ( اللاكٌه المط :4-ط-4-1-1)

شرحه سواء كان لا تختلؾ طرق دهان اللاكٌه المط عن طرق دهان اللاكٌه اللامع الذي سبق 

 ذلك على الحوائط أو على الأخشاب.

وفكرة اللاكٌه المط هً أن نسبة المخفؾ تزٌد فٌه بحٌث تفقد الزٌت لمعانه فٌعطً سطحاً 

 مطفٌاً.

جزء زٌت بذرة كتان  10وٌمكن لإحداث الحبٌبات الزخرفٌة فٌه وبتكوٌن اللاكٌه المط من

 مؽلً.

 جزء زٌت بذرة كتان نٌئ. 20

 .جزء نفط 20

 جزء زنك )لٌثٌبون(. 50

 مع إضافة اللون المطلوب.

 ي( السلاقون )رابع أكسٌد الرصاص(: -4-1-1)

السلاقون من الدهانات التً تستخدم لدهان النجارة خاصة بعد التصنٌع وقبل التشوٌن وبعد 

 التركٌب لحماٌة النجارة من العوامل الجوٌة المختلفة.

ض السابق وٌتكون السلاقون من رابع أكسٌد الرصاص كما تدهن به مواسٌر الزهر لنفس الؽر

وهً مادة سامة ومحظور استخدامها عالمٌاً واستحدثت دهانات تفً بنفس الؽرض مع توفٌر 



 عنصر الأمان لذلك ٌجب الحذر الشدٌد عند التصنٌع وعند الدهان.

 ٌتكون دهان السلاقون من:

 جزء سلاقون بودرة. 105

 جزء زٌت بذرة كتان مؽلً. 3

 جزء زنك )لٌثٌبون(. 3

 جزء سبٌداج. 105

 ك( البراٌمر: -4-1-1)

البراٌمر المتعارؾ علٌه فً السوق المصري هو الدهان البنً المحروق الذي ٌستخدم لدهان 

 تعنً الوجه التحضٌري. PRIMERأعمال الحدٌد والكرٌتال ولكن كلمة براٌمر 

 والبراٌمر المقصود هنا ٌتكون من الآتً:

 حدٌدوز. جزء أكسٌد 2

 جزء ورنٌش. 3

 جزء نفط . 105

 جزء زنك اللٌثٌبون. 2

 جزء سبٌداج. 1

 ودخول أكسٌد الحدٌدوز فً هذا الدهان ٌعطٌه مقاومة جٌدة للصدأ والعوامل الجوٌة.

 كٌفٌة اختبار المواد المستخدمة فً الدهانات: 4-2

تبارها موقعٌاً و عملٌاً من الأمور الهامة معرفة المواد المستخدمة فً الدهانات و كٌفٌة إخ

 لتلاشً استخدام أنواع سٌئة تسبب مشاكل فً عملٌة الطلاء.

 زٌت بذرة الكتان المؽلً: 4-2-1

من المواد الأساسٌة الداخلة فً صناعة البوٌات و فً تبطٌن و تجلٌخ الحوائط و النجارة و  -1

و خلطة بزٌوت هً معرضة إلى الؽش التجاري و ذلك بإضافة زٌوت أخرى قلٌلة الثمن أ

 السٌارات المرتجعة أو إضافة كمٌات نفط إلٌه.

و الطرق المعملٌة لإختبار زٌت بذرة الكتان المؽلً تعتمد على الوزن النوعً للزٌت و هو  -2

و ٌمكن قٌاسه بواسطة الهٌدرو مٌتر و زجاجة الوزن النوعً ذات الؽطاء  930فً حدود 

 ملم. 25المصنفر و المدرج و حجمها 

 ون الزٌت السلٌم النقً عدٌم الرائحة و شفاؾ لا ٌوجد به أي عوالق.ٌك -3

ٌمكن أخذ كمٌة من الزٌت على راحة الٌد ثم ٌتم فركها لمدة قصٌرة ثم ٌتم معرفة رائحة  -4

 الزٌت النقً.

 الزنك )اللٌثٌبون(: 4-2-3

اج الناعم، وهو من المواد المعرضة للؽش التجاري لإرتفاع ثمنه و لسهولة ؼشه بالأسبٌد -1

و عموماً فاللٌثٌبون الأصلً و اسمه الدارج فً الأسواق هو الزنك لدخول أكسٌد الزنك فً 

تركٌبه و هو عبارة عن مسحوق أبٌض ناعم الملمس دهنً ٌترك أثر دهنً فً الٌد فعند وضع 



 كمٌة فً راحة الٌد و الضؽط علٌها لا تفرك بسهولة و لا ٌزول أثرها بسهولة.

 .4.3ٌثٌبون كثافة الل -2

 الورنٌشات: 4-2-4

ٌعتمد اختبار الورنٌش على معرفة سرعة جفافه و مقاومته للخدش و الرطوبة كما أن القوام 

 هام جداً فٌجب أن ٌكون مناسبا.

ٌمكن الإعتماد على رائحة الورنٌش لمعرفة ما إذا كان ٌضاؾ إلٌه نفط أو كٌروسٌن. و بدهان 

رفة سرعة الجفاؾ كما ٌمكن أن ٌتم تؽطٌسها فً الماء قطعة من الصفٌح بالورنٌش ٌمكن مع

 عدة مرات لمعرفة مقاومتها للماء.

 تكسٌات الحوائط بالفٌبر: 4-3

 ٌعطً هذا النوع شكلاً ٌشبه الموكٌت الناعم. -1

ك و ٌكون بداخلها المادة اللصقة  3ٌوجد هذا النوع من الفٌبر فً أكٌاس وزنها فً حدود  -2

 البودرة.

 دقٌقة. 20لتر ماء و تقلب جٌداً و تترك لمدة  4حتوٌات هذا الكٌس فً توضع م -3

ٌتم تنظٌؾ الحائط أو الجزء الخشبً المراد فرد الفٌبر علٌه ثم عمل سكٌنة معجون  -4

 بلاستٌك أو وجه بلاستٌك .

ٌتم فرد المادة المخمرة بواسطة سكٌنة المعجون و بروة صؽٌرة مع الضؽط المناسب  -5

 أقل سمك ممكن.للحصول على 

 ٌصبح هذا الدهان على جمٌع الأسطح الخشبٌة و الأسمنتٌة و الجبسٌة و الحوائط الجاهزة. -6

 متر مربع. 3العبوة السابقة تكفً لفرد  -7

 هذا النوع متوفر بؤلوان متعددة و بدرجات نعومة مختلفة. -8

 ٌساعد هذا النوع فً عزل الحرارة بالأسقؾ و الحوائط.. -9

الة الرؼبة فً فرد هذا النوع على حوائط مدهونة باللاكٌة تتم الصنفرة الجٌدة ثم فً ح -10

 عمل سكٌنة معجون بلاستٌك ثم فرد الفٌبر بالطرٌقة السابقة.

 الورنٌشات المعمارٌة: 4-4

 تعرٌؾ الورنٌش :

 الورنٌش من المواد التً تظهر الشًء وتعطٌه برٌق لامع بجانب توفٌر الحماٌة اللازمة له.

لذلك تطورت صناعة الورنٌش بحٌث ٌعطً خواص ومقاومات لم تكن معروفة من قبل . 

فؤصبح ٌوجد ورنٌش عازل للرطوبة ،عازل حراري ، بجانب الورنٌشات المعتادة المقاومة 

 للعوامل الجوٌة وللاستخدامات المختلفة .

وافق مع و الورنٌش له عدة قواعد تؤسٌس، ٌجب أن ٌكون السطح المدهون بالورنٌش مت

الدهانات الموجودة على السطح، و من الأمور الهامة أٌضاً معرفة مواد التخفٌؾ للورنٌش 

 المستخدم.

 ونلخص أنواع الورنٌشات الرئٌسٌة حسب نوع المواد المخففة إلى :



 ورنٌش زٌتً ٌخفؾ ٌالتربنتٌن ) ورنٌشات السنتٌك (. -1

 ورنٌش كحولً ٌخفؾ بالكحول أو الأسٌتون . -2

 رنٌش مائً ٌخفؾ بالماء .و -3

 ورنٌش سلٌلوزي ٌخفؾ بالثنر . -4

 الورنٌشات الشمعٌة . -5

 الدهانات و الورنٌشات المعمارٌة 4-1

 الدهانات و الورنٌشات الصناعٌة 4-2

 الدهانات و الورنٌشات العازلة 4-3

 الورنٌشات الزٌتٌة )ورنٌشات السنتٌك ( : 4-4-1

نواع معتمدة على نوع الزٌوت ونوع الراتنج ، بحٌث ٌوجد من الورنٌشات السنتٌك عدة أ

 الزٌت ٌحدد الصلابة للورنٌش أما الراتنج فٌحدد اللمعان والبرٌق .

 وتنقسم الورنٌشات الزٌتٌة إلى :

 أ( الورنٌشات طوٌلة الزٌوت :-4-4-1)

بقة وهً التً تكون نسبة الزٌوت بها أكبر من الراتنج لذلك تكون بطٌئة الجفاؾ ولكن تكون ط

 قوٌة ومرنة ولكن مقاومتها للرطوبة ضعٌفة .

 ب( الورنٌشات متوسطة الزٌوت :-4-4-1)

وتكون نسبة الراتنج والزٌوت متقاربة وتكون أسرع فً الجفاؾ من النوع السابق وذات 

 مقاومة متوسطة الرطوبة .

 ج( الورنٌشات قصٌرة الزٌوت :-4-4-1)

وبالتالً تكون سرٌعة جدا فً الجفاؾ ولمعانها وتكون نسبة الراتنج فٌها أكبر من الزٌوت 

 كبٌر ومانعة للرطوبة بدرجة جٌدة ولكنها تكون فٌلما ؼٌر مرنا .

 الورنٌشات الكحولٌة : 4-4-2

تتكون الورنٌشات الكحولٌة من الجملكة المذابة فً الكحول مسببة تفاعلا ٌسمى أستره، لذلك 

كحول وتتبقى الجملكة مكونة فٌلما رقٌقا ، تمتاز سمً هذا النوع بالأستر وعند الدهان ٌتبخر ال

 هذه الورنٌشات بالشفافٌة واللمعان كما أنها عازلة للكهرباء ومقاومة للعوامل الجوٌة والشمس.

و للجملكة استخدامات متعددة مثل صناعة البوٌات و العطور و كعازل مائً و عازل 

 كهربائً و كمادة لاصقة.

منها الأحمر و البرتقالً و الذهبً )الأشقر(، كما ٌمكن تحوٌل  و للجملكة أٌضاً عدة ألوان

الجملكة إلى جملكة بٌضاء بإذابتها فً الكحول الأبٌض و تستخدم فً تلمٌع الأخشاب حسب 

 أنواعها و لونها مع استخدام النوع المناسب لكل نوع.

 الورنٌشات المائٌة : 4-4-3

رنٌشات و تسمى فً بعض الأحٌان بالبولش تعتبر الورنٌشات المائٌة من أحدث أنواع الو

المائً، وله استخدامات عدٌدة كحماٌة الدهانات المائٌة مثل البلاستٌك والكوارتز و 



 الجرانٌولٌت، ولحماٌة الواجهات المختلفة.

 وٌدخل فً تركٌبه مواد مختلفة مثل:

سً مٌثٌل سلٌلوز البولً فٌنٌل أسٌتات أو أكلٌرات أو استرٌن اكلٌرٌك مع مواد مثل )كاربوك

 % ثم تضاؾ المادة الحافظة.1أو هٌدروكس مٌثٌل سلٌلوز( و الذي ٌضاؾ للماء بنسبة 

 الورنٌشات السلٌلوزٌة : 4-4-4

وهً الورنٌشات المعتمدة على التنروسلٌلوز والمادة المتطاٌرة ) التنر( ، وله استخدامات 

ا ٌستخدم فوق الدهانات بالدوكو، كبٌرة فً المجالات الصناعٌة مثل السٌارات والأثاث ، كم

وعند استخدام الورنٌش السلٌلوزي للأخشاب ٌجب أن ٌتم ملئ المسام بالسٌلر السلٌولوزي ثم 

 الصنفرة الجٌدة ثم دهان الورنٌش .

 الورنٌشات الشمعٌة : 4-4-5

 وتختلؾ أنواع الورنٌشات الشمعٌة بحسب مجالات استخدامها فمنها أنواع تستخدم...

 الأثاث . لطلاء -1

 لطلاء الأرضٌات الخشبٌة . -2

 لتلمٌع السٌارات . -3

 للجلود. -4

 للرخام و الموزاٌٌك . -5

 و ٌتكون الدهان الشمعً من شمع و سائل مذٌب و راتنج و مكونات خاصة.

 وٌجهز الورنٌش الشمعً المستخدم للأثاث و الأخشاب كالآتً:

ة المذٌب إلٌها بحرص ثم تقلٌبها حتى ٌتم بإحضار كمٌة من الراتنج ٌتم تسخٌنها و إضاف• 

 الذوبان.

 ثم ٌتم تكسٌر و تقطٌع الشمع إلى قطع صؽٌرة.• 

 ثم ٌوضع الشمع فً حمام مائً.• 

و أثناء ذوبان الشمع ٌضاؾ الراتنج و ٌتم تهدئة النار، و إذا أرٌد تلوٌن الشمع تضاؾ المادة • 

 ب بهدوء برفع الإناء عن النار وٌترك لٌبرد .الملونة المذابة فً المذٌب المناسب لها، ثم ٌقل

 النسب المقترحة للورنٌش الشمعً:

 جزء نفط معدنً. 7 –جزء قلفونٌة  1\8 –جزء شمع اللك  1 –جزء شمع عسل  1

 الدهانات والورنٌشات الصناعٌة: 4-5

لً الدهانات الصناعٌة تتحمل عبء كبٌر فً حماٌة المنتجات المختلفة مع توفٌر الشكل الجما

 لها ، لذلك تعتبر الدهانات الصناعٌة من أهم و أخطر أنواع الدهانات على وجه العموم.

 استخدامات الدهانات الصناعٌة : 4-5-1

 فً لوازم العمارة و أدوات الدٌكور والأثاث . -1

 فً وسائل النقل كالطائرات و الحافلات . -2

 .فً الأدوات الكهربائٌة كلوحات التوزٌع والكشافات  -3



 فً الأجهزة المنزلٌة كالثلاجات والؽسالات . -4

 الخطوات الواجب اتباعها قبل البدء فً الدهانات : 4-5-2

 دراسة نوع وحالة الأسطح المراد طلائها . -1

 دراسة نوع الدهان المناسب للاستخدام المناسب . -2

 دراسة المعالجات المطلوبة للسطح . -3

 للازمة قبل الطلاء .دراسة التجهٌزات والمعاجٌن ا -4

 توفٌر الحماٌة اللازمة للدهان . -5

 أنواع الدهانات الصناعٌة : 4-5-3

 الدهانات الالكتروستاتٌكٌة . -1

 الدهانات بالمٌنا . -2

 الدهانات الاٌبوكسٌة . -3

 الدهانات الصدفٌة . -4

 الدهانات النترو سلٌلوز . -5

 الدهانات البحرٌة . -6

 دهانات الجلود -7

 دهان الشدات الخشبٌة والمعدنٌة . -8

 الدهانات الحرارٌة . -9

 ( الدهانات الالكتروستاتٌك :4-5-3-1)

الدهانات الصناعٌة هً الؽطاء الخاص للمنتج ضد أي تؤثٌر خارجً من أي أنواع وعندما 

ٌكتمل المنتج الحماٌة من هذة التؤثٌرات بجانب الناحٌة الجمالٌة التً ترٌح العٌن نكون قد 

 لنا إلى أعلى درجات الكفاءة والجودة و الشكل الممتاز.وص

ومن أكفؤ أنواع الدهانات التً تعطً المضمون السابق هً الدهانات ببودرة البلاستٌك آو بما 

 ٌسمى بالالكتروستاتٌك .

 استخداماته:

 . تلوٌن الألومنٌوم.1

ٌة وهٌاكل السٌارات . ونقٌس على ذلك الثلاجات والؽسالات والكراسً و الأدوات الكهربائ2

وأدوات الدٌكور وإكسسوار الموبٌلٌا والمقابض ومستلزمات مصانع الأدوٌة من ترابٌزات 

 وأدوات وقطع ؼٌار السٌارات والأثاثات المعدنٌة .

 فكرة الالكتروستاتٌك :

عند البدء فً استخدام الدهانات كان ٌتم استخدام الفرشاة ثم الرولة، ثم اتجه الكثٌر إلى • 

خدام طرٌقة الدهان بالرش بواسطة الكمبروسور لسرعة الإنجاز وسهولة العمل، ولكن است

% . ومن هنا بدء التفكٌر فً  70وجد أن هناك مشكلة الفاقد الكبٌر الذي ٌصل إلى اكثر من 

 %.70إٌجاد حل بهذا الفاقد الكبٌر الذي ٌصل إلى 



ٌث ٌتم عمل مجال كهربائً تكون فمن هنا تم اختراع الدهانات بطرٌقة الالكتروستاتٌك ح• 

المشؽولة او الجزء المراد دهانه كقطب وبودرة الدهان الالكتروستاتٌك كقطب آخر وٌكون 

 الرش بمسدسات خاصة لا هوائٌة خاصة لهذا الؽرض .

 ٌتم الدهان داخل كابٌنة خاصة بمقاسات معٌنة.• 

 .ثم توضع المشؽولات داخل أفران خاصة لإتمام عملٌة التجفٌؾ• 

ٌمكن أن ٌتم دهان بعض الأجزاء الؽٌر هامة أو الداخلٌة أو التً لا ٌمكن رشها بؤن تؽمر • 

 فً أحواض خاصة و ٌكون ذلك بالبوٌة السائلة.

و الجدول التالً ٌوضح الفرق بٌن الدهان ببودرة البلاستٌك و الدهان بالبوٌة السائلة 

 الالكتروستاتٌكٌة...

 لة الالكتروستاتٌكٌةبودرة البلاستٌك البوٌة السائ

 دقٌقة 20دقائق  10زمن تجفٌؾ البودرة 

 م180ºم 200ºدرجة حرارة التجفٌؾ 

 مٌكرون 15مٌكرون  60إلى  50سمك الدهان من 

 %50الإضافات الدهان ٌتم بدون أي إضافات ٌخفؾ بالتنر بنسبة 

بالبوٌة % من الدهان 10و بالمقارنة نلاحظ أن الدهان ببودرة البلاستٌك أرخص بحوالً 

 السائلة.

 أنواع بودرة البلاستٌك :

 . بودرة الإٌبوكسً.1

 . بودرة البولً إستٌر.2

 . بودرة الإٌبوكسً البولً إستر.3

 . بودرة البولً رٌثان.4

لون بؤرقام عالمٌة، و ٌوجد منها نوعان  70و ٌتوفر لهذا النوع حوالً 
 و لكل نوع استخدامات معٌنة هما:

 س.الدهان الناعم الأمل• 

 الدهان المحبب.• 

 ( الدهانات بالمٌنا :4-5-3-2)

هو عبارة عن طلاء زجاجً لحماٌة المعادن والأجهزة المختلفة من الصدأ والعوامل الجوٌة 

والمواد الكٌماوٌة وٌستخدم هذا الطلاء فً الأجهزة المنزلٌة كالسخانات والبوتاجازات 

لبانٌوهات والمقابض والأدوات الكهربائٌة والثلاجات والؽسالات وفً المواد المعمارٌة مثل ا

 ولوحات التوزٌع .

وٌتحمل هذا الطلاء درجات الحرارة العالٌة كما أن لها رونق ولمعان دائم ..... وكما ٌستخدم 

 فً الؽلاٌات والأجهزة التً تتعرض لدرجات حرارة عالٌة .

 ( الدهانات الاٌبوكسٌة :4-5-3-3)



لتً تستخدم فً مجالات كثٌرة و التً ٌمكننا تطوٌر استخداماتها الإٌبوكسً من المواد الحدٌثة ا

 فً مجالات جدٌدة، كما أن للإٌبوكسً عدة أنواع مختلفة.

 الإٌبوكسى مكون من مركبٌن:

 المركب الرزٌن.• 

 المركب المصلب .• 

 طرٌقة الدهان :

 _ الدهان بالفرشاة1

 _ الدهان بالروله الصلبة2

 دس اللاهوائى_ الدهان الاٌبوكسى بالمس3

 الإحتٌاطات الواجب اتخاذها عند استعمال الإٌبوكسً:

نظراً لأن الإٌبوكسً له فترة تصلب تتراوح من ساعة إلى ساعة و نصؾ وهو كما أوضحنا 

سم فً  40إلى  30مكون من مركبٌن ٌتم خلطهما بالشنٌور المركب علٌه رٌشة طولها من 

سم، فإنه ٌتم اتخاذ  4دائرٌة قطر الواحدة  فتحات 4سم به  15نهاٌتها قرص دائري قطره 

 الإحتٌاطات التالٌة:

 . تنظٌؾ السطح بالكمبروسور و إزالة الأتربة.1

 . تهوٌة المكان قبل الإستخدام.2

. ٌرتدي العاملٌن القفازات و الجوانتٌات مع الكمامات نظراً لحدوث بعض الؽازات نتٌجة 3

 التفاعلات الكٌماوٌة.

 أولاً بؤول بالتنر.. تنظٌؾ الأدوات 4

. خلط المركبٌن بالشنٌور الموضع علٌه بالنسب الموضحة على العبوات و حسب الشركة 5

 المنتجة.

. تجهٌز كمٌة مناسبة لطاقة العمل خلال ساعة من عمل تجهٌزات السطح قبل خلط 6

 المركبٌن.

حفظها فً درجات  . فقل العلب أولاً بؤول بعد أخذ الكمٌات المناسبة لعدم تعرضها للتلؾ مع7

 حرارة عادٌة.

 أشهر. 9. التؤكد من تارٌخ الإنتاج بحٌث لا تتعدى 8

 . عدم التدخٌن أثناء العمل.9

 دقائق ثم تعرض على الطبٌب. 10. إذا تعرضت العٌن للإٌبوكسً تؽسل جٌداً بالماء لمدة 10

 ب.. إذا تعرض الجلد للإٌبوكسً ٌؽسل بالماء و الصابون ثم تعرض على الطب11ٌ

 المونة الإٌبوكسٌة:

ٌتم صنعها بإضافة مواد مالئة معٌنة مثل الكوارتز إلى الإٌبوكسً الشفاؾ أو الملون مع 

 التقلٌب الجٌد، ٌمكن استخدام هذه المونة فً مجالات عدٌدة، مثل:

 ترمٌم الأعمدة و الممرات و الأسقؾ.• 



 عمل أرضٌات للمصانع و الكراجات و المطارات.• 

 للسٌرامٌك . مونة لاصقة• 

 ملئ عرامٌس السٌرامٌك بها.• 

 تستخدم فً الدرج )كما سٌلً ذكره(.• 

 استخدام الاٌبوكسى فً الدرج:

ٌتم عمل الدرج الخرسانً بالإضافات الخاصة بتقوٌة الخرسانة مع تنعٌم السطح جٌدا و ٌتم 

من الدهان  ساعات ٌتم دهان الوجه الأول 8فرد المونة الاٌبوكسٌة على سطح السابق وبعد 

 ساعات أخرى . 8الاٌبوكسى باللون المطلوب وٌتم دهان الوجه الثانً بعد 

 استخدام الدهانات الاٌبوكسٌة كبدٌل للسٌرامٌك :

ٌمكن تقسٌم الحائط أو الأرضٌة إلى بلاطات باستخدام شرٌط لاصق رفٌع وذلك بعد الوجه 

 6عد إتمام الجفاؾ أي بعد حوالً الأول ثم دهان الوجه الثانً ٌلً ذلك إزالة هذا الشرٌط ب

 ساعات . و ٌجب الأخذ بالإحتٌاطات اللازمة.

 الأرضٌات بالمونة الاٌبوكسٌة :

تستخدم لأرضٌات المصانع والجراحات والمستشفٌات والمطارات ومحطات البنزٌن. و ٌجب 

أن ٌكون السطح المراد فرد هذه المونة علٌه سطح خرسانً قوي و نظٌؾ و خالً من أي 

 عشٌش. و ٌجب الأخذ بالإحتٌاطات اللازمة.ت

 الإٌبوكسى القار :

هو مركب اٌبوكسى مضاؾ الٌه القار، ٌستخدم بكفاءة فً شروخ الأرضٌات الإسفلتٌة وفً 

شروخ أرضٌات الكباري وكمادة لاصقة لأرضٌات الفٌنٌل المقوى الخاص بالجراحات و 

 و ٌجب الأخذ بالإحتٌاطات اللازمة.المطارات و خلافه، و ٌكون لون بنً ؼامق أو أسود. 

 الإٌبوكسى القار كدهان مقاوم للكٌماوٌات والتآكل:

ٌستخدم فً المنشآت و الأماكن المعرضة للكٌماوٌات و التآكل و فً الصرؾ الصحً و لدهان 

الخزانات الأرضٌة و الكباري و الإستخدامات البحرٌة، و ٌجب مراعاة نظافة السطح و خلوه 

الشحوم و الأتربة، و ٌكون لونه إما بنً ؼامق أو أسود. و ٌجب الأخذ من الزٌوت و 

 بالإحتٌاطات اللازمة.

 الإٌبوكسى الخاص بالترمٌم والحقن:

 ٌستخدم فً أعمال الترمٌم و الحقن، مع الأخذ بالإحتٌاطات اللازمة.

 الأرضٌات الإٌبوكسً الأنتً ستاتٌك :

لات الكمبٌوتر و المعامل و ؼرؾ الأبحاث تستعمل هذه الأرضٌات فً ؼرؾ العملٌات و صا

و ؼٌرها من الأماكن التً تتعرض للشحنات الكهربائٌة أو الإنفجارات أو التفاعلات الكٌماوٌة 

 أشهر. 9الشدٌدة، ٌتم تنظٌؾ السطح بالكمبروسور، و ٌراعى تارٌخ الإنتاج بحٌث لا ٌتعدى 

 الإٌبوكسى كدهان مقاوم للكٌماوٌات والاحتكاك :

للدهان على جمٌع أنواع الأسطح كما أن له إستخدامات مختلفة، و ٌوجد منه أنواع ٌصلح 



متعددة، و ٌستخدم هذا النوع كبدٌل للسٌرامٌك ، و ٌمكن دهانه بالفرشاة أو الرولة الصلبة أو 

 المسدس اللاهوائً.

 الإٌبوكسى كدهان للأسطح الرطبة:

و ٌستخدم فً حالة وجود أسطح رطبة مع هو دهان مقاوم للكٌماوٌات و الإحتكاك و الرطوبة 

ضرورة إٌقاؾ مصدر الرطوبة، و ٌستخدم أٌضافًً السطوح التً ممكن حدوث رطوبة 

مستقبلٌة فٌها، و ٌستخدم للأرضٌات الخرسانٌة و قواعد الكباري و الخزانات الأرضٌة و 

 العلوٌة و المواسٌر بؤنواعها.

 الإٌبوكسً الشفاؾ:

لون أو المونة الإٌبوكسٌة، و ٌستخدم كدهان شفاؾ لبعض من أنواعه الإٌبوكسً الم

الإستخدامات الخاصة، و ٌمكن عمل بلاطات تجمٌعٌة من كسر الرخام أو الزلط الصؽٌر 

 فتعطً شكل جٌد ٌستعمل فً أعمال الدٌكور و النافورات و بعض الواجهات.

 الإٌبوكسى المرن للشروخ:

ٌمات الهامةو كدهان مرن فوق الأسطح التً ٌستخدم فً إصلاح الشروخ و فً أعمال الترم

بها شروخ أو فوق الفواصل، لونه شفاؾ مائل إلى الإصفرار، و ٌجب مراعاة الإحتٌاطات 

 اللازمة و مدة الصلاحٌة.

 ملاحظات على استخدام الإبٌوكسً:

أحدث استخدامه طفرة كبٌرة فً عالم البناء، و دخل فً العدٌد من الصناعات مثل صناعة 

نواع البلاط باستخدام الإٌبوكسً كمادة رابطة و مجمعة لمكونات البلاط، كما ٌستخدم بعض أ

 فً أعمال الدٌكور و أحواض الزهور.

 و ٌجب اختٌار نوع الإٌبوكسً بناءً على الآتً:

 . نوع السطح المراد دهنه.1

 . المعالجة المطلوبة لهذا السطح.2

ً من حٌث نوعٌة ما ٌتعرض له و الظروؾ . المهام المكلؾ بها دهان أو مونة الإٌبوكس3

 المحٌطة به.

. التجهٌزات المطلوبة للسطح بعد المعالجة و الإختٌار الجٌد لخامة الإٌبوكسً و أن ٌكون 4

ذلك مبنً على أساس اقتصادي أي إذا أمكن استخدام الدهانات الصناعٌة ذات التكلفة الأقل و 

 كسً.التً تفً بالؽرض فلا داعً لإستخدام الإٌبو

 ( الدهانات الصدفٌة ) الهمرفٌنٌش ( :4-5-3-4)

هو طلاء صدفً ممتاز ٌستخدم فً دهان الأدوات والمعدات الكهربائٌة حٌث ٌعطً سطحا 

صدفٌا ذو مظهر جٌد، ٌجب تنظٌؾ و صنفرة السطح المراد دهنه و عمل البطانة اللازمة، ٌتم 

 ع بواسطة التنر.دهان هذا النوع بواسطة الكمبروسور، و ٌخفؾ هذا النو

 ( الدهانات النتروسلٌلوز :4-5-3-5)

من اكثر أنواع الدهانات شٌوعا خاصة دهانات السٌارات والموبٌلٌا ومن امثلتها الدوكو، كما 



تدخل فً الموبٌلٌا و أدوات الدٌكور مثل دهان الأخشاب بالسٌلر ثم ورنٌش الدوكو، بالنسبة 

تتم الصنفرة وفرد طبقة معجون استوك فً الأماكن للأسطح الحدٌدٌة المراد دهنها بالدوكو 

التً تحتاج إلى استعدال ثم فرد طبقة معجون دوكو مع الصنفرة ثم عمل البطانات اللازمة ثم 

الأوجه الأخٌرة مع التلمٌع بالكومبوند و البولٌش، أما لسٌلر الأخشاب و الموبٌلٌا تتم الصنفرة 

لصنفرة ثم عمل دهان الونٌش السٌلٌلوزي سواءً ثم دهان السٌلر بالفرشاة أو بالرش مع ا

 بالفرشاة أو بالرش بالكمبروسور.

 ( البوٌات البحرٌة :4-5-3-6)

هً من البوٌات المصنعه حدٌثا فً مصر وكانت تستورد من قبل ذلك بكمٌات كبٌرة من 

 الخارج . وتشمل هذة البوٌات البحرٌة الانواع الاتٌة :

 . بوٌات مضادة للحشؾ1

 ات لبدن السفٌنة. بو2ٌ

 . بوٌات مضادة للصدا3

 . بوٌات لخط المٌاة4

 . بوٌات اسفل خط المٌاة5

 . بوٌات ضد التزحلق6

 . بوٌات ؼرؾ الالات7

 . بوٌات اعلى الخط8

 ( دهانات الجلود :4-5-3-7)

هً دهانات اساسها النتروسلٌولوز ، لها مرونة عالٌة وكفاءة ممتازة لدهان الجلود تتوفر 

 تعدده، تدهن بها الجلود لمختلؾ الإستخدامات.بؤلوان م

 ( دهان الشدات الخشبٌه والمعدنٌه :4-5-3-8)

هذه الدهانات تسهل فصل الشدات الخشبٌه والمعدنٌه بعد تمام الصب وتقلل من هالك الاخشاب 

 كما تعطً شكلا جٌدا للخرسانه بعد ذلك ، ٌمكن الدهان بالرش أو الفرشاة.

 لحرارٌة :( الدهانات ا4-5-3-9)

من اشهر أنواع الدهانات الحرارٌه هو الدهان السٌلٌكونى وتتمٌز الدهانات الحرارٌة 

 بالممٌزات الآتٌه :

درجه مئوٌة و الدهان السٌلٌكونً الأسود ٌتحمل  500تحمل درجات الحرارة العالٌة حتى • 

 حتى

 درجة مئوٌة. 600

 تحمل درجات الحرارة المنخفضة.• 

 فولت دون أن تتفحم. 1500لكهربائً حتى قوة مقاومة التٌار ا• 

 مقاومة الأحماض والأملاح والقلوٌات.• 

 مقاومة الرطوبه و المٌاة.• 



 ورنٌش السٌلٌكون: 4-5-4

 ٌستخدم لصقل الدهانات السٌلٌلوزٌة سواء فً السٌارات أو الموبٌلٌا.

 دهانات السٌلٌكون: 4-5-5

ٌة أو السٌلٌلوزٌة، و ٌستخدم دهان السٌلٌكون فً ٌستخدم راتنج السٌلٌكون فً الدهانات المائ

 الإجهزة المنزلٌة و المطابع و ماكٌنات الطباعة و ؼٌر ذلك .

 دهانات السٌلٌكون المقاومة للحرارة:

نظراً لخاصٌة السٌلٌكون فً طرد المٌاه فإنه تم تطوٌر الدهانات و الورنٌشات السٌلٌكونٌة 

للأسطح الخرسانٌة والمبانً و الواجهات، و تستخدم  لتصنٌع دهانات و ورنٌشات عازلة جٌدة

 أٌضاً دهانات السٌلٌكون فً حماٌة الحدٌد من الصدأ.

 الدهانات و الورنٌشات العازلة: 4-6

 الدهانات العازلة: 4-6-1

 أصبح العزل ٌصمم كما تصمم الأساسات و بدا واضحاً جلٌاً أهمٌة العزل و الحماٌة.

 ومٌنٌة العازلة:أ( الدهانات البٌت -4-6-1)

. من الأنواع الحدٌثة فً الدهانات العازلة و قد أثبتت كفاءة ممتازة إذا نفذت بطرٌقة جٌدة 1

 مع جودة تصنٌعها.

 . ٌوجد منها نوعان الأول ٌخفؾ بالنفط و الثانً ٌخفؾ بالماء.2

. عند استخدامها فٌعزل الأسطح أو الحمامات أو الأساسات ٌتم تنظٌؾ السطح جٌداً 3

سم من مونة قابلة للانكماش  30الكمبروسور أو النظافة الٌدوٌة الجٌدة مع عمل وزر بارتفاع ب

 و ؼٌر منفذة للمٌاه مع عمل مٌل بهذه الوزرة عند تقابلها مع السطح.

 . ٌلً ذلك ترمٌم أي أجزاء تحتاج لترمٌم بنفس المونة السابقة.4

اء المائً أو النوع النفطً و ذلك باستخدام . ٌتم بعد ذلك دهان الوجه الأول من البٌتومٌن سو5

 الفرشاة أو مسدس الرش.

 ساعات ٌتم دهان الوجه الثانً متعامداً على الوجه الأول. 8. بعد 6

. ٌراعى عدم وقوؾ العمال على السطح المدهون و ضرورة وضع قطع خشبٌة لذلك خاصة 7

 عند دهان الوجه الثانً و أثناء عمل السباكٌن.

بقة رمل نظٌفة فوق الوجه الثانً بعد جفافه مع إتباع باقً الخطوات الخاصة . ٌتم رش ط8

 بعزل السطح كعمل المٌول اللازمة لصرؾ مٌاه الأمطار مع عمل البلاط اللازم.

 

 ب( الدهانات البٌتومٌنٌة المطاطٌة: -4-6-1)

ود مطاطٌة به . ٌعتبر هذا النوع من أحسن أنواع الدهانات العازلة البٌتومٌنً الحدٌثة لوج1

 تجعله تقاوم تدفق المٌاه مع وجود المرونة الشدٌدة فً هذا الدهان.

. لذلك فإنه ٌتناسب مع الاستخدام فً البدرومات و فً عزل الحوائط مع ضرورة سند هذا 2

طوبة أو حائط شبك ممدد مبٌض أو الطرطشة بمونة شدٌدة مع مواد  2/1الدهان بحائط 



 لهذه المونة من حٌث منع نفاذٌة المٌاه. رابطة مع الإضافات اللازمة

. فً حالة استخدام البٌتومٌن المطاطً فً عزل الأسطح و الحمامات ٌتم عمل وزرة من 3

سم مع عمل  30مونة ؼٌر قابلة للانكماش و ؼٌر منفذة للمٌاه و تكون هذه الوزرة بارتفاع 

لى ترمٌم قبل البدء فً مٌل جهة التقاء الحائط مع الأرضٌة مع علاج أي أجزاء تحتاج إ

 الدهان.

دهان الوجه  -و بعد تمام جفاؾ المونة السابقة فً الوزرة أو فً الترمٌم –. ٌتم بعد ذلك 4

ساعات ٌتم دهان الوجه الثانً متعامداً على الوجه  8الأول من البٌتومٌن المطاطً و بعد 

م قطع خشبٌة لوقوؾ الأول مع مراعاة عدم وقوؾ العمال على الوجه الأول و ٌجب استخدا

 العمال ا السباكٌن.

 . ٌجب مراعاة النظافة التامة قبل البدء فً الدهان.5

. ٌتم بع ذلك رش طبقة رمال نظٌفة بعد جفاؾ الوجه الثانً مع إتباع باقً الخطوات 6

اللازمة من حٌث تؽطٌة العزل بطبقة بلاط مع عمل الجر جوري لصرؾ مٌاه الأمطار فً 

 أرضٌة الحمامات بالسٌرامٌك بعد تمام أعمال توصٌلات السباكة.الأسطح أو تؽطٌة 

 ج( الدهانات العزلة بالاكلٌرٌلك : -4-6-1)

. أصبح الاكلٌرٌلك ٌدخل فً العدٌد من الصناعات و الدهانات كما ٌستخدم أٌضا فً أعمال 1

 العزل الهامة.

ٌدة مثل البدرومات و . ٌستخدم العزل بالاكٌرٌلك فً الأماكن التً تتعرض لضؽط مٌاه شد2

 الأسطح و خلافه.

. ٌعطً هذا النوع من العزل سطح مرن مثل رولات البلاستٌك و هذه المٌزة تجعله ٌقاوم 3

 المٌاه بشدة.

. ٌوجد نوع شفاؾ من هذا الدهان ٌستخدم لتؽطٌة الآثار الهامة و الواجهات مع الاحتفاظ 4

 بالشكل العام بها.

 ة قبل استخدام هذا الدهان.. ٌجب مراعاة النظافة التام5

 د( الدهانات العازلة بالبولً رٌثان: -4-6-1)

. ٌوجد دهان من البولً رٌثان ٌدهن فوق الأسطح المراد عزلها بعمل طبقة مرنة صلبة تمنع 1

 تسرب المٌاه.

بنسب محددة ٌتم خلطها جٌداً  A) Resin. B )Hardener. ٌكون عبارة عن مركبٌن: 2

فتحات دائرٌة  4سم به  15سم ي نهاٌتها قرص دائري قطره  50ه رٌشة بالشنٌور المركب ب

 سم. 4قطر الواحدة 

 ساعات. 8. تتم النظافة جٌداً ثم دهان الوجه الأول ثم ٌتم دهان الوجه الثانً بعد 3

 هـ( الدهانات العازلة الاٌبوكسٌة: -4-6-1)

مركبٌن ٌتم خلطها كما سبق  . ٌوجد منه عدة أنواع مختلفة الاستخدامات و ٌكون عبارة عن1

 فً ابولً رٌثان ثم تتم النظافة التامة و تجهٌز السطح.



ساعات ٌتم  8و بعد  air less gun. ٌلً ذلك دهان الوجه الأول بالفرشاة و باستخدام 2

 دهان الوجه الثانً.

 .Water Base Epoxy. فً الأسطح الرطبة ٌتم استخدام اٌبوكسً مائً 3

سطح المراد عزله بالاٌبوكسً سطح قوي لٌتناسب مع صلاحٌة المادة . ٌجب أن ٌكون ال4

 الاٌبوكسٌة.

 و( الدهانات الأسمنتٌة العازلة: -4-6-1)

. تتكون الدهانات الأسمنتٌة العازلة من اسمنت بورتلاندي عادي مضاؾ إلٌه مواد مالئة من 1

مع مادة المٌلمنت الكوارتز الناعم مع لدائن صناعٌة مثل الهٌدروكسً مٌثٌل سلٌولوز 

Melment 10 .و المخلوط جٌداً بنسب مدروسة 

. ٌعتبر استخدام الدهانات العازلة الأسمنتٌة من أحدث أنواع العزل حٌث تعطً نتائج ممتازة 2

حٌث إن جزٌئات التفاعل عند خلط الماء إلٌه تتحلل على سطح الخرسانة أو المونة مكونة 

تجعله ؼٌر منفذ للمٌاه. و فً البدرومات و تعمل كخط  بلورات كرٌستالٌة تسد مسام السطح و

 دفاع أول للسطح المقابل للمٌاه.

. عند استخدام هذا النوع من الدهان العازل الأسمنتً ٌجب إتمام النظافة التامة للسطح 3

 المراد عزله و إزالة أي تربة أو مواد عالقة أو مواد دهنٌة.

 % مع التقلٌب الجٌد.30% إلى 25نسبة من . ٌتم خلط البودرة العازلة بالمٌاه ب4

 . ٌتم دهان الوجه الأول بالفرشاة أو البروش أو الرولة أو الرش.5

ساعات ٌتم دهان الوجه الثانً بنسبة اقل من المٌاه مع ملاحظة عدم وقوؾ العمال  6. بعد 6

 على سطح الدهان فً الوجه الأول و ٌفضل استخدام ألواح خشبٌة لذلك.

 الدهانات العازلة من سلٌكات الصودٌوم: ز( -4-6-1)

الدهانات بمادة سلٌكات الصودٌوم السائلة تعتبر من أقدم الدهانات العازلة و كانت تسمى قدٌماً 

بماء الزجاج و كانت تستخدم فً البلاط لإعطائه لمعان و زٌادة مقاومة للمٌاه و الاسم الدارج 

 له هو السٌلٌكات.

ؾ إلٌه الماء و تدهن به الأماكن الرطبة أو المراد عزلها. و و ٌوجد منها نوع بودرة ٌضا

أٌضا هذه المواد سواء السائلة أو البودرة تضاؾ إلى الخرسانة لجعلها مانعة لنفاذٌة المٌاه. كما 

ٌمكن استخدام سلٌكات الصودٌوم السائلة لدهان الخرسانة بعد التشمٌع كطبقة حماٌة لها و لعدم 

لخرسانة تحتفظ بالماء اللازم لإتمام التفاعل و الجفاؾ و لهذا الاستخدام المعالجة لأنها تجعل ا

 أهمٌة فً المناطق الصحراوٌة المتعذر وجود مٌاه للمعالجة و الرش.

 أنواع الورنٌشات العازلة: 4-6-2

 أ( ورنٌش الجٌبون: -4-6-2)

جٌبون بتسخٌن . هو ورنٌش بٌتومٌنً عازل ٌصنع من البٌتومٌن بدلاً من الرزٌن. ٌصنع ال1

الزٌت جٌداً ثم ٌضاؾ إلٌه البٌتومٌن تدرٌجٌاً حتى ٌتم الذوبان ثم تضاؾ المجففات المناسبة 

 عندما ٌبرد. و فً الأنواع الهامة تضاؾ نسبة بسٌطة عن الرزٌن.



. ٌستخدم الجٌبون لدهان مواسٌر الصرؾ الصحً و الستائر الرأسٌة و خزانات محطات 2

 البنزٌن.

 ورنٌشات الخاصة بالقوارب:ب( ال -4-6-2)

ٌجب أن تكون الورنٌشات المعدة لدهان القوارب مقاومة للمٌاه بجانب العوامل الجوٌة 

 الأخرى.

أو زٌت الخشب الصٌنً و ٌجب  Cobal Resinلذلك ٌستخدم أصلب أنواع الراتنجات مثل 

 % مع المجففات25% زٌوت و 75أن ٌكون الورنٌش الناتج طوٌل الزٌوت أي بنسبة 

 المناسبة.

==================================== 

 الفصل الخامس : عٌوب الدهانات و أمراضها

 عٌوب الدهانات. 5-1

 معاجة الأسطح الؽٌر سلٌمة. 5-2

 أمراض البوٌة 5-3

 الفصل الخامس: عٌوب الدهانات و أمراضها

 عٌوب الدهانات:1 -5

 تعرٌؾ و مقدمة: 5-1-1

الورنٌشات كؤي منتج كٌمٌائً تتؤثر تؤثراً بالؽاً بؤي عٌب و لو بسٌط الدهانات و البوٌات و 

سواء فً الخامات أو التصنٌع أو التخزٌن أو التطبٌق و قد تحدث عٌوب الدهانات من استخدام 

مخفؾ ؼٌر مناسب أو من فصٌلة ؼٌر فصٌلة الدهان أي أن هناك اختلافاً فً المادة الرابطة و 

فؾ الدهانات و الورنٌشات السلٌولوزٌة بالنفض المعدنً بدلاً من الثنر القاعدة الأساسٌة كؤن تخ

 أو ٌحدث العٌب من استخدام كمٌات كبٌرة من المخففات.

و قد تحدث عٌوب الدهانات من عدم معالجة الأسطح جٌداً عند إعادة الدهان للحوائط أو 

التً تحتاج لسطح سلٌم الاسطح او المشؽولات أو عند دهان البوٌات و الورنٌشات الصناعٌة 

 و قوي لتحمل هذه الدهانات الشدٌدة.

و نظافة السطح و الأدوات و المعدات المستخدمة فً الدهانات و الورنٌشات علٌها عامل كبٌر 

 لإنجاح عملٌة الطلاء الناجح السلٌم.

و فً الدهانات الصناعٌة نوصً باستخدام كمبروسورات هوائٌة لنظافة السطح و إزالة 

 ء المفككة الضعٌفة.الأجزا

وٌمكن أن تنتج عٌوب الدهانات من وجود عٌوب و ضعؾ بطبقة المحارة )اللٌاسة( خاصة 

تلك التً ٌستخدم بها جٌر ؼبر جٌد و ؼٌر مطفً بعناٌة حٌث ٌنفش السرفال طارداً طبقة 

 المعجون و الدهان.

عمال للسطح أو و من الأمور التً تتسبب فً عٌوب الدهانات و الورنٌشات هو سوء الاست

المشؽولة المدهونة كذلك تنظٌؾ الدهان بمواد أو بطرٌقة ؼٌر سلٌمة ٌتسبب أٌضا فً حدوث 



عٌوب الدهانات و الورنٌشات و ٌوجد عامل آخر ٌتسبب فً حدوث مشاكل و عٌوب 

بالدهانات وهو تعرض هذه الدهانات لدرجات حرارة عالٌة و خاصة عند استخدام الدهانات 

 راض الصناعٌة.المنزلٌة للأؼ

 أنواع عٌوب الدهانات: 5-1-2

 أ( العٌوب الناتجة من سوء التصنٌع : -5-1-3)

 تنقسم عٌوب صناعة البوٌات و الورنٌشات إلى عدة أسباب رئٌسٌة أهمها:

. استخدام خامات سٌئة أو ؼٌر مناسبة أو منتهٌة الصلاحٌة أو مشوٌة بطرٌقة خاطئة عند 1

 المورد.

 ات أو ماكٌنات ؼٌر مناسبة..التصنٌع بدون معد2

 . أخطاء فً التركٌب الكٌماوٌة أو تطبٌقها بطرٌقة خاطئة.3

 . عدم العناٌة بالزمن الكافً للطحن أو الخلط أثناء التصنٌع.4

 . التخزٌن السٌئ بالمصانع للخامات أو العبوات الصفٌح.5

فاعلات الكٌماوٌة . استخدام المصانع لعبوات ؼٌر مناسبة لنوع الدهان دون مراعاة الت6

الممكن حدوثه بٌن مكونات الدهان و العبوة. كاستخدام العبوات الصفٌح لتعبئة الدهانات المائٌة 

دون عمل الاحتٌاطٌات اللازمة سواء إضافة مواد خاصة لمنع حدوث الصدأ فً العبوة أو 

 وضع الدهانات داخل كٌاس بلاستٌك داخل العبوة.

صحاب المصانع انتقاء خامات جٌدة من مصادر موثوق بها ولتلاشً هذه العٌوب ٌجب على أ

و تكون هذه الخامات سارٌة الصلاحٌة خالٌة من تؤثٌر العوامل الجوٌة. و التؤكد من أنها 

 مشوٌة جٌداً و لم تصلها أي رطوبة و لم تتعرض لدرجات الحرارة العالٌة.

ة بالنظافة المستمرة. كذلك أٌضا ٌجب استخدام معدات و خلاطات و طواحٌن مناسبة مع العناٌ

العناٌة بالعبوات و أن تكون من نوع جٌد و محكمة القفل و مناسبة لنوع الدهان دون تفاعلات 

كٌماوٌة. و عند علاج الأسطح التً تم دهانها و بها العٌب السابق ٌتم إزالة الأجزاء الصعبة و 

 عمل طبقة معجون جٌدة ثم دهان وجهٌن من دهان جٌد.

 العٌوب الناتجة من سوء المصنعٌة و علاجها: ب( -5-1-3)

. اتجه الباحثون لإنتاج أنواع متطورة من الدهانات و الورنٌشات و المعاجٌن و تتمٌز 1

بسهولة التطبٌق. كما ٌتجه المقاولون إلى استخدام معدات و ماكٌنات الدهانات بالرش. كل ذلك 

 لتلاشً عٌوب النقاشٌن.

 و من أشهر عٌوب النقاشٌن:

التجهٌز الخاطئ للأسطح مع استخدام مواد معالجة ؼٌر مناسبة لهذه الأسطح و ؼٌر  -أ

 متناسبة مع نوع الدهان.

 أخطاء فً تجهٌز المعجون و البطانات بواسطة النقاشٌن. -ب

 وجود دخلاء على الصنعة فٌحدث للدهان تسٌٌل و لحام. -ج

 ذٌبة( للزٌادة التشؽٌلٌة أثناء الطلاء.تعمد بعض النقاشٌن إلى زٌادة المخففات )المواد الم -د



 استخدام أدوات و فرش و معدات و رولات ؼٌر مناسبة أو ؼٌر نظٌفة. -و

 قٌام بعض النقاشٌن بالطلاء على أسطح بها رطوبة دون علاجها بمعرفة المهندس. -هـ

 اعتماد بعض النقاشٌن على بعض المساعدٌن الؽٌر أكفاء. -ل

 عموماً و عدم العناٌة بؤعمال الصنفرة.عدم العناٌة بالنظافة  -ي

. و لتلاشً ذلك ٌجب انتقاء نقاشٌن ذوي خبرة و كفاءة عالٌة و إعطائهم التعلٌمات المرحلٌة 2

مع الاستلام مرحلٌاً أي طبقة مع عدم استخدام المخففات إلا بالنسب المحددة المدروسة. أٌضا 

 فرش و الرولات المستخدمة فً الدهان.التؤكد من مناسبة و نظافة الأدوات و المعدات و ال

. و لعلاج العٌوب التً ظهرت نتٌجة ذلك ٌتم إزالة الأجزاء الضعٌفة أو المفككة مع صنفرة 3

 السطح جٌداً و عمل طبقات معجون و دهان جدٌدة من نوعٌة جٌدة.

 ج( العٌوب الناشئة من سوء الاستعمال و علاجها: -5-1-3)

 ؤن ٌتعرض الدهان لظروؾ و عوامل ؼٌر المنفذ من اجلها.. قد ٌحدث سوء الاستعمال ك1

 . قد ٌحدث أٌضا سوء استخدام للسطح أو المشؽولة المدهونة.2

. قد ٌحدث العٌب أٌضا نتٌجة عدم صٌانة الدهان أو تنظٌفه بمواد ؼٌر مناسبة فٌحدث إذابة 3

 للدهان نفسه.

تخدام. و أٌضا إتمام عملٌة . لتلاشً ذلك ٌجب أن نحسن اختٌار الدهان المناسب للاس4

النظافة بحرص و بمواد مناسبة مإسسة قطع إسفنجٌة مبللة بالماء و الصابون للدهانات المائٌة 

و إزالة البقع بالنفط المعدنً أو التربنٌن فً الدهانات الزٌتٌة أو بالثنر فً الدهانات 

الماء بطبقة الرش السلٌولوزٌة على أن ٌكون ذلك بحرص تام مع تلاشً ؼسٌل الدهانات ب

 لمنع تسرب الرطوبة إلى داخل الدهان أو الحائط.

 د( العٌوب الناتجة من عدم معالجة أسطح الدهان و علاجها: -5-1-3)

من أهم عوامل نجاح أو فشل الدهانات و الورنٌشات المطلوب طلاإها. فبدٌهً انه عندما 

هان أو تفصل الدهان عن السطح ٌكون بالسطح مواد ؼرٌبة فإنها تحدث تفاعل مع مكونات الد

 الأصلً.

كما أن الأتربة و الراٌش و سواقط المونة تتسبب أٌضا فً مشاكل كثٌرة فً الدهانات 

والورنٌشات حٌث تقوم بدور العازل بٌن طبقة الدهان والسطح هذا بجانب ما تحدثه من الشكل 

 الؽٌر جمالً للسطح.

ة تحتاج إلى أسطح قوٌة وسلٌمة لتتحمل هذه وبعض أنواع الدهانات خاصة الدهانات الصناعٌ

 الدهانات الشدٌدة.

وفً حالة وجود أسطح ضعٌفة وٌجب معالجتها وتقوٌتها بمواد مناسبة ومتوافقة مع طبقات 

 الدهان ثم عمل الوجه تحضٌرٌة "براٌمر" من نفس نوع الدهان المطلوب.

بوكسٌة أو بدهانات البولً فعند وجود طبقة بٌاض ضعٌفة و مطلوب دهانها بالدهانات الاٌ

رٌثان مثلاً أن نقوم بتقوٌة طبقة البٌاض حتى تتحمل هذه الدهانات و إلا فؤنها ستتسقط نظراً 

 لشدة و قوة هذه الدهانات.



هـ( العٌوب الناشئة عن الاستخدام الخاطئ للمخففات و  -5-1-3)
 علاجها:

نسبته و ٌكون ذلك موضحاً على ٌجب على الشركات المنتجة تحدٌد النوع المناسب للمخفؾ و 

العبوات مقترنة بتارٌخ الإنتاج و مدة الصلاحٌة مع طرٌقة الاستخدام و المعدلات و طرٌقة 

 التخزٌن المثلً و الاحتٌاطٌات الأخرى الخاصة بالحرائق و كون المادة سامة أو ؼٌر سامة.

 المخففات الشائعة هً:

 . الماء للدهانات المائٌة.1

 نً أو التربنتٌن للدهانات و الورنٌشات الزٌتٌة.. النفط المعد2

 . الثنر للدهانات و الورنٌشات السلٌلوزٌة.3

 . الكحول للمنتجات الكحولٌة.4

و قد ٌلجؤ بعض النقاشٌن إلى زٌادة نسبة المخففات لزٌادة سٌولة الدهان و سرعة الجفاؾ ؼٌر 

عدم مواءمتها للؽرض  عابئٌن بالنتائج الأخرى التً تتسبب فً ضعؾ طبقة الدهان و

 المطلوب منها.

و البعض الأخر قد ٌستخدم مخففات ؼٌر مناسبة لنوع الدهان أو استخدام أنواع ردٌئة من 

المذٌبات و المخففات كاستخدام الكٌروسٌن بدلاً من التربنتن أو النفط المعدنً و على المهندس 

سبة المخفؾ لنوع الدهان و التؤكد لتلاشً المشاكل و العٌوب الناشئة عن ذلك أن ٌتؤكد من منا

 من نسبته المحددة.

و جدٌر بالذكر هنا أن نسبة المخففات تختلؾ من طبقة إلى أخرى فتزٌد نسبتها فً البطانات و 

 الأوجه التحضٌرٌة عن الأوجه النهائٌة.

 و( العٌوب الناشئة عن سوء التخزٌن و العبوات و علاجها: -5-1-3)

لبناء عامة و مواد الدهانات و العزل و الورنٌشات خاصة بنوع . و ٌجب أن تحظى مواد ا1

 من العناٌةاثناء التخزٌن و قد تحدث عٌوب الدهانات نتٌجة سوء التخزٌن كالتالً:

 سوء تخزٌن الخامات عند المستوردٌن و تجار الخامات.

 أ( سوء تخزٌن المنتجات فً المصانع. 

 الفصل الخامس: عٌوب الدهانات و أمراضها

 ( سوء تخزٌن المنتجات عند تجار المنتجات النهائٌة.ب 

 ج( سوء تخزٌن المنتجات أثناء التشوٌن بالمواقع. 

 د( سوء تخزٌن المنتجات أثناء التشؽٌل و عدم إحكام ؼلق العبوات. 

. قد ٌكون المنتج ساري الصلاحٌة من جهة التارٌخ و لكنه منتهً الصلاحٌة نتٌجة وصول 2

 رضه للحرارة أو المإثرات الأخرى.الرطوبة إلٌه أو تع

. اختٌار العبوات المناسبة أٌضا عنصر هام فً جودة الدهان فمثلاً الدهانات المائٌة ٌفضل 3

تعبئتها فً عبوات بلاستٌك و لا تعبؤ فً عبوات الصفٌح منعاً للصدأ الناتج من الأكسدة بعض 

 دهانات و الورنٌشات الصناعٌة.المنتجات الصناعٌة لا تصلح فً العبوات البلاستٌك خاصة ال



. أٌضا العبوات الؽٌر جٌدة الؽلق أو اللحام تتسبب فً تلؾ البوٌات و الورنٌشات لتسرب 4

 الهواء داخل العبوة محدثة تلفاً بها.

و لتلاشً ذلك ٌجب أن نعتنً أولا بالعبوة و ٌتم اختٌارها على أساس سلٌم و تكون محكمة 

فً أماكن مؽلقة ؼٌر رطبة و ؼٌر معرضة للحرارة و ٌجب الؽلق ثم تشون على طبالً خشب 

 أن نلاحظ تارٌخ الصلاحٌة و أن ٌتم اختبار الدهان قبل البدء.

كما ٌجب أن ٌقوم أصحاب المصانع فً اختٌار الخامات بعناٌة و أن تكون من مصادر موثوقة 

 مع عمل الاختبارات اللازمة لهذه الخامات و الكشؾ عنها دورٌاً.

 لاحتٌاطٌات الواجب اتخاذها لتلاشً عٌوب الدهانات:ا 5-1-4

 . دراسة حالة السطح جٌداً و معالجته بالمواد المناسبة.1

 . اختٌار النوع المناسب من الدهان و المناسب للاستخدام.2

 . عمل الحماٌة اللازمة للدهان.3

 ء فً الاستخدام.. الاختٌار الجٌد للبوٌات و الورنٌشات و تجربتها و عمل عٌنات قبل البد4

 . التؤكد من تارٌخ الانتهاء و الصلاحٌة للبوٌات.5

 . التخزٌن الجٌد قبل و أثناء و بعد الدهان.6

 . اختٌار معدات و أدوات مناسبة و عمل خطة تطبٌق الدهان على السطح.7

. عمل الاحتٌاطٌات اللازمة أثناء الدهان و تؤمٌن العاملٌن و تؤمٌن الموقع من جمٌع 8

 طار.الأخ

 . توضٌح إرشادات لمستخدمً السطح المدهون و طرٌقة تنظٌؾ الدهان و صٌانته.9

 . التؤكد من عدم تطبٌق أي طبقة دهان أو معجون إلا بعد تمام جفاؾ الطبقة السابقة.10

و الجدول التالً ٌوضح عٌوب السطح الناتجة عن سوء تنفٌذ الطلاء و الأسباب المإدٌة إلى 

 …ذلك

 عٌب تعرٌؾ الأسباب المإدٌة لحدوث العٌبالظاهرة أو ال

 نقض اللون

Bleeding  تؽٌٌر اللون فً الطلاء الناهً. ملونات وأصباغ فً الطلاء القدٌم قابلة للانحلال

 بمذٌبات الطلاء الجدٌد مشكلة لوناً جدٌداً ٌظهر على سطح الطلاء الجدٌد

أو رطوبة فً طبقة الطلاء.  فقاعات ناتجة عن مذٌبات Blisteringانتفاخ فً طبقة الطلاء 

تنفٌذ الطلاء تحت أشعة الشمس الحارة وجفاؾ سطح الطلاء بسرعة عالٌة واحتباس المذٌبات 

 فً العمق . تنفٌذ طبقة طلاء سمٌكة جداً.

 التحوٌر ) على شكل طبقة بٌضاء ضبابٌة(

Blushing وز ظهور طبقة بٌضاء ضبابٌة تبخر ؼٌر متجانس للمذٌب فً أطلٌة النتروسلل

 نتٌجة تنفٌذ الطلاء بدرجات حرارة منخفضة.

ظهور بودرة بٌضاء على سطح طبقة  Chalkingالتحوٌر ) على شكل بودرة على السطح ( 

 الطلاء. تقادم طبقة الطلاء نتٌجة تعرضها لأشعة الشمس المباشرة.



 التشعر أو التشقق

Cracking الطلاء نتٌجة تعرضها  تشكل شعٌرات بؤبعاد مختلفة فً طبقة الطلاء. تقدم طبقة

 لأشعة الشمس المباشرة.

انكماش الطلاء على مساحة واسعة من السطح لم ٌتم تنظٌؾ السطح من  Crawlingالتثقب 

الزٌوت والشحوم والشموع والسٌلٌكون أو من بقاٌا المنظفات ومن ملوثات أخرى. تشكل 

 .الرطوبة )الناتجة عن قطرات الندى( على سطح الطلاء أو فً داخله

 عٌون السمكة

Fisheyes  حلقات دائرٌة صؽٌرة كالثقوب تظهر على طبقة الطلاء. تنفٌذ الطلاء فوق سطح

 ملوث بؽبرة الجو وملوثات أخرى.

تجعد طبقة الطلاء السابقة خلال أو بعد تنفٌذ الطبقة الناهٌة. تنفٌذ طلاء  Liftingالتحرٌق 

مإدٌة إلى انتفاخات فً هذه الطبقة مسببة حاوي على مذٌبات تتؽلؽل إلى داخل الطبقة التحتٌة 

 تجعدها وتجعد الطبقة المنفذة أٌضاً ، تنفٌذ الطبقة الناهٌة قبل جفاؾ الطبقة السابقة.

فقدان التصاق طبقة الطلاء. لم ٌتم تنظٌؾ وتحضٌر السطح بشكل مناسب  Peelingالتقشر 

الحؾّ . تنفٌذ الطلاء خارجٌاً فوق قبل الطلاء . عدم اكتمال إطفاء لمعة الطبقة السابقة بواسطة 

 سطح محور ) حاوي على أملاح (

 الظاهرة أو العٌب تعرٌؾ الأسباب المإدٌة لحدوث العٌب

تسٌل الدهان ٌحدث فً حال تنفٌذ طلاء منخفض اللزوجة أو فً حال تمّ  Saggingالتدمٌع 

لم ٌتم حفه لضمان التمدٌد بشكل مفرط. فوق سطح مطلً سابقاً وقاس أو عالً اللمعة والذي 

 التصاق جٌد لطبقة الطلاء الجدٌدة . تنفٌذ طبقة سمٌكة من الطلاء.

بقع أو تؽٌٌر اللون فً مساحات مختلفة من طبقة الطلاء. الطلاء فوق  Stainingالتلطخ 

 سطح ملوث بالزٌوت والشحوم وملوثات الجو.

ٌذ طبقة سمٌكة من تجاعٌد صؽٌرة تظهر على سطح طبقة الطلاء. تنف Wrinklingالتجعد 

الطلاء على السطح وجفاؾ سطح الطلاء مع بقاء أرضٌة الطلاء طرٌة . تنفٌذ طبقة ثانٌة قبل 

 جفاؾ الطبقة الأولى . تنفٌذ الطلاء فً جو حار ومشمس.

 معالجة الاسطح الؽٌر سلٌمة:5-2

سطح ٌجب أن تخضع الأسطح التً تتقشر أو تتبثر و المطلٌة بطلاء مائً بودري سٌئ أو الأ

 الؽٌر سلٌمة إلى:

. الإزالة بالؽسٌل :ؼالبا تكون الأسطح فً الأبنٌة القدٌمة مطلٌة بطلاء صمؽً بودري 1

 ممزوج بالماء و التً تعتبر أسطح ؼٌر سلٌمة.

 . أو الإزالة بالحرق: هو أسرع طرٌقة لإزالة الدهان الؽٌر سلٌم و طبقات الورنٌش.2

 أمراض البوٌة: 5-3

 ح:مرض التملٌ 5-3-1

ٌصٌب الدهانات نتجة كثرة أملاح كبرٌتات الصودٌوم و المؽنٌسٌوم المتواجدة فً مبانً 



الطوب و مع وجود الرطوبة ٌظهر على سطح البوٌة أملاح بٌضاء على شكل ملح أبٌض بعد 

ما ٌتبخر الماء منها، و لعلاجها ٌجب إزالتها من مصدرها الرئٌسً و ذلك بحك البوٌة و كذلك 

لطوب ثم حك الملح الذي على الطوب بالفرشاة السلك و بعد ذلك ٌؽسل الحائط البٌاض حتى ا

ثم  2:1بخرطوم مٌاه موجهة إلٌها بضؽط عالً أو ؼسلها بمحلول المورٌاتٌك والمٌاه بنسبة 

 ٌؽطى الحائط بالبٌاض و ٌدهن ببوٌة الزٌت و خلافه بعد الجفاؾ التام.

 (:مرض ملح بكتٌرٌا النٌترٌت )السل بتر 5-2-2

و ٌكثر فً طبقة البوٌة التً فً المبانً نتٌجة وجود تكاثر بكترٌا النٌترٌت فً جو من 

الرطوبة و ؼاز الكربون فتظهر لهذه البكتٌرٌا رؼاوى بٌضاء ملحٌة لها رائحة كرٌهة عفنة و 

ٌستمر تكاثرها دون توقؾ فً وجود هذه العوامل إلى أن تعالج و ذلك بحك البوٌة المصابة و 

ا أولاً ثم ٌعالج المكان المصاب ببعض السوائل المركبة الخاصة ثم ٌدهن بعد ذلك ببوٌة ازالته

 الزٌت أو خلافه بعد الجفاؾ التام.

============================================== 

 الفصل السادس: معدات و أدوات الدهان

 أنواع أدوات الدهان. 6-1

 الورنٌشات. ماكٌنات و معدات تصنٌع الدهانات و 6-2

 الفصل السادس: معدات و أدوات الدهان

 أنواع أدوات الدهانات: 6-1

أدوات الدهان متعددة تبدأ من الصنفرة و الفرشاة وسكٌنة المعجون و الرولات والسلم و 

السقالة وأدوات الرش سواء التقلٌدٌة أوالعادٌة، وٌجب أن ٌكون المهندس ملما بالأنواع 

والمعدات وتناسبها مع نوع الدهان المطلوب مع دراسة الاحتٌاجات المختلفة لهذه الأدوات 

 اللازمة وترتٌبات العمل وتتابعه. وهذذه الأدوات هً:

 الصنفرة: 6-1-1

الصنفرة من الأدوات الهامة خاصة فً تجهٌز السطح قبل الدهان ولصنفرة طبقة المعجون 

ا،وتوجدالصنفرة إماعلى شكل لذلك ٌجب العناٌه بإختٌارها من حٌث جودتها ومن حٌث رقمه

 أفراخ أوبكرٌركب على آلات الصنفرة والتنعٌم الكهربائٌة.

 وأنواع الصنفرة هً:

o (40،50،60صنفرة خشنه تؤخذأرقام) 

o (80،100صنفرة متوسطه تؤخذأرقام) 

o (120،150،180صنفرةناعمه تؤخذ أرقام) 

o (220،240،280صنفرة ناعمه جدا تؤخذأرقام) 

o صنفرة مقاومه للماء 

o صنفرة كهربائٌه صؽٌره الحجم 

o صنفرة تركب على كتل خشبٌه للأسطح المنحنٌه 



 سكاكٌن المعجون: 6-1-2

 ٌوجد أنواع عدٌده من سكاكٌن المعجون وٌجب أن تكون من الصلب المرن الذي لاٌصدأ.

 والأنواع الرئٌسه لسكاكٌن المعجون هً:

 وتكون من الصلب المرن6إلى 1سكٌنة المعجون العادٌة من  - أ

 سكٌنة عمل المذهب الخاص بؤعمال الدٌكورات والموبٌلٌات - ب

 سكٌنه الحرٌق وتستخدم لإزالة الدهانات بالحرق وتكون حاده ومشطوفه - ت

 سكٌنة الكرانٌش وتستخدم لعمل معجون الكرانٌش. - ث

 الفرش: 6-1-3

ات وجودة هذه الفرش تإثر على جودة تعتبر الفرش من أهم الأدوات المستخدمه فً الهان

 الدهان وتتوقؾ قٌمة الفرشاه على قٌمة الشعر والٌد.

 إما أن تكون الفرشاة من :

 شعر الخنزٌر:• 

من أحسن أنواع الشعرنظرالإحتفاظها بكمٌه من الدهان نتٌجة التوتر السطحً بٌن الدهانات 

والرمادي والأصفر وتستخدم والشعر وألوان شعر الخنزٌر كثٌره منها الأسود والأبٌض 

 الفرش من شعر الخنزٌر فً الدهانات المائٌة والزٌتٌة.

 شعر الحصان:• 

الفرش المصنوعة من شعر الحصان تكون أنعم من النوع السابق لذلك تستخدم فً الدهانات 

 السٌلولوزٌه والجملكه والاكٌهات.

 الشعر الصناعً:• 

اعً مثل الناٌلون فً الدهانات المائٌه ولاتصلح ( تستخدم الفرش المصنوعه من الشعر الصن1

 للدهانات الزٌتٌه أوالسٌلولوزٌه لحدوث تفاعل بٌن هذه الدهانات والشعر الصناعً .

( ٌوجد أٌضافرش مصنوعه من مشتقات نباتٌه مثل فرش الجٌر والبٌتومٌن وهو أرخص 2

 أنواع الفرش.

 أ( أنواع واستخدامات فرش الدهان: -6-1-3)

ور الهامه لإنجاح الدهان هو الإختٌار الجٌد لنوع الفرشاة المناسب لنوع الدهان وٌكون من الأم

هذا الإختٌار متوقفا على نوع شعر الفرشاة وحجمها وطولها ومقٌاسها.فمثلا الأماكن الضٌقه 

أو الأماكن الفاصلة بٌن نوعٌن دهان أو بٌن لونٌن ٌجب أن تستخدم فرشاه مشط صؽٌر للتحكم 

 ن وأشهر أنواع الفرش هً:فً الدها

 فرش الجٌر البٌتومٌن:§ 

تكون هذه هً الفرشاة من الشعر النباتً كما ذكرنا وٌجب أن تؽمر فً الماء كذلك ٌجب 

 تنظٌفها جٌدا بعد الدهان.

 فرش الدهانات المائٌه:§ 



تكون هذه الفرشاة من شعر الخنزٌر وٌجب أن تكون هذه الشعور طوٌلة نسبٌا لإحداث 

 اللازمة.وٌجب ؼسل هذه الفرش بالماء جٌدا قبل وبعد الإستخدام. المرونة

 فرش الدهانات الزٌتٌة:§ 

وتكون هذه الفرشاة من شعر الخنزٌر كما ذكرنا وٌجب ؼسلها جٌدا بالماء والصابون قبل 

 الإستخدام وبالتربنتٌن أو النفط المعدنً أو الكٌروسٌن.

كذلك الفرش الأخرى …والتجلٌخ لإمكانٌة المللووالنوع المستدٌر منها ٌستخدم فً البطانات 

الجدٌدة تستخدم لنفس الؽرض لٌضاؾ البطانات لتنعٌم شعرها وتوجد عدة أشكال ودرجات 

 وأرقام من فرش الزٌت.

 المسترٌك وأقلام التصوٌر:§ 

المسترٌك هً فرشاة صؽٌره إمادائرٌة أو مبطنة وتستخدم فً دهان المساحات الصؽٌرة 

 جد منها نوع بشعر مائل.والثناٌا وٌو

 وٌوجد نوع من المسترٌك ٌستخدم فً الدهانات السٌولوزٌة فً دهانات السٌارات.

أما أقلام أوفرش التصوٌر وهً كالسابقة ولكنها جٌدة تستخدم فً اللوحات الزٌتٌه وفً 

 النواحً الفنٌه.

 الأمشاط :§ 

الدهانات والورنٌشات ( أشهر وأحسن أنواع الفرش لدهانات الطهارة)التشطٌب( فً 1

 السنتتٌكٌة أو المائٌة.

 ( ٌجب أن ٌكون شعرها من نوع جٌد ومادته اللاصقة جٌدة لاتذوب فً مذٌبات الدهانات.2

( ٌجب العناٌة بؽسل الأمشاط بالماء والصابون جٌدا قبل الإستخدام ثم بالنفط المعدنً أو 3

مشاط فً أوعٌه بها نفط معدنً الكٌروسٌن بعد التشؽٌل وأثناء الؽستخدام ٌفضل ؼمر الأ

 وزٌت لأن الزٌت ٌعطً مرونه عالٌة للشعر.

 فرش دق المط:§ 

( نظرا لأن الدهانات المط ٌحدث بها لحامات وتبرٌق أثناء الدهان فإنها تدق بمدقات المط 4

 لإزالة هذه العٌوب حٌث ٌتم الدق أولا بؤول فوق سطح الدهان.

 التربنتٌن. ( ٌتم تنظٌفها بالنفط المعدنً أو5

 ( تتكون أٌضا من شعر الخنزٌر الأبٌض أو الأسود.6

 الرولات: 6-1-4

( وهً عبارة عن إسطوانات لتوزٌع البوٌات والدهانات حٌث تدور هذه الإسطوانات على 1

محور سلك متٌن متٌن فً نهاٌته ٌد خشب أوبلاستٌك وٌساعد هذا الدوران على التوزٌع الجٌد 

 للدهانات.

نقشات مختلفه عن طرٌق كسوة هذه الإسطوانات بكسوة مزخرفه أو بارزه أو  ( ٌمكن عمل2

 بالتجازٌع المقلده للأخشاب.



 أ( وأنواع الرولات هً: -6-1-4)

 الرولات العادٌه:• 

 وتكون الإسطوانه من البلاستٌك مكسوه باللباد ذو الوبره. - أ

ناسب.مثل النفط المعدنً فً حالة ٌجب العناٌة بؽسل الروله بعد الدهان وذلك بالمذٌب الم - ب

الدهانات السلٌولوزٌة مثل الدوكو أو بالماء فً حالة الدهانات المائٌه أو بالثنر فً حالة 

 الدهانات السٌولوزٌة مثل الدوكو.

 الرولات المزخرفه:• 

 وتكون إسطوانٌتها مصنوعه من الصلب أو البلاستٌك أو الخشب. - أ

لكوارتز والجراقٌاتو وتكون كسوتها من البلاستٌك المنقوش توجد رولات حدٌثه خاصه با - ب

وهً متمٌزه باللون الأصفر وفً حالة الرؼبة فً الحصول على نقشات كبٌرة ٌمكن تخرٌم 

 البلاستٌك بسٌخ مستدٌر ساخن.

توجد رولات مزخرفه بؤشكال مختلفة مثل الفراشات والطٌور وؼٌرها.. كما ٌوجد  - ت

 ٌع مقلدة للخشب.الرولات التً بها تجار

 الرولات الصلبه:• 

 تستخدم فً تفرٌػ الهواء والضؽط على رولات ورق الحائط أثناء اللصق. - أ

تستخدم فً الأرضٌات الأٌبوكسٌه أو البولً رٌثان فبعد فرد المونه الأٌبوكسٌه ٌتم الروله  - ب

ق وتفرٌػ الهواء الصلبه المركبه فً ٌد خشب أو ماسوره طوٌله لعمل الضؽط اللازم للإلتصا

 كذلك لتشطٌب السطح.

 الدهانات بالرش: 6-1-5

 تتمٌز الدهانات بالرش بالممٌزات الآتٌة:

 (جمال مظهر الدهان.1

 (التوزٌع الجٌد للدهان.2

 (سرعة التنفٌذ.3

(سهولة الإستخدام وعدم إحتٌاج خبرات عالٌة مع هذه الممٌزات ٌوجد إحتٌاطات هامه ٌجب 4

مشاكل نتٌجة الدهان بالرش مثل إرتداء الأقنعه وتركٌب الشفاطات أو إتباعها لتلافً أٌة 

 التهوٌة الجٌدة مع عدم وجود أي أجهزة أو موبٌلٌا ٌخشى علٌها من الرذاذ.

هذا بجانب الإحتٌاطات الخاصة بالحرٌق خاصة عند رش الدهانات السلٌولوزٌة)مثل الدوكو( 

 مع تواجد لوازم الإسعافات الأولٌة اللازمة.

 أ( أدوات الرش: -6-1-5)

 (ماكٌنات الرش العادٌة:1

تعتمد فكرة رش البوٌات على دفع الدهان بالهواء المضؽوط لكً ٌصل إلى السطح المطلوب 

دهانه وكان هذا الدفع فً البداٌة ٌتم بواسطة كباس ٌدوي رأسً أو عن طرٌق النفخ بالفم، ثم 



السٌارات بالدوكو المنتشرة ووصل  تطور بعد ذلك إلى السطوح الكمبروسورات.كطرٌقة رش

التطور فً إستخدام الرشاشات الاهوائٌة التً تعتمد على الضؽط الكهربائً.ثم وصل التطور 

إلى إستخدام الأقطاب الكهربائٌة مع الدهانات كطرٌقة الألكتروستاتٌك وٌوجد أٌضا طرٌقة 

 الترسٌب الكهربائً.

الرش من خزان رأسً توضع به البوٌات وٌتم  وبالنسبه لطرق الرش العادٌة فتتكون ماكٌنات

ضؽط الهواء بواسطة كباس رأسً وٌركب جهاز قٌاس الضؽط داخل الخزان.وٌركب على 

الإسطوانه خرطوم فً نهاٌته رشاش لرش الدهانات أما الدهان بالكمبروسولر الهوائً فٌتم 

أن ٌكون ٌركب  وضع كمٌة الدهان فً المسدس وٌتم الضؽط بواسطة طلمبه كهربائٌه وٌجب

على الجهاز مانومتر لقٌاس ضؽط الدهان كذلك ٌركب مانومتر آخر لقٌاس ضؽط الهواء 

 الداخلً.

 (ماكٌنات الرش الحدٌثه )الطرٌقه الكهربائٌة(:2

 توجد أنواع مختلفه من طرق الرش بالأجهزه الكهربائٌه تعتمد على الشكل والحجم.

موتور كهربائً لتشؽٌل المكبس عن طرٌق طنابٌر وتتكون ماكٌنة الرش الكهربائٌه أساسا من 

وسٌور نقل الحركه ومكبس عباره طلمبه ماصه كابسه فتقوم بملئ الخزان بالهواء وضؽطه 

فً الإتجاه الآخر جهة مسدس الرش وٌتصل الأخٌر بوعاء به الدهان بكمٌه مناسبه لحجم الآله 

 ضؽط الدهان.وضؽطها مع ملاحظه وجود مانومٌترٌن لجهاز ضؽط الهواء و

 ب( طرق رش الأسطح: -6-1-5)

عند رش الأسطح الرأسٌه ٌجب أن تكون الرشات أفقٌه فً خطوط متراكبه منتظمه تحت 

بعضها من أعلى إلى أسفل.وعند رش الأسطح الأفقٌه ٌجب أن ٌكون مسدس الرش مائلا مٌلا 

ب إمالة المسدس خفٌفا أو ٌمٌل السطح وهذا أفضل إذا كان متاحا.أما عند رش الأسقؾ فٌج

 بحرص وٌجب عند الرش أن نبدأ برش الزواٌا الضٌقه أولا.ثم تستكمل باقً الأجزاء.

 ج( ٌجب عمل الإحتٌاطات الآتٌه عند الدهان بالرش:-6-1-5)

 (إرتداء النقاشٌن للأقنٌه لتنقٌة الهواء.1

 (تركٌب شفاطات فً الأماكن التً ٌتم رشها أو رش المشؽولات بداخلها.2

 اٌة بقٌاس الضؽط الهوائً داخل أجهزه الرش منعا لأي إنفجارات.(العن3

 (توفٌر وسائل الإسعاؾ الأساسٌه مع ملاحظة الآتً:4

أ(عند تطاٌر رذاذ الأحماض تؽسل العٌن جٌدا بالماء ثم بمحلول مخفؾ من بٌكربونات 

 الصودٌوم.

 ل البورٌك.ب(عند تطاٌر رذاذ داخل العٌن تؽسل العٌن عدة مرات بالماء ثم بمحلو

ج(عند تعرض الجلد لأي قلوٌات ٌؽسل جٌدا بالماء ثم بمحلول مخفؾ من حامض الخلٌك ثم 

 محلول مطهر من الدٌتول ثم بمرهم مطهر.

 د(ضرورة العرض على الطبٌب فً جمٌع الحالات السابقه.

 (توفٌر وسائل الإطفاء الاساسٌه، مع ملاحظة الآتً:5



 ون فً إطفاء الحرائق الناتجه عن الدهانات السٌلولوزٌه.أ(ٌستخدم جهاز رابع كلورٌد الكرب

ب(فً حالة الحرائق الناتجه من إشتعال الدهانات الزٌتٌه ٌتم إلقاء كمٌات من بٌكربونات 

 الصودٌوم.

ج(عند وصول الحرائق إلى الجلد ٌتم معالجتها فورا بمحلول حامض البورٌك ثم الفازلٌن 

 وتضمد وٌستدعى الطبٌب.

باع جمٌع الإحتٌاطات الخاصه بإستخدام المواد الأٌبوكسٌه والبولً رٌثان فً باب (ٌراعى إت6

 الدهانات الصناعٌة.

 ماكٌنات ومعدات تصنٌع الدهانات والورنٌشات: 6-2

تلعب معدات وماكٌنات التصنٌع دورا رئٌسٌا فً جوده الدهانات فمهما كانت التركٌٌبه 

 معدات ذات كفاءه عالٌه فستفقد عنصر النجاح والجوده.الكٌماوٌه سلٌمه وممتازه فإذا لم تنفذ ب

وتطورت صناعة ماكٌنات ومعدات تصنٌع البوٌات والورنٌشات تطورا هائلا وأصبحت 

 متوفره بكفاءه عالٌه عن طرٌق الشركات المتخصصه فً التصنٌع وشركات الإستٌراد.

أهم المعدات والأجهزه المستخدمه فً صناعة البوٌات  6-2-1
 ٌنات هً :والورش

 (الخلاطات )القلابات(1• 

 (الطواحٌن.2• 

 (ماكٌنات التعبئه والسٌور الناقله.3• 

وتعتمد فكرة البوٌات على خلط جزء من المواد الرابطه مع القواعد الأساسٌه وٌكون ذلك 

داخل )خلاطات(ثم طحن هذه العجٌنه فً )الطواحٌن(ثم تخفؾ العجٌنه بالجزء الباقً من 

 ه داخل )الخلاطات(ثم تتم عملٌة التصفٌه ثم التعبئه والتؽلٌؾ.الماده الحامل

 أ( الخلاطات:-6-2-1)

كما سبق أن عملٌة الخلط من العملٌات الأساسٌه الهامه وكلما كان الخلط جٌدا وبمده كافٌه 

 وبواسطة خلاطات بسرعات مناسبه لنوع الدهان كلما حصلنا على جوده عالٌه فً الدهان.

امات متعدده فً صناعة الدهانات والورنٌشات حٌث تستخدم فً صناعة وللخلاطات إستخد

الدهانات المستحلبه بدون طواحٌن كذلك عمل العجٌنه الأساسٌه فً صناعة الدهانات الرئٌسٌه 

 والسلٌولوزٌه.كما تستخدم فً إضافة الإضات الخاصه بالبوٌات

 وأنواع الخلاطات هً:

المقلبات بواسطة موتور عن طرٌق مجموعات مثل وتعتمد فكرة هذه الخلاطات على دوران 

نقل الحركه)صندوق التروس(وٌركب فً نهاٌة المقلب رٌش بإشكال مختلفه.وٌوجدأٌضا 

خلاطات ٌكون الوعاء الأساسً لها مؽلؾ بؽلاؾ ومركب بٌن هذا الؽلاؾ والوعاء سخانات 

 من الخامات. كهربائٌه معزوله وذلك للتسخٌن كما ٌوجد خلاطات ذات مقلبٌن وعائٌن

 ب( الطواحٌن:-6-2-1)



الطواحٌن من المعدات الهامه فً أي مصنع دهانات وبواسطتها ٌمكن الحصول على أعلى 

 درجات الجوده فً الدهانات والبوٌات والمعاجٌن المختلفه.

وكما ذكرنا سابقا فإنه ٌلزم عمل عجٌنه من المواد المكونه الأساسٌه للدهان مع قلٌل من المواد 

بطه ثم طحن العٌنه داخل الطواحٌن ثم إضافة مافً المواد الرابطه والمذٌبات والتقلٌب الرا

 الجٌد، وٌجب العناٌة التامة بصٌانة الطواحٌن ومداومة تنظٌفها وصٌانتها.

 وأشهر أنواع الطواحٌن هً:

 (الطواحٌن ذات الدرافٌل:1

ه بٌن هذه الدرافٌل فٌتم وفكرتها تعتمد على دوران الدرافٌل)الإسطوانات(وتمرٌر العجٌن

طحنها.وقد تكون هذه الطواحٌن بإسطوانتٌن)درفٌلٌن(أوثلاثه إسطوانات)درافٌل(وهً الأكثر 

 إنتشارا.

 (الطواحٌن ذات الثلاثة درافٌل:2

وهً تتكون من ثلاثة درافٌل)إسطوانات (تدور كل إسطوانه عكس الأخرى وبسرعة ثلاثة 

افه محسوبه بٌن الدرافٌل لإتمام الطحن كذلك لكل ضعاؾ المجاوره لها.ولكل نوع دهان مس

نوع دهان سرعات خاصه لهذه الدرافٌل.وٌمتاز هذا النوع من الطواحٌن فً إمكانٌة التحكم فً 

 درجة النعومه

المطلوبه.كما أنه لاٌحتاج إلى تبرٌد ومن خلال كتالوجات الشركات المنتجه تتحدد الأمور 

ه الطواحٌن توخً الحذر والحرص مع إتباع إحتٌاطات السابقه.ٌجب على العاملٌن على هذ

 الأمن الصناعً والطبً.

 (الطواحٌن ذات الكرات:3

وتتكون من إسطوانه أفقٌه من الصلب تدور حول محور بموتور بسرعه مناسبه وبداخل هذه 

الإسطوانه كرات صلب وحجر.وتحتاج هذه الطواحٌن إلى تبرٌد ومن ممٌزاتها أنها لاتحتاج 

 لإلى عم

عجٌنه حٌث توضع الماده الرابطه والقواعد الأساسٌه بداخلها.ولا تحتاج إلى خبرات تشؽٌل 

وٌتوفر لها الأمان للعمل أكثر من الطواحٌن ذات الدرافٌل وتوجد علاقات بٌن قطر الطاحونه 

وحجم الكرات وكذلك سرعة الدوران وٌجب أن تدرس هذه العلاقات من خلال كتالوجات 

 ه أو المصنعه.الشركات المنتج

 ( الطواحٌن الرملٌه:4

تتكون من إسطوانه رأسٌه من الصلب وتعتمد فً الطحن على حبٌبات الرمال أو الكرات 

الزجاجٌه وٌتم التقلٌب بعامود صلب به أقراص صلب حٌث ٌتم رفع الدهانات من أسفل لأعلى 

حٌث ٌمكن توصٌلها بواسطة المقلب فٌتم الطحن.وتمتاز هذه الطواحٌن فً إنتاجها المستمر 

بخزان بعد التقلٌب فً الخلاطات ثم ٌمر الناتج بعد الطحن فً مرشحات خاصه لفصل كرات 

الزجاج أو حبٌبات الرمل كما ٌتوفر للعامل الأمان التام كما أن طاقتها الإنتاجٌه عالٌه.ومن 

 لحجم.عٌوبها عدم قدرتها على طحن المواد الصلبه أو البوٌات ذات المكونات الكبٌرة ا



============================= 

 الفصل السابع: حماٌة واجهات الأبنٌة

 ممٌزات المواد الطاردة و الكارهة للماء. 7-1

 الفصل السابع: حماٌة واجهات الأبنٌة

تستخدم مواد البناء الطبٌعٌة بشكل واسع للإكساءات الخارجٌة و ذلك لجمالها و لدٌمومتها 

المواد هً بنٌتها المسامٌة و طبٌعتها الهٌدروفٌلٌة )شؽفها للماء(  العالٌة ولكن من صفات هذه

مماٌجعل تبللها بالماء سهل جداً، فقابلٌة امتصاص هٌاكل الأبنٌة للماء وما ٌنتج عنه بدخول 

كافة المواد الضارة و الكائنات الحٌة المجهرٌة إلى صمٌم هذه المنشآت قد جعل الماء مصدراً 

ر المحتملة فً هٌاكل الأبنٌة مثل تؽٌر لون الجدران الخارجٌة أو تشققها أساسٌاً لمعظم الأضرا

و تفتتها أو تصدع المنشآت...إلخ، مما ٌإدي إلىخفض عمرها المتوقع، هذه السلبٌات مجتمعة 

 جعلت من حماٌة واجهات الأبنٌة ضرورة أساسٌة.

ماء و الملوثات الخارجٌة المواد الكارهة و الطاردة للماء تهدؾ إلى حماٌة سطح البناء من ال

مما ٌإدي إلى إطالة عمره و ذلك بخفض تؤثٌر الأضرار الناتجة عن الرطوبة و الملوثات و 

المواد الكٌمٌائٌة، إضافة إلى أن المواد الكارهة و الطاردة للماء قادرة على حماٌة الواجهات 

بنٌة و هً لا تفقد هذه من الرطوبة الداخلٌة حٌث أنها تمنع دخول الماء إلى داخل واجهات الأ

الواجهات خاصٌة التنفس التً تتمتع بها و التً تسمح بخروج الرطوبة منها، و ذلك ٌنعكس 

 إٌجابٌاً من حٌث خفض تكالٌؾ التدفئة داخل البناء.

 ممٌزات المواد الكارهة و الطاردة للماء 7-1

 ( نفوذٌة عالٌة لبخار الماء و ؼاز ثانً أكسٌد الكربون:1

صة نتٌجة للبنٌة المسامٌة للمادة الكارهة و الطاردة للماء و التً تإمن توازناً فً كمٌة هذه الخا

 بخار الماء و ؼاز ثانً أكسٌد الكربون بٌن جدار البناء و الوسط الخارجً.

 ( كاره و طارد قوي للماء:2

اسها ٌمكن البرهان على فعالٌة الطلاء لكره و طرد الماء بمراقبة شكل قطرة الماء عند تم

بالسطح و بقٌاس الزاوٌة التً تصنعها معه فكلما كانت الزاوٌة كبٌرة تكون خاصٌة كره و 

 طرد الماء أفضل

)أو درجة تبلل السطح بالقطرة أقل(، كما أن ؼزارة الأمطار و ارتفاع درجات الحرارة لا 

عدم تؽٌٌر ٌإثران على فعالٌة الطلاء لكره و طرد الماء )عدم امتصاص طبقة الطلاء للماء و 

 لونه نتٌجة لذلك(.

 ( حماٌة من تؤثٌر العوامل الجوٌة و هجوم البكتٌرٌا و الجراثٌم:3

إن الأطلٌة الكارهة و الطاردة للماء تتمتع بمقاومة عالٌة للقلوٌات و الأمطار الحمضٌة و 

و للأشعة الفوق بنفسجٌة و لهجوم البكتٌرٌا و الجراثٌم حٌث أن السطح ٌبقى بشكل دائم جاؾ 



ذلك بسبب قدرة السطح العالٌة للتنفس و طرد الرطوبة مما ٌخفؾ إلى حد كبٌر من تعشق 

 الجراثٌم كالعفن و الطحالب و الفطرٌات.

 ( حماٌة السطوح من الؽبار و الأوساخ:4

إن تجارب التقادم التً أجرٌت فً الظروؾ الجوٌة الخارجٌة قد أظهرت نتائج ممتازة للمواد 

 للماء من حٌث مقاومتها لتعشق الؽبار و الأوساخ، أما فً حالالكارهة و الطاردة 

 ملاحظة:

بعض البقع فٌمكن إزالتها بسهولة بالمسح بواسطة قطعة قماش حٌث أنه لا ٌمكن تؽلؽل 

 الأوساخ و الؽبار داخل طبقة الطلاء.

 الفصل الثامن: أنظمة طلاء السطوح المختلفة.
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 الفصل الثامن: أنظمة طلاء السطوح المختلفة

 أنظمة طلاء السطوح البٌتونٌة: 8-1

الإسمنت أثناء طلائها ٌإثر الماء المحتبس فً السطوح البٌتونٌة و الإسمنتٌة كالإسبستوس و 

بشكل كبٌر على جودة طبقة الطلاء، علاوة على ذلك فالماء أو الرطوبة المحتبسة داخل 

السطوح البٌتونٌة تساعد فً تنشٌط الأملاح القلوٌة المتواجدة داخل هذه السطوح مإدٌة إلى 

وماً و بدرجة ٌ 28تصبن طبقة الطلاء، لذلك ٌجب أن ٌتم تفاعل السطوح البٌتونٌة الجدٌدة لمدة

% أو ما ٌعادلها من زمن، أما فً حال 50درجة مئوٌة و برطوبة نسبٌة قدرها  21حرارة 

استخدام أنظمة الطلاء المائٌة فٌمكن أن تصل نسبة الرطوبة النسبٌة عندئذٍ و بنفس الشروط 

 %، و قبل تؤسٌس و طلاء السطوح البٌتونٌة الجدٌدة أو القدٌمة ٌجب تنظٌؾ70السابقة إلى 

هذه السطوح من أي نتوءات و مواد عالقة و زٌوت ز شحوم، كما تعر السطوح الإسمنتٌة 

بشكل عام قابلة للتشقق نتٌجة تقادمها، لذلك بعد تنظٌؾ هذه السطوح ٌجب ملئ الشقوق و 

 قبل تؤسٌس و طلاء السطح. STOP 200الفجوات بواسطة مادة 

 تؤسٌس و تعبئة السطوح:

سٌلر من أجل  -بشكل عام عالٌة المسامٌة لذلك فهً تحتاج إلى أساستعتبر السطوح الإسمنتٌة 

تعبئة و سد هذه المسامات و أٌضاً لربط الؽبار الإسمنتً المتبقً على السطح بعد التنظٌؾ و 

سٌلر  -أخٌراً لتحسٌن قوة إلتصاق الأطلٌة على هذه السطوح، كما ٌنبؽً على الأساس

 تصبن و القلوٌات.المستخدم أن ٌتمتع بمقاومة عالٌة اا

 الأطلٌة الناهٌة:



إن الأطلٌة الناهٌة المستخدمة على السطوح الإسمنتٌة تعتمد على مواد تتحمل ظروؾ عمل 

هذه السطوح، فمن أجل استخدام معٌن، ٌمكن فً بعض الحالات اختٌار عدة أنظمة طلاء و 

 لكن تختلؾ هذه الأنظمة عن بعضها بطرٌقة التنفٌذ، درجة اللمعان، عدد

المركبات )مركب واحد أو مركبٌن(، زمن الجفاؾ )أو التفاعل النهائً لأطلٌة المركبٌن(، 

 نوعٌة الطلاء )نفطً أو مائً أو خالً من المذٌبات(، حجم العبوات، الألوان... إلخ.

وٌنبؽً على الورشات التنفٌذٌة قراءة النشرة الفنٌة للأطلٌة المراد استخدامها قبل التنفٌذ و 

التعلٌمات الواردة فٌها لضمان استخدام أمثل لهذه المواد و التؤكد من صلاحٌتها التقٌد ب

 للإستخدام المطلوب.

 أنظمة طلاء السطوح المعدنٌة: 8-2

تحتاج السطوح المعدنٌة المنظفة بالسفع أو بالكشط إلى أساس و طلاء من أجل حماٌتها من 

السطح فقط ٌجب أن ٌتم خلال  الصدأ، فإن تؤسٌس السطح و طلاإه أو على الأقل تؤسٌس

الساعات التً تلً عملٌة السفع أو الكشط، و تتعلق سماكة طبقة الأساس بخشونة السطح 

الفولاذي المسفع أو المكشوط و التً تتراوح من ناعم إلى خشن )المعدن الأبٌض( وذلك 

لأساس حسب درجة السفع أو الكشط، ففٌحالة السطوح الالخشنة ٌجب التؤكد من أن سماكة ا

 كافٌة لتؽطٌة كافة تعرجات السطح المنظؾ.

إن استخدام الهٌاكل المعدنٌة المطلٌة فً أماكن عدٌدة كالمنازل و المكاتب و الأبنٌة و الأنابٌب 

و الخزانات من الداخل و الخارج و التجهٌزات و المعدات البحرٌة و الصناعٌة و المنشآت 

لهذه الإستخدامات المختلفة ضمن الخصائص التً النفطٌة ٌجعل من اختٌار نظام طلاء مناسب 

 ٌجب أن تتوفر لكل منها عملٌة لٌست سهلة لإختلاؾ الظروؾ المحٌطة بهذه الأدوات المطلٌة.

 الأساسات المضادة للصدأ:

 المنتج المواصفات الإستخدام النهائً )تحت طلاء مناسب(

SYN203 دٌد للإستخدامات الداخلٌة أساس أحمر للمعادن أساس ألكٌد حاوي على أكسٌد الح

 و الخارجٌة على الحدٌد و الفولاذ داخل الأبنٌة و فً الأجواء الصناعٌة المعتدلة.

SYN210  أكسٌد الرصاص أساس ألكٌد حاوي على أكسٌد الرصاص للإستخدامات

 الخارجٌة فقط على الحدٌد و الفولاذ فً الأجواء الصناعٌة المعتدلة.

من مركبٌن ٌعتمد على الفٌنٌل و حمض الفسفور ٌتمتع بقوة أساس مإلؾ  WP*واش براٌمر 

إلتصاق ممتازة مما ٌجعله مناسب لتؤسٌس كافة السطوح المعدنٌة كالفولاذ و الفولاذ المجلفن و 

 الألمنٌوم، و هو مناسب للإستخدامات الداخلٌة و الخارجٌة و المؽمورة و الؽٌر مؽمورة.

SIP900  على فوسفات الزنك سهل التنفٌذ ٌستخدم فً أساس إٌبوكسً مركب واحد حاوي

 المنشآت البحرٌة و الصناعٌة الؽٌر مؽمورة و المعرضة إلى ظروؾ جوٌة معتدلة إلى قاسٌة.

إن قابلبة السطوح الفولاذٌة للتآكل تتطلب استخدام أنظمة طلاء تتمتع بمقاومة عالٌة للصدأ و 

أنواع من الأساسات المقاومة للصدأ  ذلك حسب الإستخدام النهائً المطلوب، حٌث ٌتوفر عدة

وهً مدرجة فً الجدول التالً و تختلؾ هذه الأساسات عن بعضها بشدة فعالٌتها لمقاومة 



 الصدأ و بقوة إلتصاقها على المعدن و ذلك نتٌجة اختلاؾ طبٌعتها الكٌمٌائٌة.

 ٌؾ.ٌستخدم فً حال عدم طلاء السطوح المعدنٌة مباشرةً بعد التنظ WP* واش براٌمر

 المنتج المواصفات الإستخدام النهائً)تحت طلاء مناسب(

EPX01  أساس إٌبوكسً مركبٌن ؼنً بالزنك مقاومة ممتازة للصدأ تستخدم فً المنشآت

البحرٌة و الصناعٌة وهو ؼٌر مناسب للإستخدام فً الأماكن المؽمورة أو المعرضة للحت 

 المٌكانٌكً.

EPX02 وي على فوسفات الزنك إلتصاقه عالً على الأبٌض أساس إٌبوكسً مركبٌن حا

السطوح المعدنٌة و ٌتمتع بمقاومة جٌدة للخدش فهو مناسب للإستخدام فً المنشآت البحرٌة و 

 الصناعٌة سواءً كانت مؽمورة ظاو ؼٌإ مؽمورة.

كافة السطوح الفولاذٌة تحتاج بشكل عام إلى أساس مقاوم للصدأ، لكن فً بعض الحالات 

فً الإستخدامات الداخلٌة فً الأبنٌة فٌمكن الإستؽناء عن الأساس المقاوم  الخاصة و خاصةً 

 للصدأ و طلاء السطوح الفولاذٌة النظٌفة و المعالجة )بالسفع أو الكشط( بطلاء ناهً فقط..

 الأطلٌة الناهٌة:

إن الأطلٌة الناهٌة المستخدمة على السطوح الفولاذٌة تعتمد على مواد تتحمل ظروؾ عمل 

لسطوح، فمن أجل استخدام معٌن، ٌمكن فً بعض الحالات اختٌار عدة أنظمة طلاء و هذه ا

لكن تختلؾ هذه الأنظمة عن بعضها سواءً من حٌث خواصها الفٌزٌائٌة كدرجة اللمعان، 

الألوان، زمن الجفاؾ )أو التفاعل النهائً لأطلٌة المركبٌن(، جفاؾ حراري أو على البارد، 

ٌث خواصها الكٌمٌائٌة كطبٌعتها الكٌمٌائٌة، نوعٌتها )نفطٌة أو خالٌة طرٌقة التنفٌذ، أو من ح

 من المذٌبات(، و خواص أخرى كحجم العبوات،... إلخ.

وٌنبؽً على الورشات التنفٌذٌة قراءة النشرة الفنٌة للأطلٌة المراد استخدامها قبل التنفٌذ و 

المواد و التؤكد من صلاحٌتها  التقٌد بالتعلٌمات الواردة فٌها لضمان استخدام أمثل لهذه

 للإستخدام المطلوب.

 :ملاحظة

إن الإستخدامات الخارجٌة للسطوح المعدنٌة تتطلب مقاومة الظروؾ المناخٌة التً تتراوح 

بٌن معتدلة إاى قاسٌة جداً، كما تحتاج هذه السطوح المطلٌة و ذلك حسب الإستخدام المطلوب 

 و أٌضاً إلى مقاومة المواد الكٌمٌائٌة و الحرارة.إلى مقاومة الخدش و الحت المٌكانٌكً 

 أطلٌـــــة الأرضـٌات: 8-3

إن الأرضٌات التقلٌدٌة الأكثر استخداماً كالزفت و البٌتون لم تعد تلبً الأهداؾ المرجوة منها، 

الزفت ٌتمتع بمقاومة ضعٌفة للمذٌبات أما البٌتون فهو شدٌد التؤثر بالمواد الكٌمٌائٌة و ضعٌؾ 

قاومة للحت و الخدش و الصدمات، لذلك انتشرت أطلٌة الأرضٌات فً العقود الأخٌرة الم

بشكل كبٌر للتؽلب على هذه المشاكل و لتؤمٌن أرضٌات ذات مظهر جمالً سهلة التنظٌؾ 

 تتمتع بمقاومة عالٌة للخدش و الحت و المواد الكٌمٌائٌة.

 ٌتوفر نوعٌن أساسٌٌن من أطلٌة الأرضٌات:



 صة بالأرضٌات الصناعٌة، و ٌتوفر منها ثلاثة أصناؾ:( أطلٌة خا1

أطلٌة للأرضٌات من الإٌبوكسً )خاص بالحمولات المتوسطة و ٌتمتع بمقاومة كٌمٌائٌة • 

 جٌدة(.

أطلٌة للأرضٌات ذات التسوٌة من الإٌبوكسً )خاص بالحمولات المتوسطة و ٌتمتع بمقاومة • 

 كٌمٌائٌة عالٌة.

 ٌبوكسً )خاص بالحمولات العالٌة و ٌتمتع بمقاومة كٌمٌائٌة جٌدة.أطلٌة للأرضٌات من الإ• 

 ( أطلٌة خاصة بؤرضٌات الملاعب.2

 أطلٌة الأرضٌات الصناعٌة: 8-3-1

إن مقومة المواد الكٌمٌائٌة و مقاومة الحت هً من أهم الخصائص التً ٌجب أن تتمتع بها 

لتؤمٌن هذه الخصائص و أٌضاً  الأرضٌات الصناعٌة. و تستخدم أطلٌة خاصة بهذه الأرضٌات

لتؤمٌن سطح مقاوم للإنزلاق عٌر حاوي على الفواصل و خالً من الؽبار و سهل التنظٌؾ، 

لذلك أؼلب المصانع الحدٌثة و خاصة التً ٌشترط فٌها شروط نظافة عالٌة كالصناعات 

ٌمٌائٌة الدوائٌة و صناعة مستحضرات التجمٌل و الصناعات الؽذائٌة و الإلكترونٌة و الك

تحتاج إلى أرضٌات سهلة التنظٌؾ، و لذلك للمحافظة على درجة عالٌة من النظافة و لتجنب 

 تعشق الؽبار و البكتٌرٌا.

هناك عدة عوامل أساسٌة ٌجب اعتمادها لنجاح طلاء و حماٌة الأرضٌات و من أهمها 

 فرٌق عمل مختص.الأختٌار الصحٌح لمادة الطلاء و التحضٌر الجٌد للسطح و التنفٌذ بواسطة 

ٌتوفر ثلاثة أصناؾ من أطلٌة الأرضٌات الصناعٌة، الأولى هً عبارة عن طلاء إٌبوكسً 

مركبٌن، و الثانٌة عبارة عن طلاء إٌبوكسً مركبٌن ذاتً التسوٌة، أما الثالثة فهً أطلٌة 

أرضٌات خاصة بالحمولات العالٌة تتؤلؾ من الإٌبوكسً ثلاث مركبات، و تعتبر أطلٌة 

ضٌات الصناعٌة و التً تعتمد على الإٌبوكسً الأكثر استخداماً وذلك لكونها تإمن سطحاً الأر

 قاسٌاً ٌتمتع بمقاومة عالٌة للمواد الكٌمٌائٌة.

أ(أطلٌة للأرضٌات من الإٌبوكسً )خاص بالحمولات -8-3-1)
 المتوسطة و ٌتمتع بمقاومة كٌمٌائٌة جٌدة(:

( ٌستخدم لحماٌة EPX26أو  EPX16ركبٌن )إن طلاء الأرضٌات من مادة الإٌبوكسً م

الأرضٌات البٌتونٌة لإكسابها طبقة صلبة مقاومة للإحتكاك و للمواد الكٌمٌائٌة و هً تنفذ فوق 

ملم(، فهو مثالً للإستخدام فوق 1السطوح المحضرة بؤظساس بسماكة منخفضة نسبٌاً )حتى 

ازن و المستودعات و المشاؼل و أرضٌات المنشآت الكٌمٌائٌة و الصناعات النسٌجٌة و المخ

بمقاومته  EPX26فً مواقؾ السٌارات و فً معظم المنشآت الصناعٌة الخفٌفة ٌمتاز ال

 العالٌة للمواد الكٌمٌائٌة و بنعومة سطحه و بمظهره الجمٌل.

فً حال الرؼبة بطلاء أرضٌة كراجات السٌارات بتكلفة منخفضة نسبٌاً ٌمكن استخدام الـ كول 

 المنخفض التكلفة و ذلك لمقاومته العالٌة للحت و لمرونته الممتازة. EPX24ً تار إٌبوكس

ب( أطلٌة للأرضٌات ذاتٌة التسوٌة من الإٌبوكسً )خاص -8-3-1)



 بالحمولات المتوسطة و ٌتمتع بمقاومة كٌمٌائٌة عالٌة:

خدم هً عبارة عن أطلٌة عالٌة الإنسابٌة وهً تست EPX06أطلٌة الأرضٌات ذاتٌة التسوٌة 

لحماٌة الأرضٌات فً الاماكن ؼٌر المعرضة لعوامل الحت المٌكانٌكً القاسٌة. و هً تنفذ 

ملم( لإعطاء طبقة ذات  2فوق السطوح المحضرة بؤساس بسماكة منخفضة نسبٌاً )حتى 

 مقاومة عالٌة للمواد الكٌمٌائٌة و تتمتع بدٌمومة جٌدة تحت تؤثٌر حركة

رض المنشؤة )عدا الآلٌات الثقٌلة( إضافة إلى المظهر عبور مشاة و آلٌات صناعٌة على أ

الجمالً التً تكسبه للأرضٌة، فهو مثالً للإستخدام فً المشافً و المخابر و الصناعات 

 الؽذائٌة و الدوائٌة و

الؽرؾ البٌضاء و المخازن و المدارس و المطاعم و المطابخ الصناعٌة و الورشات وصالات 

فً المنشآت الصناعٌة التً تتطلب حركة معتدلة على أرض  العرض و مواقؾ السٌارات و

 المنشؤة.

ج( أطلٌة للأرضٌات من الإٌبوكسً )خاص بالحمولات -8-3-1)
 العالٌة و ٌتمتع بمقاومة كٌمٌائٌة جٌدة(:

Trowelled flooring  أوEPX66  ًهو عبارة عن طلاء أرضٌات مإلؾ من الإٌبوكس

فوق  EPX66ثلاث و هو معد للإستخدام فً الأماكن المعرضة إلى حت عالٍ، و ٌنفذ 

ملم وهو ٌعتبر طلاء  8وَ  5السطوح البٌتونٌة المحضرة بؤساس بسماكات تتراوح بٌن 

و ٌتمتع بمقاومة جٌدة للأرضٌات المعدة لتحمل الأوزان الثقٌلة فهو متٌن و مقاوم للإنزلاق 

للمواد الكٌمٌائٌة إضافة إلى المظهر الجمالً الذي ٌكسبه للأرضٌة، فهو مثالً للإستخدام فوق 

أرضٌات المسالخ و مصانع المشروبات الخفٌفة و مصانع الأدوٌة و المواد الؽذائٌة و فً 

اعات التً ؼرؾ التبرٌد و المخازن و فً المنشآت الكٌمٌائٌة و مصافً النفط وفً الصن

 تتطلب حركة مكثفة على أرض المنشؤة.

 أطلٌة أرضٌات الملاعب: 8-3-2

 WT14تستخدم اطلٌة أرضٌات الملاعب و التً أساسها أكرٌلك مستحلب بالماء )لاتكس( 

لتؽطٌة أرضٌات ملاعب التنس و كرة السلة و كرة الٌد الكرة الطائرة و ملاعب الأطفال و 

معد خصٌصاً لإكساب هذه  WT14قوالخارجٌة، و ٌعتبر الـ التراسات و الممرات الداخلٌة

الأرضٌات مقاومة للإنزلاق، كما أنه ٌكسبها مظهراً جمالٌاً و ٌحافظ على لونها حتى عند 

تعرضها لتؤثٌر العوامل الجوٌة، وهو ٌتمتع بسرعة عالٌة فً الجفاؾ مإمناً سطحاً متٌناً و 

 مرناً ذي دٌمومة عالٌة.

 ملاحظة:

 لطلاء أرضٌات مواقؾ السٌارات. WT14استخدام لاٌنصح ب

إلى عناٌة خاصة حٌث ٌمكن تنظٌؾ  WT14لا تحتاج أرضٌات الملاعب بعد تنفٌذ الـ

الملاعب بالرش بالماء بضؽط منخفض مع سائل تنظٌؾ معتدل و فً حال وجود أي أثر لأٌة 

على  WT14عٌوب فً سطح الأرضٌة فٌمكن إصلاحها بتنفٌذ وجه واحد أو أو أكثر من 



السطح و ذلك بعد تحضٌر و تنظٌؾ السطح بشكل جٌد و فً حال الرؼبة بتجدٌد الأرضٌة 

 فوق الطلاء القدٌم بعد التؤكد من نظافة و جفاؾ السطح. WT14فٌمكن تنفٌذ الـ

 تحضٌر السطح:

إن الإختٌار الصحٌح لنوع طلاء الأرضٌات سواء أكانت أرضٌات صناعٌة أو أرضٌات 

لوحده إلى نجاح عملٌة الطلاء، لذلك ٌجب تحضٌر السطوح البٌتونٌة بشكل  ملاعب لا ٌإدي

جٌد كما ٌجب أن ٌتم تنفٌذ الأطلٌة بواسطة فنٌٌن مختصٌن و ذلك لضمان ارتباط أو إلتصاق 

الطلاء على السطوح البٌتونٌة لمدة أطول، حٌث أنه ٌوجد عدة عوامل تإدي إلى فشل إلتصاق 

دم إزالة الأوساخ و الؽبار و الأملاح أو أن السطح ؼٌر جاؾ أو الطلاء على السطح و منها ع

ناعم، أو أن طبقة البٌتون السطحٌة ضعٌفة... إلخ، لذلك ٌنبؽً على السطوح البٌتونٌة أن تكون 

 بشكل عام نظٌفة و جافة و خالٌة من الزٌوت و من أي نتوءات أو مواد عالقة.

 البٌتون الجدٌد:

ٌوماً و  28ب ان ٌتم تفاعل السطوح البٌتونٌة بشكل عام لمدة فً حال البٌتون الجدٌد ٌج

% أو ما ٌعادلها من زمن. أما فً 50درجة مئوٌة و برطوبة نسبٌة قدرها  21بدرجة حرارة 

حال استخدام أساس مائً فٌمكن أن تصل نسبة الرطوبة النسبٌة عندئذ و بنفس الشروط 

تظهر على السطح بعد تنفٌذ البٌتون ٌجب  %. أما البودرة الإسمنتٌة الت70ًالسابقة إلى 

 إزالتها بالطرق المٌكانٌكٌة، حٌث أنه

إضافة إلى  RHلا ٌنصح باستخدام الحموض لإزالتها إلى كمٌات كبٌرة من الماء لتعدٌل الـ

 ضرورة انتظار السطح البٌتونً حتى ٌجؾ تماماً قبل تنفٌذ الأساس.

 البٌتون القدٌم:

 Vacuum Assisted shot blastingم بعد السفع باستخدام آلة أما فً حال البٌتون القدٌ

machine  الخاصة لهذه الؽاٌة أو الضرب بالرمل أو الشحذ من أفضل الوسائل لإزالة

الأطلٌة السابقة و الزٌوت و بقاٌا الورقة الإسمنتٌة و النتوءات و المواد العالقة، كما ٌجب إزالة 

 واسطة الهواء المضؽوط.الؽبار الناتج عن السفع أو الشحذ ب

كما ٌمكن التنظٌؾ بالبخار باستخدام المنظفات لإزالة الزٌوت و الشحوم، و قبل تنفٌذ الطلاء 

ٌجب التؤكد من أن السطوح البٌتونٌة قد جفت تماماً، أما بالنسبة للسطوح البٌتونٌة الملوثة 

 بشحوم حٌوانٌة ٌفضل تنظٌفها بالضرب بالرمل أو بواسطة اللهب.

ٌجب إجراء عدد من الإختبارات على السطوح البٌتونٌة قبل طلائها، حٌث أن نسبة كما 

% كما أن قوة الشد على السطح 5الرطوبة المحتبسة داخل البٌتون ٌجب أن لا تتجاوز 

و القٌمة الدنٌا لقوة الضؽط ٌجب أن تكون على الأقل  1MPaالبٌتونً ٌجب أن لا تقل عن 

3MPa. 

تونٌة الجدٌدة أو القدٌمة ٌجب ملئ الشقوق و الفجوات و تؽطٌة عٌوب بعد تنظٌؾ السطوح البٌ

 و من ثم تؤسٌس السطح بواسطة أساس مناسب. STOP200السطح بواسطة الـ

 طلاء المسابح: 8-4



إن الإختٌار الصحٌح لنظام طلاء المسابح ٌتعلق بنوع المادة المشكلة لسطح المسبح إذا كانت 

الألٌاؾ الزجاجٌة، المعدن... إلخ( أو بنوع مادة الطلاء فً حال  ؼٌر مطلٌة )البٌتون، الطٌنة،

 كانت مطلٌة سابقاً.

و تعتبر الأطلٌة المطاطٌة من المواد الأكثر شٌوعاً و استخداماً لطلاء و إعادة طلاء المسابح و 

ذلك ٌعتمد بشكل أساسً على أن معظم المسابح القدٌمة كانت مطلٌة بؤطلٌة أساسها المطاط 

ور منخفضة التكلفة نسبٌاً و سهلة التنفٌذ فهً تشكل طلاءً ناهٌاً للمسابح ذي جودة و المكل

 دٌمومة عالٌة إضافة إلى المظهر الجمالً الذي تكسبه للسطح.

أساسه المطاط المكلور و هو عالً الجودة و ٌتمتع بدٌمومة عالٌة  SwPٌتوفر طلاء مسابح 

المظهر الجمٌل الذي ٌكسبه لسطح المسبح. و  و مقاومة ممتازة للماء إضافة إلى اللون و

فوق كافة السطوح البٌتونٌة الملساء سواءً كانت جدٌدة أو قدٌمة أو مطلٌة سابقاً  SwPٌستخدم 

 بطلاء أساسه مطاط مكلور.

مقاوماً لكافة المواد الكٌمٌائٌة التً تستخدم فً المسابح و هو ٌدوم  SwPو ٌعتبر الطلاء 

تنفٌذه وفقاً لتعلٌمات النشرة الفنٌة الخاصة به عند صٌانته بشكل جٌد و لسنوات عدٌدة فً حال 

 من الأطلٌة سهلة الصٌانة و التنظٌؾ. SwPدوري، و ٌعد الطلاء 

 تحضٌر السطح:

إن سر نجاح عملٌة الطلاء ٌعتمد بشكل أساسً على التحضٌر الجٌد للسطح، حٌث ٌجب أن 

و من قشور الطلاء القدٌم و من الأوساخ و الؽبار  ٌكون سطح المسبح خالٌاً من أٌة مواد عالقة

و الشحوم و الزٌوت و الشموع و من الكربونات و الكلورٌد و الأملاح و من أي نوع من 

أنواع المنظفات و من أٌة مواد كٌمٌائٌة قابلة للتفاعل، كما ٌجب أن تكون السطوح خالٌة تماماً 

ٌمكن أن تإثر على إلتصاق الطلاء على من العفن و الفطرٌات و من أٌة كائنات عضوٌة 

 السطح.

مباشرة على السطوح البٌتونٌة القدٌمة أو الجدٌدة أو فوق السطوح  SwPو ٌمكن تنفٌذ 

البٌتونٌة المطلٌة سابقاً بطلاء أساسه مطاط مكلور. و فٌما ٌلً نعرض طرق تحضٌر السطح 

لاء فوق السطوح البٌتونٌة فً خال الطلاء مباشرة على السطوح البٌتونٌة أو فً حال الط

 المطلٌة سابقاً.

 ملاحظة:

لطلاء المسابح المطلٌة سابقاً بؤطلٌة الإٌبوكسً المركبٌن أو البولً أرٌتان أو  SwPلا ٌصلح 

 البولً أستر.

 السطوح البٌتونٌة الؽٌر مطلٌة: -أ 

-10ء الممد )ٌجب معالجة السطوح البٌتونٌة القدٌمة أو الجدٌدة ؼٌر المطلٌة بحمض كلور الما

%( و ذلك من أجل تخشٌن السطح البٌتونً الناعم و فتح مسامه لتؤمٌن قوة إلتصاق 20

الطلاء فوقه بشكل جٌد، كما أن معالجة السطح بالحمض تإدي إلى تعدٌل قلوٌة السطح. و 

تتحدد نهاٌة معالجة السطح بالحمض عند توقؾ ظهور الفقاعات من على السطح )نصؾ 



 لب الأحٌان( و ٌتم عندئذٍ ؼسل السطح من الحمض بالماء النظٌؾساعة كافٌة فً أؼ

و بكمٌات كبٌرة لضمان إزالة أي أثر حمضً على السطح و من ثم ٌترك السطح لكً ٌجؾ 

 تماماً قبل تعبئته و تؤسٌسه و طلائه.

 السطوح البٌتونٌة المطلٌة سابقاً: -ب

ح لذلك ٌجب إزالة أٌة بقاٌا و أي طلاء قدٌم ٌجب أن ٌكون ملتصق بشكل ممتاز على السط

فتات و قشور الطلاء القدٌم كما أن الطلاء الجدٌد لا ٌمكن أن ٌلتصق على أٌة بقاٌا زٌوت 

)زٌوت و مطرٌات الأجسام( أو الطحالب أو الؽبار أو أٌة مادة تفصل سطح المسبح عن 

 الطلاء.

ة كافة الطلاء القدٌم الؽٌر و ٌفضل تنظٌؾ المسبح بالسفع )الضرب بالرمل مثلاً( حٌث ٌتم إزال

ملتصق بشكل جٌد على السطح و تشكٌل سطح منتظم المسام و نظٌؾ. و فً حال كانت أماكن 

الطلاء القدٌم الؽٌر متماسكة بالسطح صؽٌرة ٌمكن إزالتها بالكشط أو بواسطة فرشاة ذات 

 أسلاك معدنٌة.

 تنظٌؾ المسبح:

تنظٌؾ السطح أولاً بواسطة محلول من فً حال عدم إزالة الطلاء القدٌم بالسفع ٌجب 

SIP04  فً الماء الساخن و ذلك من أجل إزالة بقاٌا الطلاء القدٌم الؽٌر متماسك و الزٌوت و

 الأوساخ و أٌة شوائب أخرى و من ثم ؼسل السطح بالماء النظٌؾ.

 ملاحظات:

 لٌجؾ على سطح المسبح. SIP04ٌجب عدم ترك محلول مادة التنظٌؾ • 

 ؾ الجدران أولاً ومن ثم أرض المسبح.ٌجب تنظٌ• 

ٌحذر من استخدام المنظفات لتجنب بقاء فٌلم رقٌق جداً من المنظؾ ٌإثر بشكل كبٌر على • 

 فعالٌة إلتصاق الطلاء على السطح.

 المعالجة بالسطح:

ٌنصح بمعالجة السطح بالحموض و ذلك بعد ؼسل سطح المسبح لإزالة أٌة بقاٌا فتات الطلاء 

 أٌضاً لإزالة أي ترسبات معدنٌة من على سطح الطلاء القدٌم.القدٌم و 

إن معالجة السطح بالحمض تإدي إلى ظهور فقاعات على السطح و عند توقؾ هذه الفقاعات 

ٌجب ؼسل السطح من الحمض بالماء النظٌؾ و بكمٌات كبٌرة و ذلك لضمان إزالة أي اثر 

ٌجب إعادة تنظٌؾ السطح بواسطة حمضً من على السطح. و بعد معالجة السطح بالحمض 

 بالماء الساخن و الذي SIP04محلول الـ

. و فً النهاٌة )بعد إعادة تنظٌؾ PHٌإدي أٌضاً إلى إزالة أي أثر حمضً و تعدٌل الـ

 السطح( ٌترك السطح لكً ٌجؾ تماماً قبل تعبئته و تؤسٌسه و طلائه.

 ملاحظة:

رش كمٌة قلٌلة من الماء على السطح فإذا للتؤكد من فعالٌة معالجة السطح بالحمض ٌمكن 

تشربها السطح بسرعة تكون عندئذٍ المعالجة كافٌة أما فً حال كان تشرب السطح للماء بطًء 



 ٌجب عندئذٍ معالجة السطح مجدداً بالحمض بتركٌز أعلى أو بحمض أقوى.

 تعبئة السطوح:

قوق و الثقوب و الفجوات بمادة بعد تنظٌؾ السطوح البٌتونٌة القدٌمة أو الجدٌدة ٌتم ملئ الش

STOP200  مادة مإلفة من مركبٌن و سهلة التنفٌذ( كما ٌحذر من ملئ الشقوق بؤٌة مادة(

بسماكة  STOP200اسمنتٌة ؼٌر مرنة قابلة للتشقق بعد جفافها كما ٌمكن تنفٌذ طبقة من 

 .SwPمٌكرون جاؾ قبل تنفٌذ  100

ح بها ٌمكن المباشرة بتنفٌذ طلاء المسبح بعد اتباع خطوات تحضٌر سطح المسبح المنصو

حٌث أن اتباع الخطوات المذكورة سابقاً ضروري لتجنب حدوث أٌة مشاكل أثناء تنفٌذ 

 الطلاء.

 طلاء المسبح:

( و ذلك لضمان تؽلؽله داخل S305أولاً كؤساس بعد تمدٌده بتنر مناسب ) SwPٌستخدم 

كطلاء ناهً و فً هذه الحالة  SwPتنفٌذ الـ مسام السطح و لتؤمٌن قوة إلتصاق عالٌة. ثم ٌتم

لا داعً للتمدٌد إلا لضرورة التنفٌذ )الفرشاة أو الرول( و بنصح بتنفٌذ وجهٌن على الأقل و 

ذلك لضمان جودة و دٌمومة عالٌة حٌث ٌنصح بشكل عام بتنفٌذ طبقتٌن رقٌقتٌن بدلاً من طبقة 

ٌة سابقاً بؤطلٌة ملتصقة بشكل متٌن واحدة سمٌكة، و فً حال الطلاء فوق السطوح المطل

بالسطح ٌنصح عندئذٍ بتنفٌذ نفس نوع الطلاء القدٌم للطلاء فوقه و ذلك لضمان أفضل إلتصاق 

 ممكن بٌن الطبقات.

 ملاحظة:

ٌمكن تنفٌذ الطلاء المطاطً السنتاتٌك فوق الطلاء المطاطً المكلور لكن لا ٌمكن تنفٌذ الطلاء 

 ء المطاطً السنتاتٌك.المطاطً المكلور فوق الطلا

 ملاحظات عامة:

ٌجب التؤكد من تمام جفاؾ السطح حٌث أن احتباس الماء داخل السطح  SwP. قبل تنفٌذ الـ1

فً جو رطب او  SwPٌإدي إلى تشكل فقاعات نتٌجة تبخر الماء، لذلك ٌجب عدم تنفٌذ 

ا ٌجب عدم تنفٌذ ماطر أو حتى باكراً فً الصباح و ذلك لتجنب امتصاص السطح للرطوبة كم

متؤخراً بعد الظهر )أي قبل ؼروب الشمس بساعتٌن( للحصول على الجفاؾ  SwPالـ

 السطحً للطلاء و تجنب امتصاص السطح للرطوبة.

. ٌفضل بشكل عام بدء و إنهاء تنفٌذ الطلاء فً الزواٌا فً حال التوقؾ عن التنفٌذ لفترة 2

 السطح. زمنٌة و ذلك لتجنب ظهور أي علام التوصٌل على

 صٌانة المسبح:

الصٌانة الجٌدة للمسبح تتطلب تنظٌفه و معالجة مٌاهه بالمواد الكٌمٌائٌة بشكل دوري. السطح 

 SwPٌجعل عملٌة تنظٌؾ المسبح سهلة و سرٌعة. كما ٌتمتع الطلاء  SwPالفائق النعومة لـ

لمسابح و فً حال تنفٌذه بمقاومة عالٌة لمعظم أنواع المواد الكٌمٌائٌة المستخدمة لمعالجة مٌاه ا

 وفقاً لتعلٌمات النشرة الفنٌة الخاصة به ٌإمن حماٌة عالٌة لسطح المسبح لسنوات عدٌدة.



 الخشـــب: 8-5

 ٌتاثر الخشب بالعوامل التالٌة :

 الرطوبة: تشكل أنظمة الدهانات الزٌتٌة حواجز قوٌة ضد تؽلؽل الرطوبة.

أعلى من معدله الاعتٌادي ولفترة طوٌلة فانه الفطرٌات : إذا كان محتوى الخشب من الماء 

 سرٌعا ما

 ٌتؤثر بالفطرٌات.

أشعة الشمس : ٌإدي التعرض المتكرر للخشب الؽٌر محمً إلى أشعة الشمس والأمطار إلى 

 تلؾ سطح

 الخشب وأضعاؾ قدرته على قبول أنظمة الطلاء .

 المعالجة:

 الأساس الزٌتً للخشب. تعبئة الشقوق بالمعجون : ٌفضل استعمال المعاجٌن ذات

 التشطٌب: أساس وطبقتً بطانة وطبقة تشطٌب أو طبقة أساس وطبقة بطانة وطبقتً تشطٌب.

الورنٌشات : إن عمق وشفافٌة التشطٌب التً ٌعطٌها الورنٌش اللماع لا تضاهٌها أي معالجة 

 أخرى.

==================================== 

 

 و تؤثٌرها النفسًالفصل التاسع: ألوان الدهانات 

 إختٌار الألوان: 9-1

قواعد اختٌار الألوان من الأشٌاء المهمة سواءً كان للمهندس أو لصاحب الشقة أو العمارة و • 

 ٌمكن أن توضع المعلومات العامة عن الألوان.

 تنقسم الألوان إلى قسمٌن:• 

 . الألوان الأساسٌة:1

 ر و الأسود و الأزرق و البنً.مثل اللون الأبٌض و الأصفر و الأحمر و الأخض

 . الألوان الثانوٌة:2

والتً تنتج من خلط الألوان الأساسٌة بعضها ببعض بنسب مختلفة مع اللون الأبٌض، مثل 

اللون الوردي و الرمادي و الكرٌم و الروز و السماوي و البنفسجً، و نوضح فٌما ٌلً بعض 

 …الألوان الثانوٌة و طرٌقة عملها

 + الأصفر = الكرٌماللون الأبٌض 

 اللون الأبٌض + الأحمر = الروز

 اللون الأبٌض + الأزرق = السماوي

 اللون الأبٌض + الأخضر = بستاج

 اللون الأبٌض + البنً = البٌج



 اللون الأبٌض + الأسود = الرمادي

 اللون الأحمر+ الأصفر = البرتقالً

 اللون الأزرق + الأصفر = الأخضر

 = البنفسجً اللون الأحمر + الأزرق

ومن كل لون من هذه الألوان توجد عدة درجات منها الفاتح و الؽامق و ٌتوقؾ ذلك على 

 النسب و التً تؤتً بعدة تجارب مع ضرورة تحدٌد نسبة كل تجربة أو كل فاتورة لون.

 خصائص بعض الألوان و تؤثٌرها النفسً: 9-2

 اللون الأبٌض:• 

لأشعة الساقطة و ٌستخدم لإبراز قٌمة الألوان الأخرى، ٌوحً بالنظافة و ٌعكس أكبر قدر من ا

 كما ٌستعمل كلون أساسً فً إستخدام بقٌة الألوان الثانوٌة.

و لمنع إصفرار هذا اللون ٌتم تشعٌره بكمٌة ضئٌلة من الأزرق و بالنسبة للبلاستٌك ٌتم تشعٌر 

 اللون بكمٌة من الزهرة.

 اللون الأحمر:• 

و ٌستخدم فقط فً إبراز التحؾ و ٌستخدم فً الواجهات الخاصة ٌثٌر هذا اللون الأعصاب 

 بالمحلات و لكن ٌستخدم للحصول على بعض الألوان المناسبة كما ذكرنا.

 اللون الأزرق:• 

لون الهدوء والسكٌنة و الراحة خاصةً الألوان الفاتحة منه حٌث تستخدم فً حجرات المعٌشة 

ت العملٌات و المستشفٌات كما له تؤثٌر على قتل و النوم كما ٌستخدم هذا اللون فً حجرا

 الجراثٌم و المٌكروبات.

 اللون الأخضر:• 

كالسابق ٌستخدم الفاتح منه فً الأماكن التً تحتاج إلى هدوء الأعصاب و الإسترخاء و راحة 

 أعصاب العٌن و ٌفضل إستخدامه فً حجرات المكاتب.

 ؽٌر لون الأطعمة.وهذا اللون ؼٌر مفضل فً حجرات الطعام لأنه ٌ

 اللون الأصفر:• 

أكثرالألوان إشراقاً و ٌوحً بالنشاط و المرح، ٌستخدم فً الحوائط المظلمة، كما أن لهذا اللون 

 قدرة على طرد الحشرات.

 اللون البنفسجً:• 

 لون الوقار و الحزن و اللون الفاتح منه ٌعطً جمالاً خاصاً.

 اللون البرتقالً:• 

ة و ٌتفق مع الأثاثات النمطٌة، و هو لون فاتح للشهٌة لذا ٌفضل ٌناسب حجرات المعٌش

 استخدامه فً ؼرؾ الطعام.

 طرٌقة خلــــط الألوان: 9-3

عند اختٌار اللون بٌن مجموعة الألوان اللانهائٌة ٌقوم صاحب المحل بإحضار طلاء أساسً 



زال الؽطاء من على العلبة محاٌد )طلاء بدون لون( تبعاً للحجم و النوعٌة التً تم اختٌارهما. ٌ

ثم توضع على رؾ المكنة و بناءً على تنظٌم الحاسوب و رمز اللون الذي اختارته المكنة 

 توزع الكمٌة المضبوطة و هذه الخطوة تدعى )التلوٌن(.

ثانٌة و ترسل العلبة إلى هزاز  30عندما تتم عملٌة التلوٌن ٌستبدل الؽطاء الذي ٌؤخذ تقرٌباً 

 دقائق. 3لً ٌتم الحصول على اللون فً أقل من للخلط و بالتا
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 الدهانات:معاٌٌر لإختٌار  10-1

و حول المعاٌٌر التً ٌمكن للمستهلك الإعتماد علٌها عند اختٌار الدهانات، فإن هناك هناك 

% من أصحاب المنازل ٌعانون من موضوع دهان الفٌلا أو المنزل من جمٌع 90أكثر من 

 النواحً، وذلك بسبب عدم وجود التخطٌط المسبق.

علٌه اتباع و من أجل وصول المستهلك إلى أفضل الحلول ٌجب 
 الخطوات الآتٌة:

. تحدٌد المساحات الخارجٌة و الداخلٌة للمنزل و تكون تفصٌلٌة بالنسبة للؽرؾ و ؼٌرها، 1

 ومن أجل تحدٌد الكمٌات و التكلفة.

. توجد ثلاث تشطٌبات إن صح التعبٌر بالنسبة للدهان المختار )دهانات اعتٌادٌة، دهانات 2

لألوان و التؤثٌرات مثل التعتٌق على سبٌل المثال( و هذه ذات ملمس بارز، دهانات متعددة ا

 التشطٌبات مرتبة من التكلفة الأقل إلى التكلفة الأعلى.

. اختٌار ماركة دهان و هنا ننصح بالتوجه إلى الماركات المعروفة و المرتبطة الخبرات 3

هنا لابد من الأوروبٌة لأنها حرٌصة على توفٌر المنتجات وفق معاٌٌر و جودة عالمٌة، و

الإطلاع على دلٌل النشرات الفنٌة للمنتجات و تكمن أهمٌتها فً )معرفة أماكن استخدامها، 

ممٌزاتها، ألوانها، تؽطٌة اللتر الواحد على الأمتار المربعة من أجل حساب التكالٌؾ، طرق 

و  تنفٌذها، و الكثٌر من المعلومات الأخرى( وهذه تمكن المستهلك من فهم هذه المنتجات



معرفة طرق تنفٌذها وتبقى هنا نقطة مهمه وهً هاجس الأمهات فً المنزل من ناحٌة قابلٌة 

( أو قابل للؽسٌل cleanableالدهان للتنظٌؾ، وهنا ٌوجد لهذا تعرٌفٌن وهما قابل للتنظٌؾ )

(washable ،فالأولى تنطبق على الدهانات المطفٌة تماما حتى وإن كانت زٌتٌة الأساس )

فها بمنشفة مبللة بالماء وتنظؾ فقط الأوساخ البسٌطة، أما التعرٌؾ الثانً ٌنطبق وٌتم تنظٌ

على الدهانات التً تحتوي على لمعان من نصؾ لمعة إلى لامع فهذه ٌمكن ؼسلها بالماء 

والصابون، ومن أكثر الأماكن تعرض للأوساخ هً بالقرب من مفاتٌح الإضاءة حٌث تكون 

الزٌوت الطبٌعٌة وقد تكون متسخة بالنسبة للأطفال وهذه المناطق  الأٌادي بها نسبة بسٌطة من

 تفضل أن تكون بدهانات نصؾ لامعة.

. مٌزانٌة الدهانات وهً الأهم، وٌعتمد تحدٌدها حسب مٌزانٌة كل شخص، ولكن فً 4

المتوسط احرص أن تستعمل الدهانات الجمٌلة مثل التعتٌق و ؼٌرها فً الأماكن التً ٌشاهدها 

المنزل و الذي ٌقضً فٌها أفراد المنزل معظم أوقاتهم، أما بالنسبة للدهانات الإعتٌادٌة ضٌوؾ 

فٌمكن تنفٌذها فً الؽرؾ الأخرى و ؼرؾ النوم و بؤلوان جمٌلة متناسقة مع الأثاث 

أمالدهانات ذات الملمس البارز فٌمكن تنفٌذها فً المساحات الخارجٌة لإعطاء المظهر 

 الجمالً للمنزل.

راعى تحدٌد الألوان مسبقاً لجمٌع أجزاء المنزل و ٌفضل أن تكون بعد اختٌار الأثاث . 5ٌ

لتتماشى مع النسق و المنظور العام. و معظم المستهلكٌن حالٌاً ٌختارون الألوان قبل الأثاث و 

هذا من الأخطاء الشائعة، لأن الألوان متوفرة إلى مالا نهاٌة بالنسبة للدهانات و لكنها محدودة 

 فً الأثاث.

. التنفٌذ وهً من المشكلات و التعقٌدات القائمة إلى الآن بٌن المقاول و المالك، وهنا أنصح 6

بؤن ٌكون الأمر بٌن الطرفٌن موثقاً بعقد تفصٌلً لكافة أجزاء المنزل و تحدٌد نوعٌة الدهان و 

العمل وٌكون  اللون، وعدد طبقات كل منها، وكذلك ٌتفق على عدد العمالة المطلوبة لإنهاء

العقد ملزماً بتارٌخ انتهاء العمل و التسلٌم النهائً. وتبقى طرٌقة العقد إما )أجور عمل فقط( أو 

)أجور عمل مع مواد( وهذا راجع للمالك لإختٌار الأنسب، وفً الحالة الأولى سوؾ ٌكون 

 الأفضل. دلٌل النشرات الفنٌة مرجع مهم لإحتساب الكمٌة المطلوبة من أجل الإختٌار بٌن

 كٌؾ ٌختار المستهلك الدهانات: 10-2

هناك من المستهلكٌن من ٌترك هذه المهمة للمنفذ أو الدهان و ٌعتبر هذا دلٌل على عدم دراٌة 

صاحب المبنى أو المسكن بؤنواع الدهانات المختلفة التً تناسب مبناه أو مسكنه وهناك بعض 

ٌن أو ماركة معٌنة، حتى ٌحصل على عمولة المقاولٌن ٌقنع المستهلك بضرورة اختٌار نوع مع

من صاحب المحل سواءً كان مبالػ نقدٌة أو هداٌا عٌنٌة. إن هناك شرٌحة من المستهلكٌن 

تحدد اختٌارها من خلال إلتقاء الناس فً المجالس، فالمجالس لها دور كبٌر فً تحدٌد نوعٌة 

ارب و أذواق الآخرٌن و الدهانات و اختٌار مصنعً الدهانات من خلال التعرؾ على تج

الإستماع إلى نصائحهم، وهناك شرٌحة تعتمد على المكاتب الإستشارٌة و مصممً الدٌكور، 

وهناك شرٌحة تعتمد على مصنعً الدهانات و الفنٌٌون منهم، و لعل التنسٌق بٌن مصنعوا 



مٌم الداخلً الدهانات و الخبراء الفنٌون فً هذا المجال مع المكاتب الإستشارٌة و مكاتب التص

 و حدٌد طلب المالك له دور فً الإختٌار الصحٌح للدهانات.

و أخٌراً إن عملٌة الإختٌار حالٌاً تتم بعدة أوجه و لعل أهمها هً تقلٌد الؽٌر و هذا سبب عدم 

تماد على الدهانٌن الموجودٌن ‘القدرة على تصور الدهان المختار على أرض الواقع، أو ٌتم ال

دهان فً اختٌار نوع الدهان و ٌترك للمستهلك اللون، أو عن طرٌق أصدقاء عند محلات بٌع ال

و معارؾ لهم دراٌة فً هذا الموضوع. ولكن ٌمكن تسلٌط الضوء على عامل مهم و هو 

أهمٌة وجود مصمم داخلً للمنزل، فالمستهلك اختار المقاول لأداء العمل و البعض ٌختار 

المٌزانٌة، ولكن للمصمم الداخلً فوائد كثٌرة، استشاري لإشراؾٍ أفضل و هذا على حسب 

 فهو شخص متخصص فً مجاله و بإمكانه تخٌل الشكل

العام للمنزل قبل البدء، وهنا تكون له فوائد فً الأبعاد و المساحات فً المنزل، تصمٌم النوافذ 

النمط  من ناحٌة المساحة و كمٌة الضوء الداخل منها، تحدٌد المنظور العام لتوزٌع الأثاث و

الذي ٌواكب التصمٌم العمرانً للمنزل و كذلك اختٌار نوعٌة الدهانات و الألوان حسب الأثاث 

 و المساحات و عدة أمور أخرى.

ضرورة توعٌة المستهلك و التنسٌق بٌن الأطراؾ المتداخلة فً  10-3
 البٌع و الإستعمال:

ٌر مهنً و فنً، و فً كثٌر إن هذه الصورة لتعدد اتجاهات الإختٌار التً تتم على أساس ؼ

من الأحٌان و كما ٌراها مصنعً الدهانات تستدعً نشاطاً منها لتوعٌة المستهلك لتجنب 

الممارسات الخاطئة لبعض المقاولٌن أو الدهانٌن و ٌتم ذلك بتقدٌم الإرشادات عن كٌفٌة 

 الإختٌار الأمثل للدهان و عدم الإعتماد على المقاول أو عامل الدهان.

لإرتقاء بالعناصر التً تحدد الإختٌار الأمثل ٌرجع إلى ضرورة قٌام جمٌع الأطراؾ *إن ا

المتداخلة فً عملٌة البٌع و الإستعمال للدهانات من مصنعٌن و موزعٌن و مراقبٌن للجودة و 

منظمٌن لهذا القطاع من الإستثمار أكثر فً توعٌة المستهلك و اعطائه صورة واضحة عن 

ق استعمالها و كٌفٌة التعرؾ على الدهان الجٌد من المؽشوش و تحدٌد مكونات الدهان و طر

 الإستعمال الصحٌح من الخطؤ.

 الاضرار الصحٌة لبعض مكونات الدهانات و كٌفٌة الوقاٌة منها: 10-4

إذا كان التنسٌق و التوعٌة من الأدوات الهامة فً توجٌه الإختٌار الامثل للدهانات والتعرٌؾ 

ة الصحٌحة لإستخداماتها المختلفة، فإن هذه الأدوات تصبح ملحة مع ازدٌاد بالمعاٌٌر التقنٌ

 الأهمٌة بمخاطر المواد الصناعٌة خاصةً على صحة الإنسان و تلوث البٌئة بشكل عام.

وإن كان ٌصعب اثبات التؤثٌرات الضارة بصحة الإنسان الناشئة من المواد الصناعٌة فً كثٌر 

ات التً تصدرها مراكز البحث كل حٌن و حٌن تجعلنا نإكد على من الأحٌان، إلا أن التحذٌر

 أن الوقاٌة على اقل تقدٌر هً الخٌار الوحٌد و الملح للحد من هذه التؤثٌرات.

إن أؼلب الدول المتقدمة قد قامت بتؽٌٌر كبٌر لبنٌتها التحتٌة الصناعٌة، ففً مجال الدهانات 

للبٌئة و هً دهانات خالٌة من المواد أصبحت الشركات المصنعة تنتج دهانات صدٌقة 



ََ عمال الدهان أو  المتطاٌرة التً تسبب بروائحها ضرراً بالؽاً على صحة الإنسان سواءً

 المستهلكٌن.

*إن المادة الرئٌسٌة التً تدخل فً تركٌب الدهانات و التً ٌمكن أن تإثر على البٌئة هً كمٌة 

 الدهانات عموماً.و نوعٌة المادة المذٌبة المستخدمة فً تصنٌع 

و ٌمكن تقسٌم الدهانات التزٌنٌة التً تستخدم فً البٌوت و المكاتب و 
 المستشفٌات...إلخ، إلى نوعٌن رئٌسٌٌن:

 دهانات ذات أساس مائً )دهانات البلاستٌك و الأكرٌلك(.• 

 وَ دهانات ذات أساس من المواد المذٌبة )دهانات زٌتٌة(.• 

ر ضارة بالبٌئة على الرؼم من احتوائها على كمٌة ضئٌلة من أما الأولى فتعتبر إجمالاً ؼٌ

 المذٌبات تساعد على تشكٌل طبقة دهان.

و تتوفر اٌضاً دهانات مائٌة خالٌة تماماً من المواد المذٌبة و هً أؼلى قلٌلاً من الدهانات 

المذٌبة العادٌة، أما الدهانات ذات الأساس الزٌتً فإنها تحتوي على كمٌات كبٌرة من المواد 

 تسلعد فً عملٌة طلاء الدهان و تعتبر هذه الدهانات ضارة بالبٌئة.

فً الولاٌات المتحدة و أوروبا هناك قٌود تحدد كمٌة المواد المذٌبة التً ٌمكن أن تنبعث أو 

تتطاٌر من طبقة الدهان أثناء تصلبه، و أدى فرض هذه القٌود إلى ابتكار دهانات تحتوي على 

مواد الصلبة و دهانات خالٌة من المواد المذٌبة، و ٌمكن لصناعة الدهانات أن نسبة عالٌة من ال

تفً بحاجات عملائها من الدهانات ؼٌر الضارة و لكن بؤسعار ستكون أؼلى إذا ما تجاهل 

 العملاء مسؤلة الضرر و قاموا بشراء أرخص الدهانات تكون النتٌجة بٌئة ملوثة.

ٌبة المذكورة آنفاً و التً ٌمكن أن تسبب قٌوداً صحٌة و و بصرؾ النظر عن قضٌة المواد المذ

خصوصاً عند وجود أطفال أو شٌوخ ٌعانون من مشاكل صحٌة كداء الربو، فإن أهم 

منازل هً احتوائها على مواد ملوثة من الرصاص. و \الإعتبارات المؤخوذة فً دهانات الن

فً الدهانات هً أحد أسباب من المعروؾ أن الملونات الحاوٌة على الرصاص المستعملة 

الإصابة بسرطان الرئة و لذا من الأفضل تجنبها، معظم كبار منتجً الدهانات لا ٌستعملون 

مواد ملونة حاوٌة على الرصاص فً الدهانات المنزلٌة، هذا بالإضافة إلى أن هٌئة 

تحمل المواصفات و المقاٌٌس السعودٌة تحظر استعمال هذه الملونات على الدهانات التً 

 علامة الجودة من الهٌئة.

 دور جهات الرقابة المحلٌة: 10-5

إذا كانت النوعٌة ضرورٌة لجعل المستهلك مطلعاً على الأنواع الجدٌدة من الدهانات و اختٌار 

المناسب منها فإن دور الشركات المصنعة و خاصة تلك التً توزع منتجاتها على مستوى 

فالمطالع للنشرات الإعلامٌة و المواد الإعلانٌة التً تقوم  عالمً ٌعتبر أساسٌاً فً هذا المجال

الشركات بإصدارها مشكورة فً هذا الصدد ٌلاحظ عدم كفاٌة هذه الرسائل الإعلامٌة الموجهة 

للمستهلك لتجعله قادراً على الإختٌار السلٌم، فلٌس كل ما تعرفه الشركات عن منتجاتها سواء 

ع و البٌئات المختلفة أو من حٌث المضار الناتجة ٌتم من حٌث ملائمة الدهانات للمشارٌ



 توضٌحه.

بعض الشركات تقؾ فً تحذٌراتها أو تعرٌفها عن المضار عند ما هو مفروض فقط من 

جهات الرقابة فً البلد الواحد و لا تتعداه، مع علمها بتجارب فً دول أخرى و بالقوانٌن التً 

 فرضت علٌها عند تسوٌقها لهذه المنتجات.

هذا التحقٌق مثلاً و على الرؼم من أن الشركات أفادت بؤن الدهانات ذات الأساس المائً 

أفضل من الدهانات ذات الأساس الزٌتً فً الحماٌة من الأضرار الصحٌة الناتجة من الروائح 

على الدهانٌن و المستهلكٌن إلا أننا نعلم أن بعض الدهانات المائٌة التً تطرح فً الأسواق ما 

تشكل ضرراً على الصحة، لأنها ما زالت تحتوي على مواد مثل إٌثٌر الجلٌكول و  زالت

مٌتٌل الجلٌكول الذي من بٌن أضراره الصحٌة على النساء الحوامل الضرر الذي سببه عقار 

الثلٌدومٌد فً السبعٌنات من عٌوب خلقٌة على الأجنة. كما أن الدهانات ذات الأساس الزٌتً و 

سبة عالٌة من المواد الضارة ما زالت تطرح بكثافة فً الأسواق و على التً تحتوي على ن

كثٌر من الأسطح مثل الأسطح الخشبٌة أو المعدنٌة و فً المنشآت فً المناطق الساحلٌة و 

 لٌس لها بدٌل آخر.

و هنا ٌتضح لنا دور جهات الرقابة المحلٌة الذي ما زال ٌإدي فً حدود ضٌقة جداً مثلاً لمنع 

مواد مثل الرصاص فً الدهانات المنزلٌة، فً حٌن أن هذا الدور و على المستوى  استخدام

العالمً قد نما و تعاظم بهدؾ حماٌة المستهلك، من حٌث الدور الإعلامً المناط بهذه الجهات 

من خلال المجلات المتخصصة و الصحؾ و التلفزٌون لنشر الوعً التقنً بكافة الوسائل و 

ثل المعارض و الندوات المتخصصة ومن خلال متابعة النشرات و فً كافة المناسبات م

الإعلانات التً تصدرها الشركات و الحث على توضٌح الممٌزات والعٌوب لكل منتج بل و 

 مساعدة المستهلك على الإختٌار السلٌم لمنتجات الدهان.

جارب الآخرٌن، كما أن جهات الرقابة مسئولة عن متابعة ما ٌستجد على الساحة العالمٌة من ت

و ما ٌتم فرضه من قوانٌن الحماٌة و الوقاٌة على الشركات المصنعة للدهانات، فنحن فً 

عصر عولمً جدٌد نستطٌع بكل سهولة و سرعة الإطلاع و التعرؾ على ما ٌدور من دقائق 

الأمور و الإكتشافات والتجارب و المستجدات و الأحداث على المستوى العالمً لرفع مستوى 

 داء و الوعً لكافة المستهلكٌن من متخصصٌن و مواطنٌن عادٌٌن.الأ

 تخزٌن مواد الدهانات: 10-6

تمثل كافة المواد و المعدات المخزنة كمٌة كبٌرة من المال ، و لذلك فان سوء التخزٌن ٌكلؾ 

 كثٌرا

 و قد ٌكون خطرا فً بعض الأحٌان .

 درجة الحرارة :

ابتة قدر الامكان . و درجة الحرارة المثالٌة عموما ٌجب الحفاظ على درجة حرارة المخزن ث

درجةمئوٌة . تحفظ المواد المذٌبة فً درجة حرارة أقل بسبب أطار التبخر و الأبخرة 15هً 

 الخطرة لناتجة عنه .



 الرطوبـــة :

تلؾ الكثٌر من المواد أو الفرش إذا تعرضت للرطوبة ،و المخازن الدافئة بدرجة الحرارة 

 ه تخلو من الرطوبة التً تتلؾ المواد .المذكورةأعلا

 الاضاءة :

إن الاضاءة الطبٌعٌة أو الاصطناعٌة المناسب ضرورٌة جدا للتعرؾ على البضاعة المخزنة 

و لدرء الأخطار .وٌجب الانتباه إلى أن جمٌع التمدٌدات و التجهٌزات الكهربائٌة المستعملة 

 ر الحرٌق.للإضاءة فً حالة جٌدة ، و إلا فسٌكون هناك خط

 تعلٌمات الوقاٌة من الحرٌق : 10-7

قلة قلٌلة من مواد الدهان تخلو من خطر الاشتعال ، و لذلك ٌجب اتخاذ جمٌع الإجراءات 

 اللازمة لدرء هذا

 الخطر :

 تجنب اللهب.• 

 منع التدخٌن.• 

 التؤكد من وجود نوعٌة مناسب من معدات إطفاء الحرٌق و فً حالة جٌدة .• 

زن المواد المصنفة كمواد سرٌعة الاشتعال أو الؽازات النفطٌة السائلة فً ٌجب أن تخ• 

 ظروؾ خاصةجدا .


